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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und
zu beachten, um mit dem Messwerkzeug ge-
fahrlos und sicher zu arbeiten. Wenn das
Messwerkzeug nicht entsprechend den vor-
liegenden Anweisungen verwendet wird, konnen die in-
tegrierten Schutzvorkehrungen im Messwerkzeug beein-
trachtigt werden. Machen Sie Warnschilder am Mess-
werkzeug niemals unkenntlich. BEWAHREN SIE DIESE

ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE SIE BEI WEI-

TERGABE DES MESSWERKZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Be-
dienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder an-
dere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu geféhrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge-
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite gekennzeichnet).

» Ist der Text des Warnschildes nicht in lhrer Landes-
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbe-
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufkleber in Ihrer
Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Perso-

nen oder Tiere und blicken Sie nicht selbst

in den direkten oder reflektierten Laser-

strahl. Dadurch kénnen Sie Personen blen-
den, Unfalle verursachen oder das Auge schadigen.

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen be-
wusst zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl
zu bewegen.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrich-
tung vor.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls; sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

» Lassen Sie das Messwerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Messwerkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht un-
beaufsichtigt benutzen. Sie konnten unbeabsichtigt
Personen blenden.

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explosi-
onsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare

Fliissigkeiten, Gase oder Stiaube befinden. Im Mess-

werkzeug konnen Funken erzeugt werden, die den Staub
oder die Ddmpfe entziinden.

Bringen Sie das Messwerkzeug, die Laser-
Zieltafel (13) und die universelle Halterung
(15) nicht in die Ndhe von Herzschrittma-
chern. Durch die Magnete des Messwerkzeugs,
der Laser-Zieltafel und der universellen Halterung
wird ein Feld erzeugt, das die Funktion von Herz-
schrittmachern beeintrachtigen kann.

» Halten Sie das Messwerkzeug, die Laser-Zieltafel (13)
und die universelle Halterung (15) fern von magneti-
schen Datentragern und magnetisch empfindlichen
Geraten. Durch die Wirkung der Magnete des Messwerk-
zeugs, der Laser-Zieltafel und der universellen Halterung
kann es zu irreversiblen Datenverlusten kommen.

Produkt- und
Leistungsbeschreibung

Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Ermitteln und Uberprii-
fen von waagerechten und senkrechten Linien sowie Lot-
punkten.

Das Messwerkzeug ist zur Verwendung im Innen- und AuBen-
bereich geeignet.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafik-
seite.

(1) Austrittsoffnung Laserstrahlung
(2) Taste fiir Laser-Betriebsart
(3) Batteriewarnung
(4) Ein-/Ausschalter
(5) Stativaufnahme 5/8"
(6) Stativaufnahme 1/4"
(7) Arretierung des Batteriefachdeckels
(8) Batteriefachdeckel
(9) Laser-Warnschild
(10) Seriennummer
(11) Laser-Sichtbrille®
(12) Magnet
(13) Laser-Zieltafel
(14) Messplatte mit FuB®
(15) Universelle Halterung”
(16) Stativ”
(17) Teleskopstange”
(18) Koffer
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(19) Einlage”

A) Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang. Das vollstindige Zubehér finden
Sie in unserem Zubehdrprogramm.

Technische Daten

Sachnummer 3601K66B..

Arbeitsbereich®

~ Laserlinien 10m

- waagerechte Punktstrah- 30m
len

- Punktstrahl nach oben 10m

- Punktstrahl nach unten 5m

Nivelliergenauigkeit

- Laserlinien und waage- +0,3 mm/m
rechte Punktstrahlen

- senkrechte Punktstrahlen +0,5 mm/m

Selbstnivellierbereich typisch +4°

Nivellierzeit typisch <4s

Betriebstemperatur -10°C...+50°C

Lagertemperatur -20°C...+70°C

max. Einsatzhéhe liber Be- 2000 m

zugshohe

relative Luftfeuchte max. 90 %

Verschmutzungsgrad entspre- 20

chend IEC61010-1

Laserklasse 2

Lasertyp 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergenz

- Laserpunkt 0,8 mrad (Vollwinkel)

- Laserlinie 0,5 mrad (Vollwinkel)

Stativaufnahme 1/4",5/8"

Batterien 4 x1,5VLR6 (AA)

Betriebsdauer bei Betriebsart

- Kreuzlinien- und Punktbe- 12h
trieb

- 5-Punkt-Betrieb 24h

- Linienbetrieb 30h

Gewicht entsprechend EPTA-
Procedure 01:2014

MaBe (Lange x Breite x Hohe)

0,58 kg

155 x 56 x 118 mm
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Punkt- und Linienlaser GCL 25

Schutzart IP 54 (staub- und spritzwas-
sergeschiitzt)
A) Der Arbeitshereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedin-
gungen (z.B. direkte Sonneneinstrahlung) verringert werden.

B) Estritt nur eine nicht leitfahige Verschmutzung auf, wobei je-
doch gelegentlich eine voriibergehende durch Betauung verur-
sachte Leitfahigkeit erwartet wird.

Zur eindeutigen Identifizierung lhres Messwerkzeugs dient die Serien-
nummer (10) auf dem Typenschild.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung

von Alkali-Mangan-Batterien empfohlen.

Zum Offnen des Batteriefachdeckels (8) schieben Sie die Ar-

retierung (7) in Pfeilrichtung und klappen den Batteriefach-

deckel auf. Setzen Sie die Batterien ein.

Achten Sie dabei auf die richtige Polung entsprechend der

Darstellung auf der Innenseite des Batteriefachdeckels (8).

Werden die Batterien schwach, dann blinkt die Batteriewar-

nung (3) rot. Zusatzlich blinken die Laserstrahlen alle

10 min fiir ca. 5 s. Das Messwerkzeug kann nach dem ersten

Blinken noch ca. 1 h betrieben werden. Werden die Batteri-

en leer, dann blinken die Laserstrahlen noch einmal direkt

vor dem automatischen Abschalten.

Ersetzen Sie immer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden

Sie nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazi-

tat.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug,
wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen. Die Batterien
konnen bei langerer Lagerung korrodieren und sich selbst
entladen.

Betrieb

Inbetriebnahme

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nasse und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tem-
peraturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen
Sie es z.B. nicht langere Zeit im Auto liegen. Lassen Sie
das Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankun-
gen erst austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen.
Bei extremen Temperaturen oder Temperaturschwankun-
gen kann die Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt
werden.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Mess-
werkzeugs. Nach starken duBeren Einwirkungen auf das
Messwerkzeug sollten Sie vor dem Weiterarbeiten immer
eine Genauigkeitstiberpriifung durchfihren (siehe ,Ge-
nauigkeitsiiberpriifung des Messwerkzeugs", Seite 8).

» Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn Sie es
transportieren. Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit

Bosch Power Tools
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verriegelt, die sonst bei starken Bewegungen beschadigt
werden kann.

Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den Ein-/

Ausschalter (4) in die Position 0 On“ (fiir Arbeiten ohne Ni-

vellierautomatik) oder in die Position ,, @ On“ (fiir Arbeiten

mit Nivellierautomatik). Das Messwerkzeug sendet sofort
nach dem Einschalten Laserstrahlen aus den Austrittsoff-

nungen (1).

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus gréBerer Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den

Ein-/Ausschalter (4) in Position ,,0ff“. Beim Ausschalten

wird die Pendeleinheit verriegelt.

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht
unbeaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug
nach Gebrauch ab. Andere Personen konnten vom La-
serstrahl geblendet werden.

Abschaltautomatik deaktivieren

Wird ca. 30 min lang keine Taste am Messwerkzeug ge-
driickt, schaltet sich das Messwerkzeug zur Schonung der
Batterien automatisch ab.

Um das Messwerkzeug nach der automatischen Abschaltung
wieder einzuschalten, kénnen Sie entweder den Ein-/Aus-
schalter (4) erst in Position ,0ff schieben und das Mess-
werkzeug dann wieder einschalten, oder Sie driicken die
Taste fiir Laser-Betriebsart (2).

Um die Abschaltautomatik zu deaktivieren, halten Sie (bei
eingeschaltetem Messwerkzeug) die Taste fiir Laser-Be-
triebsart (2) mindestens 3 s lang gedriickt. Ist die Abschalt-
automatik deaktiviert, blinken die Laserstrahlen kurz zur Be-
statigung.

Um die automatische Abschaltung zu aktivieren, schalten Sie
das Messwerkzeug aus und wieder ein.

Betriebsarten

Das Messwerkzeug verfiigt iiber mehrere Betriebsarten, zwi-

schen denen Sie jederzeit wechseln konnen:

- Kreuzlinien- und Punktbetrieb: Das Messwerkzeug er-
zeugt eine waagerechte und eine senkrechte Laserlinie
nach vorn sowie je einen senkrechten Punktstrahl nach
oben und nach unten und je einen waagerechten Punkt-
strahl nach vorn und zu beiden Seiten.

- 5-Punkt-Betrieb: Das Messwerkzeug erzeugt je einen
senkrechten Punktstrahl nach oben und unten sowie je
einen waagerechten Punktstrahl nach vorn und zu beiden
Seiten.

- Linienbetrieb waagerecht: Das Messwerkzeug erzeugt ei-
ne waagerechte Laserlinie nach vorn.

- Linienbetrieb senkrecht: Das Messwerkzeug erzeugt eine
senkrechte Laserlinie nach vorn.

Alle Punktstrahlen verlaufen im 90°-Winkel zueinander, die

Laserlinien kreuzen sich ebenfalls im 90°-Winkel.

Nach dem Einschalten befindet sich das Messwerkzeug im
Kreuzlinien- und Punktbetrieb. Um die Betriebsart zu wech-
seln, driicken Sie die Taste fiir Laser-Betriebsart (2).

Alle Betriebsarten kénnen sowohl mit als auch ohne Nivel-
lierautomatik gewahlt werden.

Nivellierautomatik

Arbeiten mit Nivellierautomatik (siehe Bilder C-E)
Stellen Sie das Messwerkzeug auf eine waagerechte, feste
Unterlage, befestigen Sie es auf der Halterung (15) oder
dem Stativ (16).

Schieben Sie fiir Arbeiten mit Nivellierautomatik den Ein-/
Ausschalter (4) in Position ﬂb On“.

Die Nivellierautomatik gleicht Unebenheiten innerhalb des
Selbstnivellierbereiches von +4° automatisch aus. Die Nivel-
lierung ist abgeschlossen, sobald sich die Laserpunkte bzw.
Laserlinien nicht mehr bewegen.

Ist die automatische Nivellierung nicht méglich, z.B. weil die
Standflache des Messwerkzeugs mehr als 4° von der Waage-
rechten abweicht, beginnen die Laserstrahlen zu blinken. In-
nerhalb von 10 s nach dem Einschalten ist dieser Alarm de-
aktiviert, um das Einrichten des Messwerkzeugs zu ermogli-
chen.

Stellen Sie das Messwerkzeug waagerecht auf und warten
Sie die Selbstnivellierung ab. Sobald sich das Messwerkzeug
innerhalb des Selbstnivellierbereiches von +4° befindet,
leuchten die Laserstrahlen dauerhaft.

Bei Erschiitterungen oder Lageanderungen wahrend des Be-
triebs wird das Messwerkzeug automatisch wieder einnivel-
liert. Uberpriifen Sie nach einer erneuten Nivellierung die
Position der waagerechten bzw. senkrechten Laserstrahlen
in Bezug auf Referenzpunkte, um Fehler durch eine Ver-
schiebung des Messwerkzeugs zu vermeiden.

Arbeiten ohne Nivellierautomatik (siehe Bild F)
Schieben Sie fiir Arbeiten ohne Nivellierautomatik den Ein-/
Ausschalter (4) in Position , @ On". Bei ausgeschalteter Ni-
vellierautomatik blinken die Laserstrahlen dauerhaft.

Bei abgeschalteter Nivellierautomatik kénnen Sie das Mess-
werkzeug frei in der Hand halten oder auf eine geneigte Un-
terlage stellen. Die Laserstrahlen verlaufen nicht mehr zwin-
gend senkrecht zueinander.

Genauigkeitsiiberpriifung des Messwerkzeugs

Genauigkeitseinfliisse

Den groBten Einfluss (bt die Umgebungstemperatur aus. Be-
sonders vom Boden nach oben verlaufende Temperaturun-
terschiede konnen den Laserstrahl ablenken.

Da die Temperaturschichtung in Bodennahe am groBten ist,
sollten Sie das Messwerkzeug nach Moglichkeit auf einem
Stativ montieren und es in der Mitte der Arbeitsflache auf-
stellen.

Neben duBeren Einfliissen kdnnen auch geratespezifische
Einfliisse (wie z.B. Stiirze oder heftige StoBe) zu Abweichun-
gen filhren. Uberpriifen Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn
die Nivelliergenauigkeit.

1609 92A 4HF|(20.08.2018)
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Liegt die Genauigkeit der waagerechten Punktstrahlen inner-
halb der maximal erlaubten Abweichung, ist damit auch die
Genauigkeit der senkrechten Punktstrahlen und der Laserli-
nien Gberprift.

Sollte das Messwerkzeug bei einer der Priifungen die maxi-
male Abweichung liberschreiten, dann lassen Sie es von ei-
nem Bosch-Kundendienst reparieren.

Waagerechte Nivelliergenauigkeit der Langsachse

iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Messstrecke

von 20 m auf festem Grund zwischen zwei Wanden A und B.

- Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der Wand A auf
der Halterung (15) bzw. einem Stativ, oder stellen Sie es
auf festen, ebenen Untergrund. Schalten Sie das Mess-
werkzeug ein und wahlen Sie 5-Punkt-Betrieb mit Nivel-
lierautomatik.

Richten Sie den waagerechten Laserstrahl, der parallel
zur Langsachse des Messwerkzeugs verlauft, auf die nahe
Wand A. Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren.
Markieren Sie die Mitte des Laserpunktes an der Wand
(Punkt ).

nivellieren und markieren Sie die Punktmitte des Laser-
strahls an der gegeniiberliegenden Wand B (Punkt I1).

- Platzieren Sie das Messwerkzeug - ohne es zu drehen -
nahe der Wand B, schalten Sie es ein und lassen Sie es
einnivellieren.

Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, lassen Sie es ein-

Deutsch |9

- Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithil-

fe des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen),
dass die Punktmitte des Laserstrahls genau den zuvor
markierten Punkt Il auf der Wand B trifft.

Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne die Hohe
zu verandern. Lassen Sie es einnivellieren und markieren
Sie die Punktmitte des Laserstrahls auf der Wand A
(Punkt I11). Achten Sie darauf, dass Punkt Il moglichst
senkrecht Giber bzw. unter Punkt | liegt.

Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und Il auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Hohenabweichung des
Messwerkzeugs entlang der Langsachse.

Auf der Messstrecke von 2 x 20 m = 40 m betragt die maxi-
mal zuldssige Abweichung:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Die Differenz d zwischen
den Punkten | und I darf folglich héchstens 12 mm betra-
gen.

Waagerechte Nivelliergenauigkeit der Querachse

iiberpriifen

Fiir die Uberpriifung benétigen Sie eine freie Messstrecke

von 20 m auf festem Grund vor einer Wand.

- Montieren Sie das Messwerkzeug in 20 m Entfernung von
der Wand auf der Halterung (15) bzw. einem Stativ, oder
stellen Sie es auf festen, ebenen Untergrund. Schalten
Sie das Messwerkzeug ein und wahlen Sie 5-Punkt-Be-
trieb mit Nivellierautomatik.

Bosch Power Tools
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- Richten Sie einen der beiden seitlichen Laserstrahlen, die
entlang der Querachse des Messwerkzeugs verlaufen, auf
die Wand. Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren.
Markieren Sie die Mitte des Laserpunktes an der Wand
(Punkt ).

1o/

A

- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne die Hohe
zu verandern. Lassen Sie es einnivellieren und markieren
Sie die Punktmitte des anderen seitlichen Laserstrahls
auf der Wand (Punkt I1). Achten Sie darauf, dass Punkt Il
moglichst senkrecht tiber bzw. unter Punkt | liegt.

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte | und Il auf
der Wand ergibt die tatsachliche Hohenabweichung des
Messwerkzeugs entlang der Querachse.

Auf der Messstrecke von 2 x 20 m = 40 m betrdgt die maxi-

mal zuldssige Abweichung:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Die Differenz d zwischen

den Punkten | und Il darf folglich héchstens 12 mm betra-

gen.

Arbeitshinweise
» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes
bzw. der Laserlinie zum Markieren. Die GroBe des La-

serpunktes bzw. die Breite der Laserlinie @andern sich mit
der Entfernung.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehér)

Ein Stativ bietet eine stabile, héheneinstellbare Messunter-
lage. Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 1/4"-Stativauf-

nahme (6) auf das Gewinde des Stativs (16) oder eines han-

delsiiblichen Fotostativs. Fiir die Befestigung auf einem han-
delsiiblichen Baustativ benutzen Sie die 5/8"-Stativaufnah-

me (5). Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Feststell-
schraube des Stativs fest.

Richten Sie das Stativ grob aus, bevor Sie das Messwerk-
zeug einschalten.

Befestigen mit der universellen Halterung (Zubehar)
Mithilfe der universellen Halterung (15) konnen Sie das
Messwerkzeug z.B. an senkrechten Flachen, Rohren oder
magnetisierbaren Materialien befestigen. Die universelle
Halterung ist ebenso als Bodenstativ geeignet und erleich-
tert die Hohenausrichtung des Messwerkzeugs.

Richten Sie die universelle Halterung (15) grob aus, bevor
Sie das Messwerkzeug einschalten.

Arbeiten mit der Messplatte (Zubehér)

(siehe Bilder A-B)

Mithilfe der Messplatte (14) konnen Sie die Lasermarkie-
rung auf den Boden bzw. die Laserhohe auf eine Wand iiber-
tragen.

Mit dem Nullfeld und der Skala konnen Sie den Versatz zur
gewiinschten Hohe messen und an anderer Stelle wieder an-
tragen. Damit entfallt das exakte Einstellen des Messwerk-
zeugs auf die zu ibertragende Hohe.

Die Messplatte (14) hat eine Reflexbeschichtung, die die
Sichtbarkeit des Laserstrahls in groBerer Entfernung bzw.
bei starker Sonnenstrahlung verbessert. Die Helligkeitsver-
starkung ist nur zu erkennen, wenn Sie parallel zum Laser-
strahl auf die Messplatte blicken.

Arbeiten mit der Laser-Zieltafel

Die Laser-Zieltafel (13) verbessert die Sichtbarkeit des La-
serstrahls bei ungiinstigen Bedingungen und gréBeren Ent-
fernungen.

Die reflektierende Halfte der Laser-Zieltafel (13) verbessert
die Sichtbarkeit der Laserlinie, durch die transparente Halfte
ist die Laserlinie auch von der Riickseite der Laser-Zieltafel
erkennbar.

Laser-Sichtbrille (Zubehér)
Die Laser-Sichtbrille filtert das Umgebungslicht aus. Da-
durch erscheint das Licht des Lasers fiir das Auge heller.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls; sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

Arbeitsbeispiele (siehe Bilder C-F)

Beispiele fiir Anwendungsmoglichkeiten des Messwerkzeugs
finden Sie auf den Grafikseiten.

Stellen Sie das Messwerkzeug immer nahe an die Flache
oder Kante, die {iberpriift werden soll, und lassen Sie es vor
Beginn jeder Messung einnivellieren.

Messen Sie Abstande zwischen dem Laserstrahl und einer
Flache oder Kante immer an zwei moglichst weit auseinan-
der liegenden Punkten.
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Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder ande-
re Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen
Tuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.
Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der Austrittsoff-
nung des Lasers regelmaBig und achten Sie dabei auf Fus-
seln.

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur im Kof-

fer (18).
Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug im Kof-
fer (18) ein.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft hnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.
www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.

Kundendienst: Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040461

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 40040460

Fax: (0711) 40040462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kénnen Sie online Ersatzteile bestel-
len.

Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com
Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

English|11

Tel.: +32 2588 0589
Fax: +32 2588 0595
E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Batterien nicht
in den Hausmdill!

Nur fiir EU-Ldnder:

GemaB der europdischen Richtlinie 2012/19/EU miissen
nicht mehr gebrauchsfahige Messwerkzeuge und gemaB der
europaischen Richtlinie 2006/66/EG miissen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwendung zugefiihrt werden.

English

Safety Instructions

Allinstructions must be read and observed

in order for the measuring tool to function

safely. The safeguards integrated into the

measuring tool may be compromised if the
measuring tool is not used in accordance with these in-
structions. Never make warning signs on the measuring
tool unrecognisable. SAVE THESE INSTRUCTIONS FOR
FUTURE REFERENCE AND INCLUDE THEM WITH THE
MEASURING TOOL WHEN TRANSFERRING IT TO A THIRD
PARTY.

» Warning! If operating or adjustment devices other
than those specified here are used or other proced-
ures are carried out, this can lead to dangerous expos-
ure to radiation.

» The measuring tool is delivered with a warning label
(marked in the illustration of the measuring tool on
the graphics page).

» If the text on the warning label is not in your native
language, cover it with the label supplied, which is in
your language, before initial commissioning.
Do not direct the laser beam at persons or
animals and do not look directly into the
laser beam or at its reflection. Doing so
could lead to blindless, or could cause acci-
dents or damage to the eyes.
» If laser radiation hits your eye, you must close your
eyes and immediately turn your head away from the
beam.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



12| English

» Do not make any modifications to the laser equip-
ment.

» Do not use the laser goggles as protective goggles.
The laser goggles make the laser beam easier to see; they
do not protect you against laser radiation.

» Do not use the laser goggles as sunglasses or while
driving. The laser goggles do not provide full UV protec-
tion and impair your ability to see colours.

» Have the measuring tool serviced only by a qualified
specialist using only original replacement parts. This
will ensure that the safety of the measuring tool is main-
tained.

» Do not let children use the laser measuring tool unsu-
pervised. They could accidentally dazzle someone.

» Do not use the measuring tool in explosive atmo-
spheres which contain flammable liquids, gases or
dust. Sparks may be produced inside the measuring tool,
which can ignite dust or fumes.

Keep the measuring tool, the laser target plate
(13) and the universal holder (15) away from
pacemakers. The magnets inside the measuring
tool, the laser target plate and the universal
holder generate a field that can impair the func-
tion of pacemakers.

» Keep the measuring tool, the laser target plate (13)
and the universal holder (15) away from magnetic
data carriers and magnetically sensitive devices. The
effect of the magnets inside the measuring tool, the laser
target plate and the universal holder can lead to irrevers-
ible data loss.

Product Description and
Specifications

Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining and checking
horizontal and vertical lines and plumb points.
The measuring tool is suitable for indoor and outdoor use.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the il-

lustration of the measuring tool on the graphic page.

(1) Laser beam outlet aperture

(2) Button for laser operating mode
(3) Battery warning

(4) On/off switch

(5) 5/8"tripod mount

(6) 1/4"tripod mount

(7) Locking mechanism of the battery compartment
cover

(8) Battery compartment cover
(9) Laser warning label
(10) Serial number
(11) Laser viewing glasses”
(12) Magnet
(13) Laser target plate
(14) Measuring plate with foot”
(15) Universal holder”
(16) Tripod®
(17) Telescopic rod”
(18) Case
(19) Inlay"

A) Accessories shown or described are not included with the
product as standard. You can find the complete selection of
iesin our ies range.

Technical Data

Point and line lasers GCL 25

Article number 3601 K66 B..
Working range”
- Laser lines 10m
- Horizontal point beams 30m
- Upward point beam 10m
- Downward point beam 5m
Levelling accuracy
- Laser lines and horizontal +0.3 mm/m
point beams
- Vertical point beams +0.5 mm/m
Typical self-levelling range +4°
Typical levelling time <4s
Operating temperature -10°C...+50°C
Storage temperature -20°C...+70°C
Max. altitude 2000 m
Relative air humidity max. 90%
Pollution degree according 2¢)
IEC61010-1
Laser class 2
Laser type 630-650 nm, <1 mW
Cq 1
Divergence
- Laser point 0.8 mrad (full angle)
- Laserline 0.5 mrad (full angle)
Tripod mount 1/4",5/8"
Batteries 4 x1.5VLR6 (AA)
Operating duration in operating mode
- Cross-line and point mode 12h
- Five-point mode 24h
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Point and line lasers GCL25

- Line mode 30h

Weight according to 0.58 kg
EPTA-Procedure 01:2014

Dimensions (length x width x
height)

Protection rating

155 x 56 x 118 mm

IP 54 (dust and splash-
proof)

A) The working range may be reduced by unfavourable environ-
mental conditions (e.g. direct sunlight).

B) Only non-conductive deposits occur, whereby occasional tem-
porary conductivity caused by condensation is expected.

The serial number (10) on the type plate is used to clearly identify

your measuring tool.

Fitting

Inserting/changing the batteries

Itis recommended that you use alkaline manganese batter-

ies to operate the measuring tool.

To open the battery compartment cover (8), push the lock-

ing mechanism (7) in the direction of the arrow and lift the

battery compartment cover. Insert the batteries.

When inserting the batteries, ensure the polarity is correct

according to the representation on the inside of the battery

compartment cover (8).

If the batteries become weak, the battery warning (3) will

flash red. The laser beams will also flash every 10 mins for

approx. 5 s. The measuring tool can still be operated for ap-
prox. one hour after the first flash. If the batteries drain com-
pletely, the laser beams will flash one more time just before
automatic shut-off.

Always replace all the batteries at the same time. Only use

batteries from the same manufacturer and which have the

same capacity.

» Take the batteries out of the measuring tool when you
are not using it for a prolonged period of time. The bat-
teries can corrode and self-discharge during prolonged
storage.

Operation

Start-up

» Protect the measuring tool from moisture and direct
sunlight.

» Do not expose the measuring tool to any extreme tem-
peratures or variations in temperature. For example,
do not leave it in a car for extended periods of time. In
case of large variations in temperature, allow the measur-
ing tool to adjust to the ambient temperature before put-
ting it into operation. The precision of the measuring tool
may be compromised if exposed to extreme temperat-
ures or variations in temperature.

» Avoid substantial knocks to the measuring tool and
avoid dropping it. Always carry out an accuracy check
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before continuing work if the measuring tool has been
subjected to severe external influences (see "Accuracy
Check of the Measuring Tool", page 14).

» Switch the measuring tool off when transporting it.
The pendulum unit is locked when the tool is switched off,
as it can otherwise be damaged by big movements.

Switching On/Off

To switch on the measuring tool, slide the on/off switch (4)

to the "@ On" position (for working without automatic level-

ling) or to the ™ On" position (for working with automatic
levelling). As soon as it is switched on, the measuring tool

emits laser beams from the outlet apertures (1).

» Do not direct the laser beam at persons or animals and
do not stare into the laser beam yourself (even from a
distance).

To switch off the measuring tool, slide the on/off switch (4)

to the "Off" position. The pendulum unit is locked when the

tool is switched off.

» Never leave the measuring tool unattended when
switched on, and ensure the measuring tool is
switched off after use. Others may be blinded by the
laser beam.

Deactivating the Automatic Shut-Off Function

If no button on the measuring tool is pressed for approx.

30 min., the measuring tool will automatically switch itself
off to preserve battery life.

To switch the measuring tool back on after it has been auto-
matically switched off, you can either slide the on/off

switch (4) to the "Off" position first and then switch the
measuring tool back on, or press the laser operating mode
button (2).

To deactivate the automatic shut-off function, hold down the
laser mode button (2) for at least 3 s (with the measuring
tool switched on). If the automatic shut-off function is deac-
tivated, the laser beams will flash briefly as confirmation.

To activate the automatic shut-off function, switch the meas-
uring tool off and on again.

Operating Modes

The measuring tool has several operating modes, which you

can switch between at any time:

- Cross-line and point mode: The measuring tool generates
one horizontal and one vertical laser line pointing for-
wards, two vertical point beams (one pointing upwards
and one downwards), and three horizontal point beams
(one pointing forwards and one to either side).

- Five-point mode: The measuring tool generates two ver-
tical point beams (one pointing upwards and one down-
wards), and three horizontal point beams (one pointing
forwards and one to either side).

- Horizontal line mode: The measuring tool generates a ho-
rizontal laser line pointing forwards.

- Vertical line mode: The measuring tool generates a ver-
tical laser line pointing forwards.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



14| English

All point beams run at a 90° angle to each other and the laser
lines intersect ata 90° angle.

Once switched on, the measuring tool is in the cross-line and
point mode. To change the operating mode, press the laser
mode button (2).

All operating modes can be selected with or without auto-
matic levelling.

Automatic Levelling

Working with automatic levelling (see figures C-E)
Position the measuring tool on a level, firm surface or attach
it to the holder (15) or the tripod (16).

For work with automatic levelling, slide the on/off switch (4)
to the "% On" position.

The automatic levelling function automatically levels irregu-
larities within the self-levelling range of +4°. The levelling is
finished as soon as the laser points and/or laser lines do not
move any more.

If automatic levelling is not possible, e.g. because the sur-
face on which the measuring tool stands deviates by more
than 4° from the horizontal plane, the laser beams begin to
flash. This alarm is deactivated within 10 s after switching
on, in order to allow the measuring tool to be adjusted.
Place the measuring tool in a horizontal position and wait for
self-levelling to take place. As soon as the measuring tool is
within the self-levelling range of +4°, the laser beams will
light up continuously.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool is automatically levelled again.
After each levelling process, check the position of the hori-
zontal and/or vertical laser beams in relation to the refer-
ence points to avoid errors arising from a change in the
measuring tool's position.

Working without automatic levelling (see figure F)

For work without automatic levelling, slide the on/off
switch (4) to the "@on’ position. When automatic levelling
is switched off, the laser beams flash continuously.
Switching off the automatic levelling function allows you to
hold the measuring tool freely in your hand or place it ona
sloping surface. This means that the laser beams no longer
necessarily run perpendicular to one another.

Accuracy Check of the Measuring Tool

Influences on Accuracy

The largest influence is exerted by the ambient temperature.
In particular, temperature differences that occur from the
ground upwards can refract the laser beam.

Since the temperature stratification is greatest at ground
level, you should mount the measuring tool on a tripod and
position it in the centre of the work surface, wherever this is
possible.

In addition to external influences, device-specific influences
(e.g. falls or heavy impacts) can also lead to deviations. For
this reason, check the levelling accuracy each time before
beginning work.

If the accuracy of the horizontal point beams is within the
maximum permitted deviation, this means the accuracy of
the vertical point beams and the laser lines has also been
verified.

If the measuring tool exceeds the maximum deviation in one
of the checks, it should be sent to the Bosch after-sales ser-
vice for repair.

Checking the horizontal levelling accuracy of the

longitudinal axis

For this check, you will need a free measuring distance of

20 m on firm ground between two walls (designated A

and B).

- Mount the measuring tool close to wall A on the holder
(15) or a tripod, or place it on a firm, level surface.
Switch on the measuring tool and select five-point mode
with automatic levelling.

Y 20m

- Aim the horizontal laser beam that runs parallel to the lon-
gitudinal axis of the measuring tool at the closer wall A
and allow the measuring tool to level in. Mark the centre
of the laser point on the wall (point I).

- Turn the measuring tool 180°, allow it to level in and mark
the centre point of the laser beam on the opposite wall B
(point 11).

- Position the measuring tool - without rotating it - close to
wall B, switch it on and allow it to level in.
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Bosch Power Tools



- Align the height of the measuring tool (using the tripod or
by placing objects underneath as required) so that the
centre point of the laser beam exactly hits the previously
marked point Il on wall B.

- Turn the measuring tool 180° without adjusting the
height. Allow it to level in, then mark the centre point of
the laser beam on wall A (point I11). Ensure that point Il is
as vertical as possible above or below point I.

- The discrepancy d between the two marked points | and
111 on wall A reveals the actual height deviation of the
measuring tool along the longitudinal axis.

The maximum permitted deviation on the measuring dis-

tance of 2 x 20 m = 40 m is as follows:

40 m x +0.3 mm/m = +12 mm. The discrepancy d between

points | and Il must therefore amount to no more than

12 mm.

Checking the Horizontal Levelling Accuracy of the

Transverse Axis

For this check, you will need a free measuring distance of

20 m on firm ground in front of a wall.

- Mount the measuring tool 20 m from the wall on the
holder (15) or a tripod, or place it on a firm, level surface.
Switch on the measuring tool and select five-point mode
with automatic levelling.

English| 15

- Aim one of the two side laser beams that run along the
transverse axis of the measuring tool at the wall. Allow the
measuring tool to level in. Mark the centre of the laser
point on the wall (point I).

- Turn the measuring tool 180° without adjusting the
height. Allow it to level in, then mark the centre point of
the other side laser beam on the wall (point II). Ensure
that point Il is as vertical as possible above or below
point I.

- The discrepancy d between the two marked points |
and Il on the wall reveals the actual height deviation of the
measuring tool along the transverse axis.

The maximum permitted deviation on the measuring dis-

tance of 2 x 20 m = 40 m is as follows:

40 m x +0.3 mm/m = +12 mm. The discrepancy d between

points | and Il must therefore amount to no more than

12 mm.

Practical Advice

» Only the centre of the laser point or laser line must be
used for marking. The size of the laser point/the width of
the laser line changes depending on the distance.

Working with the Tripod (Accessory)

Atripod offers a stable, height-adjustable support surface
for measuring. Place the measuring tool with the 1/4" tripod
mount (6) on the thread of the tripod (16) or a conventional
camera tripod. Use the 5/8" tripod mount (5) to secure the
measuring tool on a conventional building tripod. Tighten the
measuring tool using the locking screw of the tripod.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



16 | English

Roughly align the tripod before switching on the measuring
tool.

Securing with the universal holder (accessory)

Using the universal holder (15), you can secure the measur-
ing tool on vertical surfaces, pipes or magnetizable materi-
als, for example. The universal holder is also suitable for use
as a building tripod and facilitates height adjustment of the
measuring tool.

Roughly align the universal holder (15) before switching on
the measuring tool.

Working with the measuring plate (accessory) (see
figures A-B)

The measuring plate (14) can be used to project the laser
mark onto the ground and/or the laser height onto a wall.
The offset to the desired height can be measured using the
zero field and the scale, and can be projected at another
point. This means that you do not need to precisely adjust
the measuring tool for the height you want to project.

The measuring plate (14) has a reflective coating that en-
hances the visibility of the laser beam at greater distances
and in intense sunlight. The brightness intensification can
only be seen if you view the measuring plate with your line of
sight parallel to the laser beam.

Working with the Laser Target Plate

The laser target plate (13) improves visibility of the laser
beam in unfavourable conditions and at greater distances.
The reflective half of the laser target plate (13) improves vis-
ibility of the laser line. The transparent half enables the laser
line to be seen from behind the laser target plate.

Laser Viewing Glasses (Accessory)

The laser viewing glasses filter out ambient light. This makes

the light of the laser appear brighter to the eye.

» Do not use the laser goggles as protective goggles.
The laser goggles make the laser beam easier to see; they
do not protect you against laser radiation.

» Do not use the laser goggles as sunglasses or while
driving. The laser goggles do not provide full UV protec-
tion and impair your ability to see colours.

Example applications (see figures C-F)

Examples of possible applications for the measuring tool can

be found on the graphics pages.

Always place the measuring tool close to the surface or edge

that needs to be checked, and allow it to level in before the
beginning of any measurement.

Always measure the distances between the laser beam and a
surface or edge at two points that are as far from each other
as possible.

Maintenance and Servicing

Maintenance and Cleaning

Keep the measuring tool clean at all times.
Never immerse the measuring tool in water or other liquids.

Wipe off any dirt using a damp, soft cloth. Do not use any de-
tergents or solvents.

The areas around the outlet aperture of the laser in particular
should be cleaned on a regular basis. Make sure to check for
lint when doing this.

Only store and transport the measuring tool in the case (18).
If the measuring tool needs to be repaired, send it off in the
case (18).

After-sales service and advice on using products

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you
with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB 9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or ar-
range the collection of a product in need of servicing or re-
pair.

Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700

Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands

Robert Bosch Australia Pty. Ltd.

Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169

Customer Contact Center

Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555

www.bosch-pt.com.au

www.bosch-pt.co.nz
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Republic of South Africa
Customer service

Hotline: (011) 6519600
Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-mail: bsctools@icon.co.za
KZN - BSC Service Centre

Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street

Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-mail: bsc.dur@za.bosch.com
Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

Disposal

Measuring tools, accessories and packaging should be re-
cycled in an environmentally friendly manner.

Do not dispose of measuring tools or batteries
with household waste.

Only for EU countries:

According to the Directive 2012/19/EU, measuring tools
that are no longer usable, and according to the Directive
2006/66/EC, defective or used battery packs/batteries,
must be collected separately and disposed of in an environ-
mentally correct manner.

Francais

Consignes de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute
sécurité de I'appareil de mesure, lisez atten-
tivement toutes les instructions et tenez-en

compte. En cas de non-respect des pré-
sentes instructions, les fonctions de protection de I'ap-
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pareil de mesure risquent d’étre altérées. Faites en sorte

que les étiquettes d’avertissement se trouvant sur I'ap-

pareil de mesure restent toujours lisibles. CONSERVEZ

CES INSTRUCTIONS DANS UN LIEU SOR ET REMETTEZ-

LES A TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’APPAREIL DE

MESURE.

» Attention - L'utilisation d’autres dispositifs de com-
mande ou d’ajustage que ceux indiqués ici ou Pexécu-
tion d’autres procédures risque de provoquer une ex-
position dangereuse aux rayonnements.

» L’appareil de mesure est fourni avec une plaque
d’avertissement (repérée dans la représentation de
P’appareil de mesure sur la page des graphiques).

» Sile texte de I'étiquette d’avertissement n’est pas
dans votre langue, recouvrez I’étiquette par autocol-
lant dans votre langue qui est fourni, avant de procé-
der ala premiére mise en service.

Ne dirigez jamais le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne regardez
jamais vous-méme dans le faisceau laser.
Vous risqueriez d’éblouir des personnes, de
causer des accidents ou de causer des Iésions oculaires.

» Au cas ot le faisceau laser frappe un ceil, fermez im-

médiatement les yeux et déplacez la téte pour I'éloi-

gner du faisceau. N’apportez jamais de modifications
au dispositif laser.

» N’apportez aucune modification au dispositif laser.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser comme des
lunettes de protection. Les lunettes de vision laser
aident seulement a mieux voir le faisceau laser ; elles ne
protégent pas contre les effets des rayonnements laser.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser comme des
lunettes de soleil ou pour la circulation routiére. Les
lunettes de vision laser n'offrent pas de protection UV
compléte et elles faussent la perception des couleurs.

» Ne confiez la réparation de I'appareil de mesure qu’a
un réparateur qualifié utilisant uniquement des piéces
de rechange d’origine. La sécurité de 'appareil de me-
sure sera ainsi préservée.

» Ne laissez pas les enfants utiliser 'appareil de mesure
laser sans surveillance. Ils pourraient éblouir des per-
sonnes par inadvertance.

» Ne faites pas fonctionner 'appareil de mesure en at-
mosphére explosive, en présence de liquides, gaz ou
poussiéres inflammables. L'appareil de mesure peut
produire des étincelles susceptibles d’enflammer les
poussiéres ou les vapeurs.

N’approchez pas I'appareil de mesure, la cible
laser (13) et le support universel (15) trop
prés de stimulateurs cardiaques. Les aimants
de l'appareil de mesure générent un champ ma-
gnétique susceptible daltérer le fonctionnement
de stimulateurs cardiaques.

» Tenez I'appareil de mesure, la cible laser (13) et le

support universel (15) éloignés de supports de don-
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nées magnétiques et d’appareils sensibles aux
champs magnétiques. Les aimants de I'appareil de me-
sure, de la cible laser et du support universel peuvent pro-
voquer des pertes de données irréversibles.

Description des prestations et du
produit

Référez-vous aux illustrations qui se trouvent au début de la
notice d'utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est congu pour projeter et vérifier des
lignes horizontales et verticales ainsi que des points
d’'aplomb.

L’appareil de mesure est congu pour une utilisation en inté-
rieur et en extérieur.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments de 'appareil se référe alare-
présentation de I'appareil de mesure sur la page graphique.

(1) Orifice de sortie du faisceau laser

(2) Touche Mode de fonctionnement laser
(3) Alerte piles faibles

(4) Interrupteur Marche/Arrét

(5) Raccord de trépied 5/8"

(6) Raccord de trépied 1/4"

(7) Elément de verrouillage du couvercle du compar-
timent a piles

(8) Couvercle du compartiment a piles
(9) Etiquette d’avertissement laser
(10) Numéro de série
(11) Lunettes de vision laser"
(12) Aimant
(13) Cible laser
(14) Plaque de mesure avec pied”
(15) Support universel®
(16) Trépied”
(17) Tige télescopique®
(18) Coffret
(19) Calage”

A) Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris
dans la fourniture. Vous trouverez les accessoires complets
dans notre gamme d’accessoires.

Caractéristiques techniques

Laser points et lignes GCL 25

Référence 3601K668B..
Portée®
- Lignes laser 10m

Laser points et lignes GCL 25

- Points laser horizontaux 30m
- Point laser vers le haut 10m
- Point laser vers le bas 5m
Précision de nivellement

- Lignes laser et points laser +0,3 mm/m
horizontaux

- Points laser verticaux +0,5 mm/m

Plage d’auto-nivellement +4°

Durée de nivellement <4s

Températures de fonctionne- -10°C...+50°C

ment

Températures de stockage -20°C...+70°C

Hauteur d'utilisation maxi au- 2000 m

dessus de la hauteur de réfé-

rence

Humidité de 'air maxi 90 %

Degré d’encrassement selon 28!

CEI61010-1

Classe laser 2

Type de laser 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergence

- Point laser 0,8 mrad (angle plein)

- Ligne laser 0,5 mrad (angle plein)

Raccord de trépied 1/4",5/8"

Piles 4 x1,5VLR6 (AA)

Autonomie selon le mode de fonctionnement

- Fonctionnement point la- 12h
ser et lignes croisées laser

- Mode 5 points 24 h

- Mode lignes 30h

Poids selon 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Dimensions (longueur x lar-
geur x hauteur)

Indice de protection

155 x 56 x 118 mm

IP 54 (protection contre la

poussiére et les projections

d’eau)

A) Laportée peut étre réduite par des conditions défavorables (par
ex. exposition directe au soleil).

B) N'estcongu que pour les salissures/saletés non conductrices
mais supporte occasionnellement la conductivité due aux phé-
noménes de condensation.

Pour une identification précise de votre appareil de réception, servez-
vous du numéro de série (10) inscrit sur la plaque signalétique.
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Montage

Mise en place/remplacement des piles

Il est recommandé d’utiliser des piles alcalines au manga-
nese.
Pour ouvrir le couvercle du compartiment a piles (8), pous-
sez le dispositif de blocage (7) dans le sens de la fleche et
soulevez le couvercle du compartiment a piles. Insérez les
piles.
Respectez la polarité indiquée sur le schéma présent a I'inté-
rieur du couvercle du compartiment a piles (8).
Lorsque les piles sont faibles, I'alerte piles (3) clignote en
rouge. En outre, les lignes laser clignotent toutes les 10 min
pendant approx. 5 s. Apreés le premier clignotement, I'appa-
reil de mesure peut encore étre utilisé pendant environ 1 h.
Lorsque les piles sont vides, les lignes laser clignotent en-
core une fois avant que l'outil s'éteigne automatiquement.
Remplacez toujours toutes les piles en méme temps. N'utili-
sez que des piles de la méme marque et de méme capacité.
» Sortez les piles de 'appareil de mesure si vous savez
qu’il ne sera pas utilisé pendant une période prolon-
gée. Les piles risquent de se corroder et de se décharger
quand 'appareil de mesure n’est pas utilisé pendant une
longue durée.

Utilisation

Mise en marche

» Protégez I'appareil de mesure contre ’humidité, ne
I’exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas I'appareil de mesure a des tempéra-
tures extrémes ou de brusques variations de tempéra-
ture. Ne le laissez p. ex. pas trop longtemps dans une voi-
ture exposée au soleil. Aprés un brusque changement de
température, attendez que 'appareil de mesure prenne la
température ambiante avant de I'utiliser. Des tempéra-

tures extrémes ou de brusques changements de tempéra-

ture peuvent réduire la précision de I'appareil de mesure.
» Evitez les chocs violents et évitez de faire tomber 'ap-

pareil de mesure. Lorsque I'appareil de mesure a été

soumis a de fortes sollicitations extérieures, effectuez

toujours un contréle de précision avant de continuer a tra-

vailler (voir « Controle de précision de 'appareil de me-
sure », Page 20).

» Eteignez I'appareil de mesure quand vous le transpor-
tez. Al'arrét de I'appareil, I'unité pendulaire se verrouille
afin de prévenir tout endommagement consécutif a des
mouvements violents.

Mise en marche/arrét

Pour mettre en marche 'appareil de mesure, placez l'inter-
rupteur Marche/Arrét (4) dans la position « ®on» (pour uti-
lisation sans nivellement automatique) ou dans la position

« @O0n» (pour utilisation avec nivellement automatique).
Immédiatement aprés sa mise en marche, 'appareil de me-
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sure projette des faisceaux laser a travers les orifices de sor-

tie (1).

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce der-
nier.

Pour arréter 'appareil de mesure, placez l'interrupteur

Marche/Arrét (4) dans la position « Off ». Alarrét de I'appa-

reil, lunité pendulaire se verrouille.

» Ne laissez pas I'appareil de mesure sans surveillance
quand il est allumé et éteignez-le aprés l'utilisation.
D’autres personnes pourraient étre éblouies par le fais-
ceau laser.

Désactivation de la fonction d’arrét automatique

Sivous n’actionnez aucune touche pendant env. 30 min,
I'appareil de mesure s'arréte automatiquement afin d’écono-
miser les piles.

Pour remettre en marche I'appareil de mesure aprées un arrét
automatique, vous pouvez soit pousser l'interrupteur
Marche/Arrét (4) en position « Off » puis remettre en
marche I'appareil de mesure, soit appuyer sur la touche
Mode de fonctionnement (2).

Pour désactiver la fonction d’arrét automatique (quand I'ap-
pareil de mesure est en marche), maintenez la touche Mode
de fonctionnement laser (2) enfoncée pendant au moins 3 s.
La désactivation de la fonction d’arrét automatique est
confirmée par le clignotement bref des lignes laser.

Pour activer la fonction d’arrét automatique, éteignez I'appa-
reil de mesure et remettez-le en marche.

Modes de fonctionnement

L’appareil de mesure dispose de plusieurs modes de fonc-
tionnement entre lesquels vous pouvez commuter a tout mo-
ment :

- Mode points et lignes croisées : I'appareil de mesure pro-
jette vers 'avant une ligne laser horizontale et une ligne la-
ser verticale ainsi qu'un point laser vertical vers le haut et
vers le bas.

- Mode 5 points : L'appareil de mesure projette deux points
laser verticaux (vers le haut et vers le bas) ainsi que trois
points laser horizontaux (vers 'avant et vers les deux co-
tés).

- Mode ligne horizontale : 'appareil de mesure projette une
ligne laser horizontale vers 'avant.

- Mode ligne verticale : I'appareil de mesure projette une
ligne laser verticale vers 'avant.

Tous les points laser sont a 90° les uns des autres, les lignes

laser se croisent également a un angle de 90°.

Aprés sa mise en marche, 'appareil de mesure se trouve

dans le mode points et lignes croisées. Pour changer de

mode de fonctionnement, appuyez sur la touche Mode de

fonctionnement laser (2).

Les 4 modes de fonctionnement peuvent étre sélectionnés

avec ou sans nivellement automatique.
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Nivellement automatique

Utilisation avec nivellement automatique (voir

figures C-E)

Placez I'appareil de mesure sur un support horizontal stable,
fixez-le sur le support de fixation (15) ou sur le trépied (16).
Pour travailler avec nivellement automatique, placez l'inter-
rupteur Marche/Arrét (4) dans la position « % On».

La fonction de nivellement automatique compense automati-
quement l'inclinaison de I'appareil, tant que celle-ci n’excéde
pas +4°. Le nivellement est terminé dés que les points laser /
les lignes laser ne bougent plus.

Quand un nivellement automatique n’est pas possible, par
ex. du fait que la surface sur laquelle est posé I'appareil de
mesure est inclinée de plus de 4° par rapport a I'horizontale,
les lignes laser se mettent a clignoter. Cette alerte est désac-
tivée dans les 10 s qui suivent la mise en marche pour pou-
voir modifier la position de 'appareil de mesure.

Placez I'appareil de mesure a I'horizontale et attendez que le
nivellement automatique se fasse. Dés que I'appareil de me-
sure se trouve a l'intérieur de la plage d’auto-nivellement de
+4° les lignes laser cessent de clignoter et restent allumées
en permanence.

Sil'appareil de mesure subit des secousses ou change lége-
rement de position pendant son utilisation, il se remet auto-
matiquement a niveau. Aprés chaque nouveau nivellement
automatique, vérifiez la position des lignes laser horizontale
et verticale par rapport aux points de référence afin d’éviter
toute erreur de mesure due a un déplacement de 'appareil
de mesure.

Utilisation sans nivellement automatique (voir figure F)
Pour travailler sans nivellement automatique, placez I'inter-
rupteur Marche/Arrét (4) dans la position « ®on». Lorsque
le nivellement automatique est désactivé, les lignes laser cli-
gnotent en permanence.

Quand le nivellement automatique est désactivé, vous pou-
vez tenir 'appareil de mesure dans une main ou bien le poser
sur une surface inclinée. Les faisceaux laser ne sont alors
toutefois pas forcément perpendiculaires 'un par rapport a
lautre.

Controle de précision de I'appareil de mesure

Facteurs influant sur la précision

C'est la température ambiante qui exerce la plus grande in-
fluence. Ce sont notamment les écarts de température entre
le sol et la hauteur de travail qui peuvent faire dévier le fais-
ceau laser.

Comme c’est au niveau du sol que les écarts de température
sont les plus importants, il convient, dans la mesure du pos-
sible, de monter 'appareil de mesure sur un trépied et de
placer ce dernier au centre de la surface de travail.

Etant donné que les résultats de mesure peuvent étre altérés
alafois par des facteurs extérieurs (températures extrémes,
fortes variations de température, etc.) et par des facteurs
mécaniques (par ex. chutes ou chocs violents), il est impor-
tant de vérifier la précision de nivellement avant chaque tra-
vail.

Sila précision des points laser horizontaux se trouve a l'inté-
rieur des tolérances admissibles, la précision des points la-
ser verticaux et des lignes laser est également correcte.
Sil'appareil de mesure dépasse I'écart maximal de précision
lors de I'un des controles, faites-le réparer par le service
aprés-vente Bosch.

Controle de la précision de nivellement horizontal le long

de I'axe longitudinal

Pour ce contréle, il est nécessaire de pouvoir effectuer une

mesure sur une distance de 20 m entre deux murs A et B.

- Montez I'appareil de mesure sur le support (15) prés du
mur A ou placez-le sur un trépied ou sur une surface
stable et plane. Mettez 'appareil de mesure en marche et
choisissez le mode 5 points avec nivellement automa-
tique.

Y 20m

- Dirigez le faisceau laser horizontal - qui est paralléle a
I'axe longitudinal de 'appareil de mesure - en direction
du mur A. Laissez I'appareil de mesure se mettre a niveau.
Marquez le centre du point laser sur le mur (point ).

A

=S¢

- Tournez I'appareil de mesure de 180°, laissez-le se mettre
aniveau et marquez le point médian du faisceau laser sur
le mur d’en face B (point I1).

- Placez 'appareil de mesure - sans le tourner — prés du
mur B, mettez-le en marche et attendez qu'il se mette a
niveau.
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- Ajustez la hauteur de I'appareil de mesure (a 'aide du tré-
pied ou a l'aide de cales appropriées) de facon a ce que le
point médian du faisceau laser coincide avec le point Il
marqué précédemment sur le mur B.

- Tournez I'appareil de mesure de 180° sans modifier la
hauteur. Laissez-le se mettre a niveau automatiquement
et marquez le point médian du faisceau laser sur le mur A
(point IlT). Veillez a ce que le point Il se trouve a la verti-
cale du point |, au-dessus ou en-dessous.

- L’écart d entre les deux points | et Il sur le mur A indique
I'écart de hauteur réel de I'appareil de mesure le long de
I'axe longitudinal.

Pour une distance de mesure de 2 x 20 m = 40 m, I'écart

maximal admissible est de :

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. L’écart d entre les points |

et 1l ne doit par conséquent pas excéder 12 mm.

Controle de la précision de nivellement horizontal de

I’axe transversal

Pour ce contrdle, il est nécessaire de pouvoir effectuer une

mesure sur une distance de 20 m devant un mur sur un sol

stable.

- Montez 'appareil de mesure a 20 m de distance du mur
sur le support (15) ou un trépied ou bien placez-le sur
une surface solide et plane. Mettez 'appareil de mesure
en marche et sélectionnez le mode 5 points avec nivelle-
ment automatique.
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- Dirigez I'un des deux faisceaux laser latéraux, qui sont pa-
ralleles a I'axe transversal de 'appareil de mesure, en di-
rection du mur. Laissez 'appareil de mesure se mettre a
niveau. Marquez le centre du point laser sur le mur
(point1).

Tournez I'appareil de mesure de 180° sans modifier sa
hauteur. Laissez-le se mettre a niveau automatiquement
et marquez le point médian de I'autre faisceau laser laté-
ral sur le mur (point I1). Veillez a ce que le point Il se
trouve a la verticale du point I, au-dessus ou en-dessous.
L’écart d entre les deux points | et Il sur le mur indique
I'écart de hauteur réel de I'appareil de mesure le long de
I'axe transversal.

Pour une distance de mesure de 2 x 20 m = 40 m, I'écart
maximal admissible est de :

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. L’écart d entre les points | et
11 ne doit par conséquent pas excéder 12 mm.

Instructions d’utilisation

» Lorsque vous voulez effectuer des marquages, mar-
quez toujours 'emplacement du centre du point laser
ou de la ligne laser. La taille du point laser ou la largeur
de laligne laser varient avec la distance.

Travail avec le trépied (accessoire)

Un trépied constitue un support de mesure stable et réglable
en hauteur. Fixez I'appareil de mesure avec son raccord de
trépied 1/4" (6) sur le trépied (16) ou un trépied d’appareil
photo du commerce. Pour la fixation sur un trépied de chan-
tier, utilisez le raccord de trépied 5/8" (5). Vissez I'appareil
de mesure avec la vis de serrage du trépied.
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Mettez le trépied plus ou moins a niveau avant de mettre en
marche I'appareil de mesure.

Fixation sur le support universel (accessoire)
Le support universel (15) permet de fixer 'appareil de me-

sure p. ex. sur des surfaces verticales, des tuyaux ou des ma-

tériaux magnétisables. Le support universel peut également
servir de trépied de sol. Il facilite I'alignement en hauteur de
I'appareil de mesure.

Mettez le support universel (15) plus ou moins a niveau
avant de mettre en marche I'appareil de mesure.

Utilisation de la plaque de mesure (accessoire) (voir
figures A-B)

La plague de mesure (14) permet de reporter le marquage
laser sur le sol ou de reporter la hauteur du laser sur un mur.
Le point zéro et la graduation permettent de mesurer I'écart
par rapport a la hauteur souhaitée et de le reporter a un
autre endroit. Cela évite d’avoir a régler 'appareil de mesure
exactement a la hauteur a reporter.

La plaque de mesure (14) dispose d’un revétement réflec-
teur améliorant la visibilité du faisceau laser a grande dis-
tance ou en cas de fort ensoleillement. L'augmentation de la
luminosité n'est visible que lorsqu’on regarde sur la plaque
de mesure parallélement au faisceau laser.

Travail avec la cible laser
La cible laser (13) améliore la visibilité du faisceau laser

dans des conditions défavorables et sur les grandes dis-
tances.

La partie réfléchissante de la cible laser (13) améliore la visi-

bilité du faisceau laser, la partie transparente rend le fais-
ceau laser visible méme lorsque I'utilisateur se trouve der-
riere la cible laser.

Lunettes de vision du faisceau laser (accessoire)

Les lunettes de vision du faisceau laser filtrent la lumiére am-

biante. L'ceil percoit ainsi la lumiére du laser comme étant

plus claire.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser comme des
lunettes de protection. Les lunettes de vision laser
aident seulement a mieux voir le faisceau laser ; elles ne
protegent pas contre les effets des rayonnements laser.

» Nutilisez pas les lunettes de vision laser comme des
lunettes de soleil ou pour la circulation routiére. Les
lunettes de vision laser n’offrent pas de protection UV
compléte et elles faussent la perception des couleurs.

Exemples d’utilisation (voir les figures C-F)

Vous trouverez des exemples d'utilisation de I'appareil de
mesure sur les pages graphiques.

Placez toujours I'appareil de mesure a proximité de la sur-
face ou du bord a controler et laissez I'appareil se mettre a
niveau avant chaque nouvelle mesure.

Ne mesurez les distances entre le faisceau laser et une sur-
face ou un rebord qu’en prenant deux points aussi éloignés
que possible 'un de l'autre.

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

Maintenez 'appareil de mesure propre.

N’immergez jamais I'appareil de mesure dans de I'eau ou
dans d’autres liquides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon doux et humide.
N'utilisez pas de détergents ou de solvants.

Nettoyez régulierement la zone autour de I'ouverture de sor-
tie du faisceau laser en évitant les peluches.

Ne stockez et transportez 'appareil de mesure que dans le
coffret (18) fourni.

Sil'appareil doit étre réparé, renvoyez-le dans son cof-
fret (18).

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service aprés-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les piéces de rechange sur le site : www.bosch-
pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
pieces de rechange, précisez impérativement la référence a
10 chiffres figurant sur 'étiquette signalétique du produit.
France

Passez votre commande de piéces détachées directement
en ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 0811 360122 (codt d'une communication locale)
Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Belgique, Luxembourg

Tel.: +32 2588 0589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement
en ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com
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Elimination des déchets

Priére de rapporter les appareils de mesure, leurs acces-
soires et les emballages dans un Centre de recyclage respec-
tueux de I'environnement.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les piles
avec des ordures ménageres !

Seulement pour les pays de I'UE :

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE, les
appareils de mesure hors d’usage, et conformément a la di-
rective européenne 2006/66/CE, les accus/piles usagés ou
défectueux doivent étre éliminés séparément et étre recy-
clés en respectant I'environnement.

(&

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, pa-

ra trabajar sin peligro y riesgo con el apara-

to de medicion. Si el aparato de medicion no

se utiliza segun las presentes instrucciones,
pueden menoscabarse las medidas de seguridad integra-
das en el aparato de medicion. Jamas desvirtiie las sefa-
les de advertencia del aparato de medicion. GUARDE
BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y ADJUNTELAS EN LA EN-
TREGA DEL APARATO DE MEDICION.

» Precaucion - si se utilizan dispositivos de manejo o de
ajuste distintos a los especificados en este documento
o si se siguen otros procedimientos, esto puede con-
ducir a una peligrosa exposicion a la radiacion.

» Elaparato de medicion se entrega con un rétulo de ad-
vertencia (marcado en la representacion del aparato
de medicion en la pagina ilustrada con el niimero).

» Si el texto del rétulo de advertencia no esta en su idio-
ma del pais, entonces ctibralo con la etiqueta adhesiva
adjunta en su idioma del pais antes de la primera pues-
ta en marcha.

; No oriente el rayo laser sobre personas o

animales y no mire hacia el rayo laser direc-
to o reflejado. Debido a ello, puede deslum-
brar personas, causar accidentes o dafar el
o0jo.
» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-
cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-
za fuera del rayo.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del la-
ser.
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» No utilice las gafas de visualizacién laser como gafas
protectoras. Las gafas de visualizacion laser sirven para
detectar mejor el rayo laser; sin embargo, éstas no prote-
gen contra la radiacion laser.

» No utilice las gafas de visualizacion laser como gafas
de sol o en el trafico. Las gafas de visualizacion laser no
proporcionan proteccion UV completa y reducen la per-
cepcion del color.

» Solo deje reparar el aparato de medicion por personal
técnico calificado y sélo con repuestos originales. So-
lamente asi se mantiene la seguridad del aparato de medi-
cion.

» No deje que niiios utilicen el aparato de medicion laser
sin vigilancia. Podrian deslumbrar involuntariamente
personas.

» No trabaje con el aparato de medicion en un entorno
potencialmente explosivo, en el que se encuentran li-
quidos, gases o polvos inflamables. El aparato de medi-
cion puede producir chispas e inflamar los materiales en
polvo o vapores.

No lleve el aparato de medicion, la tablilla re-
flectante de laser (13) y el soporte universal
(15) en las inmediaciones de marcapasos. Por
los imanes del aparato de medicion, de la tablilla
reflectante de laser y del soporte universal se ge-
nera un campo, que puede afectar el funciona-
miento de marcapasos.

» Mantenga el aparato de medicion, la tablilla reflectan-
te de laser (13) y el soporte universal (15) alejados de
portadatos magnéticos y aparatos sensibles a los cam-
pos magnéticos. Por el efecto de los imanes del aparato
de medicidn, de la tablilla reflectante de laser y del sopor-
te universal pueden generarse pérdidas de datos irrever-
sibles.

Descripcion del producto y servicio

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicion ha sido disefiado para determinary
verificar lineas horizontales y verticales asi como puntos de
plomada.

El aparato de medicion es apropiado para ser utilizado en el
interior y a la intemperie.

Componentes principales
La numeracion de los componentes esta referida a laimagen
del aparato de medicion en la pagina ilustrada.

(1) Abertura de salida del rayo laser

(2) Tecla para el modo de operacion laser

(3) Simbolo de la pila

(4) Interruptor de conexion/desconexion

(5) Alojamiento de tripode de 5/8"
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(6) Alojamiento de tripode de 1/4"
(7) Enclavamiento de la tapa del alojamiento de las
pilas

(8) Tapa del alojamiento de la pila
(9) Seial de aviso laser

(10) Numero de serie

(11) Gafas para laser”

(12) Iman

(13) Tablilla reflectante

(14) Placa de medicién con pie”

(15) Soporte universal®

(16) Tripode”

(17) Barra telescopica®

(18) Maletin

(19) Suplemento®

A) Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al
material que se adjunta de serie. La gama completa de acce-
sorios opcionales se detalla en nuestro programa de acceso-
rios.

Datos técnicos

Laser de puntos y lineas GCL 25

Numero de referencia 3601 K66B..

Zona de trabajo”

- Lineas laser 10m

- Rayos puntuales horizonta- 30m
les

- Rayo puntual hacia arriba 10m

- Rayo puntual hacia abajo 5m

Precision de nivelacion

- Lineas laser y rayos pun- +0,3 mm/m
tuales horizontales

- Rayos puntuales verticales +0,5 mm/m

Margen de autonivelacion, ti- +4°

pico

Tiempo de nivelacion, tipico <4s

temperatura de servicio -10°C...+50°C

Temperatura de almacena- -20°C...+70°C

miento

Altura de aplicacion max. so- 2000 m

bre la altura de referencia

Humedad relativa del aire 90 %

max.

Grado de contaminacion se- pEL

ginlEC61010-1

Clase de laser 2

Tipo de laser 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergencia

Laser de puntos y lineas GCL 25

- Punto laser 0,8 mrad (angulo completo)
- Linealaser 0,5 mrad (angulo completo)
Fijacion para tripode 1/4",5/8"
Pilas 4 x1,5VLR6 (AA)
Tiempo de funcionamiento en el modo de funcionamiento

- Modo de lineas cruzadas y 12h

de punto

- Operacion con 5 puntos 24h
- Modo de lineas 30h
Peso segun 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Medidas (longitud x ancho x
altura)

Grado de proteccién

155x 56 x 118 mm

IP 54 (protegido contra pol-

vo y salpicaduras de agua)

A) Lazona de trabajo puede reducirse con condiciones del entorno
adversas (p. €j. irradiacion solar directa).

B) Solo se produce un ensuciamiento no conductor, sin embargo
ocasionalmente se espera una conductividad temporal causada
por la condensacion.

Para la identificacion univoca de su aparato de medicion sirve el nu-

mero de referencia (10) en la placa de caracteristicas.

Montaje

Colocar/cambiar las pilas

Para el funcionamiento de la herramienta de medicion se re-

comiendan pilas alcalinas de manganeso.

Para abrir la tapa del compartimiento de pilas (8) desplace

laretencion (7) en sentido de la flecha y abra la tapa del

compartimiento de pilas. Coloque las pilas.

Observe en ello la polaridad correcta conforme a la repre-

sentacion en el lado interior de la tapa del compartimento

para pilas (8).

Silas pilas tienen poca carga, advertencia de bateria (3) par-

padea en verde. Los rayos laser parpadean ademas cada

10 minutos durante aprox. 5 s. Después del primer parpa-

deo, se puede seguir utilizando el instrumento de medicion

durante aprox. una hora. Si las pilas estan a punto de agotar-
se, los rayos laser parpadean una vez poco antes de efec-
tuarse la desconexién automatica.

Reemplace siempre simultaneamente todas las pilas. Utilice

solo pilas de un fabricante y con igual capacidad.

» Retire las pilas del aparato de medicion, si no va a uti-
lizarlo durante un periodo largo. Si se almacena durante
mucho tiempo, las pilas pueden corroerse y autodescar-
garse.

Operacion

Puesta en marcha

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la
exposicion directa al sol.
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» No exponga el aparato de medicion a temperaturas ex-
tremas o fluctuaciones de temperatura. No la deje, por
ejemplo, durante un tiempo prolongado en el automovil.
En caso de fuertes fluctuaciones de temperatura, deje
que se estabilice primero la temperatura de la herramien-
ta de medicion antes de la puesta en servicio. Las tempe-
raturas extremas o los cambios bruscos de temperatura
pueden afectar a la exactitud del aparato de medicion.

» Evite que el aparato de medicion reciba golpes o que
caiga. Después de influencias externas severas en el apa-
rato de medicion, deberia realizar siempre una verifica-
cion de precision antes de continuar con el trabajo (ver
"Verificacion de precision del aparato de medicion", Pagi-
na26).

» Desconecte el aparato de medicion cuando vaya a
transportarlo. Al desconectarlo, la unidad del péndulo se
inmoviliza, evitandose asi que se dafe al quedar sometida
a una fuerte agitacion.

Conexion/desconexion

Para conectar el aparato de medicion, empuije el interruptor

de conexion/desconexion (4) a la posicion "®@ On" (para tra-

bajos sin nivelacién automatica) o a la posicion" @0n" (pa-
ra trabajos con nivelacion automatica). Inmediatamente des-
pués de la conexion, el aparato de medicion proyecta rayos

laser desde las aberturas de salida (1).

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales,
ni mire directamente hacia el rayo laser, incluso en-
contrandose a gran distancia.

Para desconectar el aparato de medicion, empuije el inte-

rruptor de conexion/desconexion (4) a la posicion "Off". Al

desconectar, se bloquea la unidad oscilante.

» No deje sin vigilancia el aparato de medicion encendi-
do y apague el aparato de medicion después del uso.
El rayo laser podria deslumbrar a otras personas.

Desactivacion del automatismo de desconexion

Sino se presiona ninguna tecla del aparato de medicion du-
rante aprox. 30 minutos, el aparato de medicion se apaga
automaticamente para proteger las pilas.

Para conectar de nuevo el aparato de medicion tras la desco-
nexion automatica, puede despazar el interruptor de cone-
xion/desconexion (4) primero a la posicion "Off" y luego co-
nectar de nuevo el aparato de medicion, o presionar la tecla
para el modo de operacion laser (2).

Para desactivar la desconexion automatica, (con el aparato
de medicion conectado), mantenga pulsada la tecla de modo
de operacion laser (2) durante al menos 3 s. Sila descone-
Xxién automatica estd desactivada, los rayos laser parpadean
brevemente a modo de confirmacion.

Para activar el automatismo de desconexion, desconecte y
vuelva a conectar el aparato de medicion.

Modos de operacion

El aparato de medicion dispone de varios modos de opera-

cién los cuales puede Ud. seleccionar siempre que quiera:

- Modo de lineas cruzadas y de punto: El aparato de medi-
cion proyecta una linea laser horizontal y una vertical ha-
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cia delante, ademas de un rayo puntual vertical hacia arri-
bay uno hacia abajo y, respectivamente, un rayo puntual
horizontal hacia delante y hacia ambos lados.

- Operacion de 5 puntos: El aparato de medicion proyecta
respectivamente un rayo puntual vertical hacia arriba y
abajo, asi como respectivamente un rayo puntual horizon-
tal hacia delante y hacia ambos lados.

- Modo de linea horizontal: el instrumento de medicion pro-
yecta una linea laser horizontal hacia delante.

- Operacion lineal vertical: El aparato de medicion genera
una linea laser perpendicular hacia el frente.

Todos los rayos puntuales forman un angulo de 90° entre

ellos y las lineas laser se cruzan formando asimismo un angu-

lo de 90°.

Después de la conexion, el aparato de medicion se encuen-

tra en modo de lineas cruzadas y de punto. Para cambiar el

modo de operacion, oprima la tecla de modo de operacion

laser (2).

Todos los modos de operacion se pueden seleccionar con

asi como también sin nivelacion automatica.

Nivelacion automatica

Operacion con nivelacion automatica (ver figuras C-E)
Coloque el aparato de medicion sobre una base horizontal
firme, fijelo sobre un soporte (15) o el tripode (16).

Para los trabajos con nivelacion automatica, desplace el co-
nector/desconector (4) a la posicion" @On".

La nivelacién automatica compensa automaticamente los
desniveles dentro del margen de autonivelacion de +4°. La
nivelacion se ha finalizado, una vez que ya no se muevan los
puntos o las lineas laser.

Sino es posible trabajar con nivelacion automatica, p. ej. de-
bido a que la superficie de apoyo del aparato de medicion di-
verge mas de 4° de la horizontal, comienzan a parpadear los
rayos laser. En el intervalo de 10 s tras la conexién del apa-
rato, esta alarma se encuentra desactivada para permitir la
preparacion del aparato de medicion.

Coloque horizontalmente el aparato de medicion y espere la
autonivelacion. Tan pronto el aparato de medicion se en-
cuentra dentro del margen de la autonivelacion de +4°, se
encienden permanentemente los rayos laser.

En el caso de vibraciones o modificaciones de posicion du-
rante el servicio, el aparato de medicion se nivela de nuevo
automaticamente. Tras una nueva nivelacion, verifique la po-
sicion de los rayos laser horizontal y vertical en cuanto a los
puntos de referencia, para evitar errores debido a un despla-
zamiento del aparato de medicion.

Operacion sin nivelacion automatica (ver figura F)

Para los trabajos sin nivelacion automatica, desplace el inte-
rruptor de conexion/desconexion (4) a la posicion "@on".
Sila nivelacién automatica esta desconectada, los rayos la-
ser parpadean de forma continua.

Con la nivelacion automatica desconectada, puede sostener
el aparato de medicion libremente en la mano o poner sobre
una base inclinada. En ese caso puede ocurrir que los rayos
laser no queden perpendiculares entre si.
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Verificacion de precision del aparato de
medicion

Factores que afectan a la precision

La influencia mas fuerte la tiene la temperatura ambiente.
Especialmente las variaciones de temperatura que pudieran
existir a diferente altura respecto al suelo pueden provocar
una desviacién del rayo laser.

Como la estratificacion térmica es mas grande en las cerca-
nias del suelo, deberia montar el aparato de medicién en lo
posible sobre un tripode y colocarlo en el centro de la super-
ficie de trabajo.

Fuera de los influjos exteriores, también los influjos especifi-
cos del aparato (como p. ej. caidas o golpes fuertes) pueden
conducir a divergencias. Verifique por ello la exactitud de la
nivelacion antes de cada comienzo de trabajo.

Sila precision de los rayos puntuales horizontales se en-
cuentra dentro de la divergencia maxima permisible, puede
considerarse correcta también la precision de los rayos pun-
tuales verticales y de las lineas laser.

Sien alguna de estas comprobaciones se llega a sobrepasar
la desviacion maxima admisible, haga reparar el aparato de
medicion en un servicio técnico Bosch.

Control de la precision de nivelacion horizontal en el eje

longitudinal

Para la comprobacion se requiere un tramo libre de 20 m so-

bre un firme consistente entre dos paredes Ay B.

- Monte el aparato de medicion cerca de la pared A sobre el
soporte (15) o sobre un tripode, o colocandolo sobre un
firme consistente y plano. Conecte el aparato de medi-
ciony seleccione el servicio de 5 puntos con nivelacion
automatica.

- Apunte el rayo laser horizontal, que pasa paralelo al eje
longitudinal del aparato de medicidn, a la cercana pared
A. Permita que se nivele el aparato de medicion. Marque
el centro del punto laser en la pared (punto ).

- Gire el aparato de medicion en 180°, deje que se nivele y
marque el centro del punto del rayo laser en la pared
opuesta B (punto I1).

- Ubique el aparato de medicion - sin girarlo - cerca de la
pared B, conéctelo y déjelo que se nivele.

A B

- Alinee el aparato de medicion en la altura (con la ayuda
del tripode o de apoyos, si es necesario), de modo que el
centro del rayo laser quede exactamente en el punto 11
marcado previamente en la pared B.

- Gire el aparato de medicion en 180°, sin modificar la altu-
ra. Deje que se nivele y marque el centro del punto del ra-
yo laser en la pared A (punto I11). Asegurese de que el
punto |1l se encuentre verticalmente por encima o por de-
bajo del punto I.

- Ladiferencia d de ambos puntos | y IIl marcados sobre la
pared A es la desviacion de altura real del aparato de me-
dicién alo largo del eje longitudinal.

En un recorrido de medicion de 2 x 20 m = 40 m, la diver-

gencia maxima admisible asciende a :

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. La diferencia d entre los

puntos | y 1l debe ascender por consiguiente a como maxi-

mo 12 mm.
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Control de la precision de nivelacion horizontal en el eje

transversal

Para la comprobacion necesita un recorrido de medicion li-

bre de 20 m sobre firme consistente frente a una pared.

- Monte el aparato de medicion a 20 m de distancia de la
pared sobre el soporte (15) o sobre un tripode, o colo-
candolo sobre un firme consistente y plano. Conecte el
aparato de medicion y seleccione el servicio de 5 puntos
con nivelacion automatica.

- Oriente contra la pared uno de los dos rayos laterales que
transcurren por eje transversal del aparato de medicion.
Deje que se nivele el aparato de medicion. Marque el cen-
tro del punto laser en la pared (punto I).

1o/

A

Gire el aparato de medicion en 180°, sin modificar la altu-
ra. Deje que se nivele y marque el centro del punto del
otro rayo laser lateral en la pared (punto I1). Aseglirese de
que el punto Il se encuentre verticalmente por encima o
por debajo del punto I.

La diferencia d de ambos puntos | y Il marcados sobre la
pared es la desviacion de altura real del aparato de medi-
cién alo largo del eje transversal.

En un recorrido de medicién de 2 x 20 m = 40 m, la diver-
gencia maxima admisible asciende a :

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. La diferencia d entre los
puntos | y Il debe ascender por consiguiente a como maximo
12 mm.
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Instrucciones para la operacion

» Utilice siempre sélo el centro del punto laser o de la li-
nea laser para marcar. El tamario del punto del laser, o el
ancho de la linea laser, varian con la distancia.

Trabajos con el tripode (accesorio)

Un tripode ofrece una base de medicion estable y regulable
enlaaltura. Coloque el aparato de medicion con el aloja-
miento del tripode de 1/4" (6) sobre la rosca del tripode
(16) o de un tripode fotografico corriente en el comercio.
Para la fijacién en un tripode de construccion corriente en el
comercio utilice el alojamiento del tripode de 5/8" (5). Ator-
nille firmemente el aparato de medicion con los tornillos de
sujecion del tripode.

Nivele el tripode de forma aproximada antes de conectar el
aparato de medicion.

Fijacion con el soporte universal (accesorios)

Con la ayuda del soporte universal (15) puede fijar el apara-
to de medicion p. ej. en superficies verticales, tubos o mate-
riales imantables. El soporte universal es apropiado también
para ser utilizado como tripode directamente sobre el suelo,
ya que facilita el ajuste de altura del aparato de medicion.
Alinee el soporte universal (15) de forma aproximada antes
de conectar el aparato de medicion.

Operacion con placa de medicion (ver figuras A-B)

Con la ayuda de la placa de medicion (14) puede transferir
lamarca laser al suelo, respectivamente, la altura laser a una
pared.

Con el espacio existente en el punto de cero, mas la escala,
puede medirse la diferencia existente respecto a la altura de-
seada y transferirse asi a otro punto. Ello hace innecesario el
ajuste exacto del aparato de medicion a la altura deseada.
La placa de medicion (14) tiene un revestimiento reflectan-
te, que mejora la visibilidad del rayo laser a gran distancia o
con intensa radiacion solar. La mayor intensidad luminosa
solamente es apreciable mirando paralelamente alo largo
del rayo laser hacia la placa de medicion.

Aplicacion de la tablilla reflectante

La tablilla reflectante de laser (13) mejora la visibilidad del
rayo laser bajo condiciones desfavorables y distancias mas
grandes.

La mitad reflectante de la tablilla (13) permite apreciar me-
jor el rayo laser y la otra mitad, transparente, deja ver el rayo
laser también por el dorso de la tablilla reflectante de laser.

Gafas para laser (accesorio)

Las gafas para laser filtran la luz del entorno. Ello permite

apreciar con mayor intensidad la luz del laser.

» No utilice las gafas de visualizacion laser como gafas
protectoras. Las gafas de visualizacion laser sirven para
detectar mejor el rayo laser; sin embargo, éstas no prote-
gen contra la radiacion laser.

» No utilice las gafas de visualizacion laser como gafas
de sol o en el trafico. Las gafas de visualizacién laser no
proporcionan proteccion UV completa y reducen la per-
cepcion del color.
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Ejemplos para el trabajo (ver figuras C-F)

Ejemplos para la aplicacion del aparato de medicion los en-
contrara en las paginas ilustradas.

Coloque siempre el aparato de medicion cerca de la superfi-
cie o del borde, que se debe comprobar, y deje que se nivele
antes del comienzo de cada medicion.

Siempre mida la separacion entre el rayo laser y la respecti-
va superficie o borde en dos puntos situados lo mas distante
posible entre si.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerija el aparato de medicion en agua ni en otros liqui-
dos.

Limpiar el aparato con un pafio hiimedo y suave. No utilice
ninglin detergente o disolvente.

Limpie con regularidad sobre todo el drea en torno a la aber-
tura de salida del Iaser, cuidando que no queden motas.

Almacene y transporte el aparato de medicion solamente en
el maletin (18).

En caso de reparacion, envie el aparato de medicion en el
maletin (18).

Servicio técnico y atencion al cliente
El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda

Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-

to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo:

www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n° de articulo de 10 digitos que fi-
gura en la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Calle Blanco Encalada 250 - San Isidro

Cddigo Postal B1642AMQ

Ciudad Auténoma de Buenos Aires

Tel.: (54) 115296 5200

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com
www.argentina.bosch.com.ar

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago de Chile

Buzon Postal 7750000

Tel.: (56) 02 782 0200

www.bosch.cl

Ecuador

Robert Bosch Sociedad Andnima

Av. Rodrigo Chavez Gonzalez Parque Empresarial Colon
Edif. Coloncorp Piso 1 Local 101-102,

Guayaquil

Tel.: (593) 4 220 4000

E-mail: ventas@bosch.com.ec

www.bosch.ec

México

RobertBosch S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P.50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286
www.bosch-herramientas.com.mx

Peru

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781 Piso 2, Urbanizacién Chacarilla San Borja
Lima

Tel.: (51) 1706 1100

www.bosch.com.pe

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Calle Vargas con Buen Pastor, Edif. Alba, P-1, Boleita Norte,
Caracas 1071

Tel.: (58) 212 207-4511
www.boschherramientas.com.ve

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, los acceso-

rios y los embalajes sean sometidos a un proceso de recupe-
racion que respete el medio ambiente.

iNo arroje los aparatos de medicion y las pilas a la
basura!

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos de medicion inservibles, asi como los acumula-
dores/pilas defectuosos o agotados deberan acumularse por
separado para ser sometidos a un reciclaje ecolégico segtn
las Directivas Europeas 2012/19/UE y 2006/66/CE, res-
pectivamente.
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Portugués

Instrucoes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as

instrucdes para trabalhar de forma segurae

sem perigo com o instrumento de medicao.

Se o instrumento de medicao nao for
utilizado em conformidade com as presentes instrucoes,
as protecées integradas no instrumento de medicao
podem ser afetadas. Jamais permita que as placas de
adverténcia no instrumento de medicao se tornem
irreconheciveis. CONSERVE BEM ESTAS INSTRUCOES E
FACA-AS ACOMPANHAR O INSTRUMENTO DE MEDICAO
SE O CEDER A TERCEIROS.

» Cuidado - O uso de dispositivos de operacéo ou de
ajuste diferentes dos especificados neste documento
ou outros procedimentos podem resultar em
exposicao perigosa a radiacao.

» O instrumento de medicao é fornecido com uma placa
de adverténcia (identificada na figura do instrumento
de medicao, que se encontra na pagina de esquemas).

» Se o texto da placa de adverténcia nao estiver no seu
idioma, antes da primeira colocacdo em
funcionamento, devera colar o adesivo com o texto de
adverténcia no seu idioma nacional sobre a placa de
adverténcia.

Nao apontar o raio laser na direcao de

pessoas nem de animais e nao olhar parao

raio laser direto ou reflexivo. Desta forma

podera encandear outras pessoas, causar
acidentes ou danificar o olho.

» Se um raio laser acertar no olho, fechar
imediatamente os olhos e desviar a cabeca do raio
laser.

» Nao efetue alteracdes no dispositivo laser.

» Nao os dculos para laser como dculos de protecao. Os
oculos para laser servem para ver melhor o feixe de
orientacao a laser; mas nao protegem contra radiacao
laser.

» Nao use os oculos para laser como dculos de sol ou no
transito. Os 6culos para laser nao providenciam uma
protecdo UV completa e reduzem a percecao de cores.

» S6 permita que o instrumento de medicao seja
consertado por pessoal especializado e qualificado e
s6 com pecas de reposicao originais. Desta forma é
assegurada a seguranca do instrumento de medicdo.

» Nao deixe que criancas usem o instrumento de
medicdo sem vigilancia. Elas podem encandear sem
querer pessoas.

» Nao trabalhe com o instrumento de medicdo em areas
com risco de explosiao, onde se encontram liquidos,
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gases ou po inflamaveis. No instrumento de medicao
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pos
ou vapores.

Nao colocar o instrumento de medicao, o
painel de objetivo laser (13) e o suporte
universal (15) proximo de pacemakers.
Através dos imanes do instrumento de medicao,
do painel de objetivo laser e do suporte universal

¢ criado um campo que pode influenciar o
funcionamento de pacemakers.

» Segure o instrumento de medicao, o painel de objetivo
laser (13) e o suporte universal (15) longe de
suportes de dados magnéticos e de aparelhos com
sensibilidade magnética. O efeito dos imanes do
instrumento de medicdo, do painel de objetivo laser e o
suporte universal pode causar perdas de dados
irreversiveis.

Descricao do produto e do servico

Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrucoes.

Utilizacdo adequada

O instrumento de medicao destina-se a determinar e
verificar linhas horizontais e verticais, assim como pontos de
prumada.

O instrumento de medicao é apropriado para a utilizagdo em
interiores e exteriores.

Componentes ilustrados

A numeragao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagdo do instrumento de medicdo na pagina de
esquemas.

(1) Abertura para saida do raio laser
(2) Tecla para o modo de operacao Laser
(3) Adverténcia da pilha
(4) Interruptor de ligar/desligar
(5) Suporte de tripé 5/8"
(6) Suporte de tripé 1/4"
(7) Travamento da tampa do compartimento da pilha
(8) Tampa do compartimento da pilha
(9) Placa de adverténcia laser

(10) Namero de série

(11) Oculos para laser”

(12) iman

(13) Placa-alvo para laser

(14) Placa de medigao com pé"

(15) Suporte universal”

(16) Tripé”

(17) Barra telescopica®

(18) Mala
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(19) Inserto”

A) Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao
volume de fornecimento padrao. Todos os acessdrios
encontram-se no nosso programa de acessérios.

Dados técnicos

Laser por pontos e linear GCL 25

Numero de produto 3601 K66 B..

Raio de acao0”

- Linhas laser 10m

- Raios de pontos 30m
horizontais

- Raio de pontos para cima 10m

- Raio de pontos para baixo 5m
Precisao de nivelamento

- Linhas de laser e raios de +0,3 mm/m
pontos horizontal

- Raio de pontos vertical +0,5 mm/m

Gama de autonivelamento +4°

tipica

Tempo de nivelamento, <4s

tipicamente

Temperatura operacional -10°C...+50°C

Temperatura de -20°C...+70°C

armazenamento

Altura méx. de utilizagao 2000 m

acima da altura de referéncia

Humidade relativa max. 90 %

Grau de sujidade de acordo P2l

comalEC61010-1

Classe de laser 2

Tipo de laser 630-650 nm, <1 mW

Cs 1

Divergéncia

- Ponto laser 0,8 mrad (angulo completo)

- Linhalaser 0,5 mrad (angulo completo)

Encaixe do tripé 1/4",5/8"

Pilhas 4 x1,5VLR6 (AA)

Tempo de autonomia no modo de operacao

- Operagao com linhas 12h
cruzadas e pontos

- Funcionamento de 24h
5 pontos

- Operagao com linhas 30h

Peso conforme 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Dimensdes (comprimento x
largura x altura)

155 x 56 x 118 mm

Laser por pontos e linear GCL 25

Tipo de protecao IP 54 (protegido contra po e
projecao de agua)
A) Oraio de agao pode ser reduzido por condigdes ambiente
desfavoraveis (por exemplo radiacao solar direta).

B) So surge sujidade nao condutora, mas ocasionalmente é
esperada uma condutividade temporaria causada por
condensagao.

Para uma identificagdo inequivoca do seu instrumento de medicéo,

consulte o nimero de série (10) na placa de identificacao.

Montagem

Colocar/trocar pilhas

Para a operagdo do instrumento de medicdo, é

recomendavel utilizar pilhas de mangano alcalino.

Para abrir a tampa do compartimento das pilhas (8),

empurre o travamento (7) na direcao da seta e abraa

tampa. Insira as pilhas.

Tenha atencdo a polaridade correta, de acordo com a

representagdo no interior da tampa do compartimento das

pilhas (8).

Se as pilhas ficarem fracas, o aviso de pilhas (3) pisca a

vermelho. Além disso, os raios laser, piscam a cada

10 minutos durante aproximadamente 5 segundos. O

instrumento de medicao ainda pode ser operado durante

aprox. 1 ha partir do momento em que a indicagao comeca a

piscar. Quando as pilhas estao vazias, os raios laser ainda

piscam mais uma vez pouco antes do desligamento

automatico.

Substitua sempre todas as pilhas em simultaneo. Utilize

apenas pilhas de um fabricante e com a mesma capacidade.

» Retire as pilhas do instrumento de medicao se nao
forem utilizadas durante longos periodos. Em caso de
armazenamento prolongado, as pilhas podem ficar
corroidas ou descarregar-se automaticamente.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Proteja o instrumento de medicao da humidade e da
radiacdo solar direta.

» Nao exponha o instrumento de medicao a
temperaturas extremas ou oscilacées de temperatura.
N&o os deixe, p. ex., ficar durante muito tempo no
automovel. No caso de oscilagdes de temperatura
maiores, deixe 0 instrumento de medicao atingir a
temperatura ambiente antes de o utilizar. No caso de
temperaturas ou de oscilagdes de temperatura extremas
é possivel que a precisdo do instrumento de medicao seja
prejudicada.

» Evite quedas ou embates violentos com o instrumento
de medicdo. Apos severas influéncias externas no
instrumento de medicdo, recomendamos que se proceda
aum controlo de exatidao antes de prosseguir (ver
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"Controlo de exatiddo do instrumento de medicdo",
Pagina 31).

» Desligue o instrumento de medicao quando o
transporta. A unidade pendular é bloqueada logo que o
instrumento for desligado, caso contrario poderia ser
danificado devido a fortes movimentos.

Ligar/desligar

Para ligar o instrumento de medicao, desloque o interruptor

de ligar/desligar (4) para a posi¢ao "@on’ (para trabalhos

sem nivelamento automatico) ou para a posi¢ao "

On" (para trabalhos sem nivelamento automatico).

Imediatamente apos a ligagdo, o instrumento de medicao

projeta linhas laser a partir dos pontos de saida (1).

» Nao apontar o raio de laser na direcao de pessoas nem
de animais e néo olhar no raio laser, nem mesmo de
maiores distancias.

Para desligar o instrumento de medicao, desloque o

interruptor de ligar/desligar (4) para a posicao "Off". Ao

desligar, a unidade pendular bloqueia.

» Nao deixe o instrumento de medicao ligado sem
vigilancia e desligue o instrumento de medicao apos
utilizagdo. Outras pessoas poderiam ser cegadas pelo
raio laser.

Desativar dispositivo de desligamento automatico

Se nao for premida nenhuma tecla no instrumento de
medicdo durante aprox. 30 minutos, o instrumento de
medicao desliga-se automaticamente para efeitos de
economia das pilhas.

Para voltar a ligar o instrumento de medicdo apés o
desligamento automatico, pode deslocar primeiro o
interruptor de ligar/desligar (4) para a posicao "Off" e
depois voltar a ligar o instrumento de medigao ou pressionar
atecla do modo de operacéo laser (2).

Para desativar o dispositivo de desligamento automatico
mantenha (com o instrumento de medicao ligado) premida a
tecla modo de operagao laser (2) durante pelo menos 3 s.
Quando o dispositivo de desligamento automatico estiver
desativado, os raios laser piscam brevemente para
confirmagdo.

Para ativar o desligamento automatico, desligue o
instrumento de medicao e volte a liga-lo.

Modos de operacao

O instrumento de medicao dispde de varios tipos de
funcionamento, entre os quais podera comutar sempre que
desejar:

- Operacao com linhas cruzadas e pontos: o instrumento
de medicdo gera uma linha laser horizontal e uma vertical
para a frente, bem como um ponto laser vertical para
cima e para baixo e um ponto laser horizontal para a
frente e para ambos os lados.

- Funcionamento de 5 pontos: o instrumento de medicdo
gera um ponto laser vertical para cima e para baixo e um
ponto laser horizontal para a frente e para ambos os
lados.
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- Operacao com linhas horizontal: o instrumento de
medicao gera uma linha laser horizontal para a frente.

- Funcionamento de linha vertical: O instrumento de
medicdo gera uma linha de laser vertical para frente.

Os raios de pontos decorrem entre si num angulo de 90°, as

linhas laser também se cruzam num angulo de 90°.

Depois de ligado, o instrumento de medicao encontra-se no

modo de operagao com linhas cruzadas e pontos. Para

mudar o modo de operagdo, pressione a tecla do modo de

operacao laser (2).

Os modos de operagao podem ser selecionados com e sem

funcao automatica de nivelago.

Nivelamento automatico

Trabalhar com o nivelamento automatico

(ver figuras C-E)

Coloque o instrumento de medi¢ao sobre uma base firme e
horizontal, ou fixe-0 no suporte (15) ou no tripé (16).

Para trabalhos com nivelamento automético, desloque o
interruptor de ligar/desligar (4) para a posicao ‘b On".

0O nivelamento automatico elimina automaticamente
desniveis dentro da gama de autonivelamento +4°. O
nivelamento esta concluido, assim que as linhas laser ou
pontos laser deixaram de se mexer.

Se nao for possivel efetuar o nivelamento automatico, p. ex.
porque a superficie de apoio do instrumento de medicao se
desvia mais de 4° dos planos horizontais, as linhas laser
comegam a piscar. Dentro de 10 segundos depois de ligar, o
alarme é desligado para permitir a configuragao do
instrumento de medicdo.

Coloque o instrumento de medicao na horizontal e aguarde
pelo autonivelamento. Assim que o instrumento de medicao
se encontrar na area de autonivelamento de +4°as linhas
laser ficam acesas de modo permanente.

Em caso de vibragdes ou de alteragdo da posi¢do durante o
funcionamento, o instrumento de medicao volta a ser
nivelado automaticamente. Ap6s um novo nivelamento,
verificar a posicao horizontal ou vertical das linhas de laser
relativamente aos pontos de referéncia para evitar erros,
deslocando o instrumento de medicdo.

Trabalhos sem nivelamento automatico (ver figura F)
Para trabalhos com nivelamento automatico, desloque o
interruptor de ligar/desligar (4) para a posicao "@n".Com
o nivelamento automatico desligado, as linhas laser piscam
permanentemente.

Com o modo de nivelagdo automatica desligado pode
segurar o instrumento de medicao de forma livre na mao ou
colocd-lo numa base inclinada. Os raios laser ja ndao
percorrem mais necessariamente na vertical entre si.

Controlo de exatidao do instrumento de medicao

Influéncias sobre a precisao

A maior influéncia é exercida pela temperatura ambiente.
Especialmente a partir do solo, as diferencas de
temperatura podem distrair o raio laser.
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Uma vez que a estratificagdo térmica é superior junto ao
solo, se possivel, o instrumento de medicao deve ser
montado no tripé e colocado no centro da superficie de
trabalho.

Para além das influéncias externas, também as influéncias
especificas do aparelho (como p. ex. quedas ou pancadas
fortes) podem causar desvios. Verifique, por isso, a precisao
de nivelamento antes de iniciar o trabalho.

Se a exatidao dos raios de pontos horizontais estiver dentro
do desvio maximo permitido, fica também verificada a
exatiddo dos raios de pontos verticais e das linhas laser.

Se o instrumento de medicdo ultrapassar a divergéncia
maxima num dos controlos, devera ser reparado por um
servico pés-venda Bosch.

Verificar a precisao do nivelamento da linha laser

horizontal do eixo longitudinal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 20 m livre de

obstaculos, sobre solo firme entre duas paredes A e B.

- Montar o instrumento de medicao proximo a parede A,
sobre um suporte (15) ou tripé, ou coloca-lo sobre uma
superficie firme e plana. Ligue o instrumento de medicao
no funcionamento de 5 pontos com nivelamento
automatico.

Y 20m

- Oriente alinha laser horizontal, que decorre
paralelamente ao eixo longitudinal do instrumento de
medicdo, na parede préxima A. Deixe o instrumento de
medicdo executar a nivelagao. Marque o centro do ponto
laser na parede (ponto ).

A

=S¢

- Rode o instrumento de medigdo em 180°, deixe-o nivelar
e marque o ponto de cruzamento da linha laser na parede
oposta B (ponto I1).

- Posicione o instrumento de medicao - sem o rodar -
préximo da parede B, ligue-o e deixe-o nivelar.

- Alinhe o instrumento de medigdo em altura (com a ajuda
do tripé ou colocando algo por baixo) de forma a que o
ponto de cruzamento acerte precisamente no ponto Il
anteriormente marcado na parede B.

- Rode o instrumento de medi¢cdo em 180°, sem alterar a
altura. Deixe-0 executar a nivelacao e marque o ponto de
cruzamento da linha laser na parede A (ponto I11).
Certifique-se de que o ponto Ill se encontra na vertical
por cima ou por baixo do ponto I.

- Dadiferenca d dos dois pontos marcados | e Il na parede
Aresulta o desvio de altura real do instrumento de
medicao ao longo do eixo longitudinal.

Com um trajeto de medicdo de 2 x 20 m = 40 m o desvio

maximo permitido é de:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. A diferenca d entre os

pontos | e Il sé pode ser no maximo de 12 mm.

Verificar a precisao do nivelamento da linha laser

horizontal do eixo transversal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 20 m livre de

obstaculos, sobre solo firme a frente de uma parede.

- Monte o instrumento de medicao a 20 m de distancia da
parede no suporte (15) ou num tripé, ou coloque-o sobre
uma superficie firme e plana. Ligue o instrumento de
medicao no funcionamento de 5 pontos com nivelamento
automatico.
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- Apontar um dos dois raios laser laterais, que percorrem
ao longo do eixo transversal do instrumento de medicao,
para a parede. Deixe o instrumento de medicao executar
anivelagao. Marque o centro do ponto laser na parede
(ponto ).

1o/

A

- Rode o instrumento de medicdo em 180°, sem alterar a
altura. Deixe-0 executar a nivelagao e marque o ponto de
cruzamento da outra linha laser lateral na parede
(ponto I1). Certifique-se de que o ponto Il se encontra na
vertical por cima ou por baixo do ponto I.

- Dadiferenca d dos dois pontos marcados | e Il na parede
resulta o desvio de altura real do instrumento de medicao
ao longo do eixo transversal.

Com um trajeto de medicao de 2 x 20 m = 40 m desvio

maximo permitido é de:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. A diferenca d entre os

pontos | e Il s6 pode ser no maximo de 12 mm.

Instrucdes de trabalho

» Use sempre apenas o centro do ponto laser ou da linha
laser para marcar. O tamanho do ponto de laser ou da
largura da linha de laser se modificam com a distancia.

Trabalhar com um tripé (acessorio)

Um tripé assegura uma base de medicao estavel e ajustavel
em altura. Coloque o instrumento de medi¢ao com o suporte
de tripé der 1/4" (6) narosca do tripé (16) ou num tripé de
maquina fotografica convencional. Para a fixagao num tripé
convencional, use o suporte de tripé 5/8" (5). Fixe o
instrumento de medicao com o parafuso de fixagdo do tripé.
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Alinhar aproximadamente o tripé antes de ligar o
instrumento de medicao.

Fixar com um suporte universal (acessério)

Com a ajuda do suporte universal (15) pode fixar o
instrumento de medicao por exemplo em superficies
verticais, tubos ou materiais magnetizaveis. O suporte
universal também é apropriado como tripé de chao e facilita
o alinhamento de altura do instrumento de medicéo.

Alinhe aproximadamente o suporte universal (15), antes de
ligar o instrumento de medicao.

Trabalhar com a placa de medicao (acessérios) (ver
figura A-B)

Com a placa de medicao (14) é possivel transmitir a
marcacao laser para o chao ou a altura do laser para uma
parede.

Com o campo zero e a escala pode medir desvio da altura
desejada e voltar a aplicar novamente num outro ponto.
Assim pode-se prescindir do ajuste exato do instrumento de
medicdo para a altura a transferir.

A placa de medigdo (14) tem um revestimento reflexivo, que
melhora a visibilidade do raio laser em grandes distancias ou
com forte radiacao solar. A intensificacdo da claridade sé
pode ser reconhecida, se olhar para a placa de medicao,
paralelamente ao raio laser.

Trabalhar com a placa-alvo de laser

A placa-alvo de laser (13) melhora o raio laser em condigdes
desfavoraveis e distancias maiores.

A metade refletora da placa-alvo de laser (13) melhoraa
visibilidade da linha laser, através da metade transparente, a
linha laser também é visivel na parte de tras da placa-alvo de
laser.

Oculos de visualizacéo de raio laser (acessorios)

Os dculos de visualizagao de raio laser filtram a luz

ambiente. Com isto a luz do laser parece mais clara para os

olhos.

» Nao os dculos para laser como dculos de protecao. Os
oculos para laser servem para ver melhor o feixe de
orientacao a laser; mas nao protegem contra radiagao
laser.

» Nao use os dculos para laser como dculos de sol ou no
transito. Os 6culos para laser nao providenciam uma
protecdo UV completa e reduzem a percecao de cores.

Exemplos de trabalho (ver figura C-F)

Pode ver exemplos para possibilidades de utilizagao do
instrumento de medicao nas paginas graficas.

Coloque o instrumento de medicao sempre préximo da drea
ou aresta, que deve ser verificada, e deixe-o nivelar-se antes
de cada medicao.

Medir as distancias entre o raio laser e uma superficie ou
canto, sempre em dois pontos o0 mais afastados possivel.
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Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao e limpeza

Manter o instrumento de medicao sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medicao na dgua ou em
outros liquidos.

Limpar sujidades com um pano hiimido e macio. Nao utilize
detergentes ou solventes.

Limpe particularmente as areas na abertura de saida do
laser com regularidade e certifique-se de que nao existem
fiapos.

Armazene e transporte o instrumento de medicao apenas na
mala (18).

Envie o instrumento de medicao em caso de reparacao na
mala (18).

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencao do seu produto,
assim como das pegas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pecas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

A nossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pegas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Caixa postal 1195 - CEP: 13065-900

Campinas - SP

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Eliminacdo
Os instrumentos de medicdo, acessorios e embalagens

devem ser enviados a uma reciclagem ecoldgica de matéria-
prima.

Nao deite o instrumento de medicao e as pilhas
no lixo doméstico!

Apenas para paises da UE:

Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos
residuos de instrumentos de medicao europeias 2006/66/
CE é necessario recolher separadamente as baterias/as

pilhas defeituosas ou gastas e encaminha-las para uma
reciclagem ecoldgica.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenze e le

istruzioni, per lavorare con lo strumento di

misura in modo sicuro e senza pericoli. Se lo

strumento di misura non viene utilizzato
conformemente alle presenti istruzioni, cio puo pregiudi-
care i dispositivi di protezione integrati nello strumento
stesso. Non rendere mai illeggibili le targhette di avver-
tenza applicate sullo strumento di misura. CONSERVARE
CON CURA LE PRESENTI ISTRUZIONI E CONSEGNARLE
INSIEME ALLO STRUMENTO DI MISURA IN CASO DI CES-
SIONE A TERZI.

» Prudenza - Qualora vengano utilizzati dispositivi di
sibilita di una pericolosa esposizione alle radiazioni.
@& rappresentato lo strumento di misura).
lare l'etichetta fornita in dotazione, con il testo nella
ne oppure animali e non guardare il raggio
denti o0 danneggiare gli occhi.
dal raggio.
chiali di protezione. Gli occhiali per raggio laser servono
ser.
laser non offrono una protezione UV completa e riducono
sonale tecnico specializzato e soltanto utilizzando

comando o regolazione diversi da quelli qui indicati o
vengano eseguite procedure diverse, sussiste la pos-
» Lo strumento di misura viene fornito con una targhet-
ta di avvertimento (contrassegnata nella figura in cui
» Seil testo della targhetta di pericolo & in una lingua
straniera, prima della messa in funzione iniziale incol-
propria lingua.
Non dirigere mai il raggio laser verso perso-
& laser né diretto, né riflesso. Il raggio laser po-
trebbe abbagliare le persone, provocare inci-
» Se un raggio laser dovesse colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere immediatamente la testa
» Non apportare alcuna modifica al dispositivo laser.
» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser come oc-
per un migliore riconoscimento del raggio stesso; tuttavia
non forniscono alcuna protezione contro la radiazione la-
» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser come oc-
chiali da sole oppure nel traffico. Gli occhiali per raggio
la percezione dei colori.
» Farriparare lo strumento di misura solamente da per-
pezzi di ricambio originali. In tale maniera potra essere
salvaguardata la sicurezza dello strumento di misura.
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» Evitare che i bambini utilizzino lo strumento di misura
laser senza la necessaria sorveglianza. Potrebbero in-
volontariamente abbagliare altre persone.

» Non lavorare con lo strumento di misura in ambienti a
rischio di esplosione in cui siano presenti liquidi, gas o
polveri infiammabili. Nello strumento di misura possono
prodursi scintille che incendiano la polvere o i vapori.

Non posizionare lo strumento di misura, il pan-
nello di mira per laser (13) ed il supporto uni-
versale (15) in prossimita di pacemaker. | ma-
gneti dello strumento di misura, del pannello di
mira per laser e del supporto universale generano

un campo che puo pregiudicare il funzionamento
dei pacemaker.

» Mantenere lo strumento di misura, il pannello di mira
per laser (13) ed il supporto universale (15) a distanza
da supporti dati magnetici e da apparecchiature sensi-
bili ai campi magnetici. L effetto dei magneti dello stru-
mento di misura, del pannello di mira per laser e del sup-
porto universale puo comportare perdite irreversibili di
dati.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per 'uso.

Utilizzo conforme

Lo strumento di misura & concepito per il rilevamento e la ve-
rifica di linee orizzontali e verticali, nonché di punti a piom-
bo.

Lo strumento di misura & adatto per l'impiego in ambienti in-
terni ed all'esterno.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione
dello strumento di misura che si trova sulla pagina con la rap-
presentazione grafica.

(1) Uscitadel raggio laser
(2) Tasto di modalita Laser
(3) Indicatore di avviso pile
(4) Interruttore di accensione/spegnimento
(5) Attacco treppiede da 5/8”
(6) Attacco treppiede da 1/4”
(7) Bloccaggio del coperchio vano batterie
(8) Coperchio vano batterie
(9) Targhetta di pericolo raggio laser
(10) Numero di serie
(11) Occhiali per raggio laser”
(12) Magnete
(13) Pannello di puntamento per raggi laser
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(14) Piastra di misurazione con piede”
(15) Supporto universale®

(16) Treppiede”

(17) Astatelescopica®

(18) Valigetta

(19) Termoformato®

A) L’accessorio illustrato oppure descritto non & compreso nel
volume di fornitura standard. L’accessorio completo & con-
tenuto nel nostro programma accessori.

Dati tecnici

Codice prodotto 3601 K66 B..

Raggio d’azione”

- Linee laser 10m

- Raggi puntiformi orizzontali 30m

- Raggio puntiforme verso I'al- 10m
to

- Raggio puntiforme verso il 5m
basso

Precisione di livellamento

- Linee laser e raggi puntiformi +0,3 mm/m
orizzontali

- Raggi puntiformi verticali +0,5 mm/m

Campo di autolivellamento tipi- +4°

co

Tempo di livellamento tipico <4 sec

Temperatura di funzionamento -10°C...+50°C

Temperatura di magazzinaggio -20°C...+70°C

Altitudine d'impiego max. oltre 2000 m

I'altitudine di riferimento

Umidita atmosferica relativa 90 %

max.

Grado di contaminazione secon- PRl

dolEC61010-1

Classe laser 2

Tipo dilaser 630-650 nm, <1 mW

Cy 1

Divergenza

- Punto laser 0,8 mrad (angolo giro)

- Linealaser 0,5 mrad (angolo giro)

Attacco treppiede 1/4”,5/8”

Pile 4 x1,5VLR6 (AA)

Durata della carica in modalita di funzionamento

- Modalita alinee incrociate e 12h
puntiforme

- Funzionamento a 5 punti 24 h

- Modalita lineare 30h
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Laser puntiforme e lineare GCL25

Peso secondo 0,58 kg
EPTA-Procedure 01:2014

Dimensioni (lunghezza x lar-
ghezza x altezza)

Grado di protezione

155 x56 x 118 mm

IP 54 (con protezione
contro la polvere e gli
schizzi d'acqua)
A) Incaso di condizioni ambientali sfavorevoli (ad es. irradiazione
solare diretta), il raggio d’azione potra risultare ridotto.

B) Presenza esclusivamente di contaminazioni non conduttive, ma
che, in alcune occasioni, possono essere rese temporaneamen-
te conduttive dalla condensa.

Per un’identificazione univoca dello strumento di misura, consultare il

numero di serie (10) riportato sulla targhetta identificativa.

Montaggio

Introduzione/sostituzione delle pile

Per 'impiego dello strumento di misura si raccomanda di uti-

lizzare pile alcaline al manganese.

Per aprire il coperchio del vano batteria (8), spingere sul fis-

saggio (7) nella direzione della freccia e sollevare il coper-

chio del vano batteria. Introdurre le pile.

Durante tale fase, prestare attenzione alla corretta polarita,

riportata sul lato interno del coperchio del vano batteria (8).

Se le batterie sono esaurite, I'indicatore di avviso batte-

rie (3) lampeggera di rosso. Inoltre i raggi laser lampeggiano

ogni 10 min per ca. 5 s. Dopo il primo lampeggio, lo stru-

mento di misura avra un’autonomia residua di circa 1 h.

Quando le batterie sono scariche i raggi laser lampeggiano

ancora una volta direttamente prima dello spegnimento au-

tomatico.

Sostituire sempre tutte le pile contemporaneamente. Utiliz-

zare esclusivamente pile dello stesso produttore e con la

stessa capacita.

» Se lo strumento di misura non viene impiegato per lun-
ghi periodi, prelevare le pile dallo strumento stesso.
Un magazzinaggio prolungato pud comportare la corrosio-
ne o l'autoscarica delle pile.

Utilizzo

Messa in funzione

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e
dall’esposizione diretta ai raggi solari.

» Non esporre lo strumento di misura a temperature o
ad oscillazioni termiche estreme. Ad esempio, evitare
dilasciarlo per lungo tempo all'interno dell'auto. In caso di
forti oscillazioni di temperatura, lasciare che lo strumento
di misura raggiunga la normale temperatura prima di met-
terlo in funzione. Temperature oppure sbalzi di tempera-
tura estremi possono pregiudicare la precisione dello
strumento di misura.

» Evitare di urtare violentemente o di far cadere lo stru-
mento di misura. Qualora lo strumento di misura abbia

subito forti influssi esterni, prima di riprendere il lavoro
andra sempre effettuata una verifica della precisione (ve-
di «Verifica della precisione dello strumento di misura,
Pagina 37).

» Spegnere lo strumento di misura, quando occorra tra-
sportalo. Spegnendo lo strumento, viene bloccata I'unita
oscillante che altrimenti potrebbe venire danneggiata in
caso di movimenti violenti.

Accensione/spegnimento

Per accendere lo strumento di misura, spingere l'interrutto-

re di accensione/spegnimento (4) in posizione Som (per

impiego senza livellamento automatico), oppure in posizione

«% On» (per impiego con livellamento automatico). Subito

dopo l'accensione, lo strumento di misura proiettera raggi la-

ser dalle aperture di uscita (1).

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali e non rivolgere lo sguardo in direzione del rag-
gio laser stesso, neanche da grande distanza.

Per spegnere lo strumento di misura, spingere I'interruttore

di accensione/spegnimento (4) in posizione «Off». In fase di

spegnimento, I'unita oscillante verra bloccata.

» Non lasciare incustodito lo strumento di misura quan-
do é acceso e spegnerlo sempre dopo I'uso. Altre per-
sone potrebbero essere abbagliate dal raggio laser.

Disattivazione dello spegnimento automatico

Se per circa 30 min non verra premuto alcun tasto sullo stru-
mento di misura, lo strumento stesso si spegnera automati-
camente, per salvaguardare le pile.

Per accendere nuovamente lo strumento di misura in seguito
allo spegnimento automatico, & possibile spostare l'interrut-
tore di accensione/spegnimento (4) dapprima in posizione
,Off*“ e quindi riaccendere lo strumento di misura, oppure
premere il tasto per la modalita operativa laser (2).

Per disattivare lo spegnimento automatico, a strumento di
misura acceso, mantenere premuto il tasto di modalita Laser
(2) per almeno 3 secondi. Quando lo spegnimento automati-
co sara stato disattivato, le linee laser lampeggeranno breve-
mente, a scopo di conferma.

Per attivare lo spegnimento automatico, spegnere lo stru-
mento di misura e riaccenderlo.

Modalita

Lo strumento di misura dispone di varie modalita, commuta-

bili in qualsiasi momento:

- Modalita a linee incrociate e puntiforme: lo strumento di
misura genera una linea laser orizzontale ed una verticale
in avanti, nonché un raggio puntiforme verso I'alto e verso
il basso e rispettivamente un raggio puntiforme orizzonta-
le in avanti e su entrambi i lati.

- Modalita a 5 punti: lo strumento di misura genera un rag-
gio puntiforme verticale verso I'alto e verso il basso, non-
ché rispettivamente un raggio puntiforme orizzontale in
avanti e su entrambi i lati.

- Modalita lineare orizzontale: lo strumento di misura gene-
ra una linea laser orizzontale rivolta in avanti.
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- Funzionamento con raggio lineare verticale: Lo strumento
di misura genera una linea laser verticale in avanti.

Tuttii raggi puntiformi si trovano ad un angolo di 90° gli uni

rispetto agli altri, le linee laser si incrociano allo stesso modo

con un angolo di 90°.

Dopo 'accensione lo strumento di misura si trova in modalita

alinee incrociate e puntiforme. Per commutare modalita

operativa, premere il tasto di modalita Laser (2).

Tutte le modalita sono selezionabili con o senza livellamento

automatico.

Livellamento automatico

Lavorare con il livellamento automatico (vedere

figure C-E)

Collocare lo strumento di misura su un fondo orizzontale e
solido e fissarlo sul supporto (15), oppure sul treppiede
(16).

Per 'impiego con livellamento automatico, spingere l'inter-
ruttore di accensione/spegnimento (4) in posizione «

On».

Il livellamento automatico compensera automaticamente le
irregolarita, entro il campo di autolivellamento di + 4°. Il livel-
lamento sara terminato quando le linee ed i punti laser ces-
seranno di spostarsi.

Se il livellamento automatico non & possibile, ad esempio
perché la superficie d’appoggio dello strumento di misura
differisce di oltre 4° dalla linea orizzontale, i raggi laser inizie-
ranno a lampeggiare. Entro 10 s dall'accensione questo al-
larme viene disattivato per consentire la regolazione dello
strumento di misura.

Posizionare lo strumento di misura orizzontalmente ed atten-
dere 'autolivellamento. Non appena lo strumento di misura
si trovera nel campo di autolivellamento di + 4°, i raggi laser
siillumineranno in modo continuo.

In caso di vibrazioni o variazioni di lunghezza durante il fun-
zionamento, il livellamento dello strumento di misura verra
ripetuto automaticamente. Dopo un nuovo livellamento, ve-
rificare la posizione dei raggi laser orizzontali o verticali ri-
spetto ai punti di riferimento, in modo da evitare errori impu-
tabili allo spostamento dello strumento di misura.

Lavorare senza livellamento automatico (vedere
figuraF)

Per 'impiego senza livellamento automatico, spingere l'inter-
ruttore di accensione/spegnimento (4) in posizione @om.
Alivellamento automatico disattivato, i raggi laser lampegge-
ranno in modo continuo.

Alivellamento automatico disattivato, lo strumento di misura
si potra utilizzare a mano libera, oppure si potra sistemare su
un supporto idoneo. | raggi laser non scorrono pili obbligato-
riamente in posizione verticale uno rispetto all'altro.

Verifica della precisione dello strumento di
misura

Fattori che influiscono sulla precisione

Linflusso maggiore & quello esercitato dalla temperatura
ambiente. In modo particolare differenze di temperatura che
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si muovono dal terreno verso I'alto possono deviare il raggio
laser.

Poiché la stratificazione di temperatura &€ maggiore in prossi-
mita del pavimento, laddove possibile lo strumento di misura
andra montato su un treppiede e collocato al centro dell'area
dilavoro.

Oltre ad influssi esterni, anche influssi sullo strumento (ad
es. cadute o urti violenti) potranno comportare scostamenti.
Per tale ragione, prima di iniziare il lavoro, occorrera sempre
verificare la precisione di livellamento.

Se la precisione dei raggi puntiformi orizzontali rientra nello
scostamento massimo consentito, risultera anche controlla-
ta la precisione dei raggi puntiformi verticali e delle linee la-
ser.

Qualora durante una delle verifiche lo strumento di misura
dovesse superare le differenze massime, farlo riparare dal
Servizio Assistenza Clienti Bosch.

Controllo della precisione di livellamento orizzontale

dell’asse longitudinale

Per la verifica, occorrera un tratto di misura libero di 20 m,

su base solida, fra due pareti Ae B.

- Montare lo strumento di misura in prossimita della parete
Asul relativo supporto (15) e/o su di un cavalletto, oppu-
re posizionarlo su di una superficie solida e piana. Accen-
dere lo strumento di misura e selezionare la modalitaa 5
punti con livellamento automatico.

Y 20m

- Dirigere il raggio laser orizzontale, parallelo all'asse longi-
tudinale dello strumento di misura, sulla vicina parete A.
Lasciare che lo strumento esegua il livellamento automati-
co. Contrassegnare il centro del punto laser sulla parete
(punto ).

- Ruotare lo strumento di misura di 180°, lasciare che ese-
gua il livellamento automatico.e contrassegnare il punto
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d'incrocio del raggio laser sulla parete B prospiciente
(punto I).

- Collocare lo strumento di misura - senza ruotarlo - vicino
alla parete B, accenderlo ed attendere che si autolivelli.

- Allineare in altezza lo strumento di misura (mediante il
treppiede, oppure, all'occorrenza, utilizzando spessori),
modo che il punto d’incrocio delle linee laser coincida
esattamente con il punto Il, contrassegnato in preceden-
7a, sulla parete B.

- Ruotare lo strumento di misura di 180°, senza variare I'al-
tezza. Lasciare che lo strumento esegua il livellamento au-
tomatico e contrassegnare il punto d'incrocio del raggio
laser sulla parete A (punto I11). Accertarsi che il punto Il
sia il piti possibile verticale sopra e/o sottoil punto .
Ladifferenzad fraipunti I e lIl, contrassegnati sulla pare-
te A, indichera I'effettivo scostamento in altezza dello
strumento di misura sull'asse longitudinale.

Su un tratto di misura paria 2 x 20 m = 40 m, lo scostamen-
to massimo ammesso € pari a:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. La differenzad fraipuntile
11l non dovra, quindi, superare 12 mm.

Verifica della precisione di livellamento orizzontale

dell’asse trasversale

Per il controllo & necessario un tratto di misurazione libero di

20 m su superficie solida e davanti ad una parete.

- Montare lo strumento di misura a 20 m di distanza dalla
parete sul relativo supporto (15) e/o su di un cavalletto,
oppure posizionarlo su di una superficie solida e piana.
Accendere lo strumento di misura e selezionarre la moda-
litaa 5 punti con livellamento automatico.

- Dirigere uno dei due raggi laser laterali, che passano lun-
go l'asse trasversale dello strumento di misura, sulla pare-
te. Far eseguire il livellamento allo strumento di misura.
Contrassegnare il centro del punto laser sulla parete
(puntol).

Ruotare lo strumento di misura di 180°, senza variare I'al-
tezza. Lasciare che lo strumento eseguaiil livellamento au-
tomatico e contrassegnare il punto d'incrocio dell'altro
raggio laser laterale sulla parete (punto I1). Accertarsi che
il punto Il sia il piti possibile verticale sopra e/o sotto il
puntol.

Ladifferenzad frai puntil e Il, contrassegnati sulla pare-
te, indichera I'effettivo scostamento in altezza dello stru-
mento di misura sull'asse trasversale.

Su una distanza di misurazione di 2 x 20 m = 40 m lo scosta-
mento massimo consentito & pari a:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. La differenzad fraipuntile
11 dovra di conseguenza essere al massimo paria 12 mm.

Indicazioni operative

» Per contrassegnare, utilizzare sempre ed esclusiva-
mente il centro del punto laser, o della linea laser. La
dimensione del punto laser e la larghezza della linea laser
variano con la distanza.

Utilizzo del treppiede (accessorio)

Un treppiede permette di avere una base di misurazione sta-
bile e regolabile in altezza. Sistemare lo strumento di misura,
con l'attacco treppiede da 1/4” (6), sulla filettatura del trep-
piede stesso (16), oppure di un normale treppiede fotografi-
co. Per fissarlo su un normale treppiede per edilizia, utilizza-
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re l'attacco treppiede da 5/8” (5). Avvitare saldamente lo
strumento di misura con la vite di fissaggio del treppiede.
Allineare preliminarmente il treppiede, prima di accendere
lo strumento di misura.

Fissaggio con il supporto universale (accessorio)

Il supporto universale (15) consente di fissare lo strumento
di misura ad es. su superfici o tubi verticali, oppure su mate-
riali magnetizzabili. Il supporto universale & altrettanto adat-
to quale treppiede e agevola I'allineamento in altezza dello
strumento di misura.

Allineare preliminarmente il supporto universale (15), prima
di accendere lo strumento di misura.

Lavorare con la piastra di misurazione (accessorio)
(vedere figure A-B)

Con l'ausilio della piastra di misurazione (14) & possibile tra-
sferire il contrassegno laser sul pavimento e/o l'altezza laser
su diuna parete.

Con il campo zero e la scala & possibile misurare la sfalsatura
rispetto all'altezza desiderata per poi ritracciarla su un altro
punto. In questo modo viene a mancare la regolazione esatta
dello strumento di misura sull'altezza che si vuole trasmette-
re.

La piastra di misurazione (14) & dotata di un rivestimento ri-
flettente, che migliora la visibilita del raggio laser sulla gran-
de distanza e/o in presenza di intensa irradiazione solare .
[’aumento della luminosita puo essere riscontrata guardan-
do parallelamente verso il raggio laser e verso la piastra di
misurazione.

Utilizzo del pannello di mira per laser

Il pannello di mira per laser (13) migliora la visibilita del rag-

gio laser, in condizioni sfavorevoli e su distanze estese.

La meta riflettente del pannello di mira per laser (13) miglio-
rala visibilita della linea laser; la meta trasparente rende visi-
bile la linea laser anche dal lato posteriore del pannello di mi-
ra.

Occhiali per raggio laser (accessorio)

Gli occhiali per raggio laser filtrano la luce ambientale. In

questo modo la luce del laser appare piti chiara per gli occhi.

» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser come oc-
chiali di protezione. Gli occhiali per raggio laser servono
per un migliore riconoscimento del raggio stesso; tuttavia
non forniscono alcuna protezione contro la radiazione la-
ser.

» Non utilizzare gli occhiali per raggio laser come oc-
chiali da sole oppure nel traffico. Gli occhiali per raggio
laser non offrono una protezione UV completa e riducono
la percezione dei colori.

Esempi di utilizzo (vedere Figg. C-F)

Esempi per possibilita di impiego dello strumento di misura
sono riportati sulle illustrazioni.

Posizionare lo strumento di misura sempre vicino alla super-
ficie o al bordo da verificare ed attendere che lo strumento di
misura si autolivelli prima d'iniziare la misurazione.
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Misurare le distanze tra il raggio laser ed una superficie o un
bordo sempre su due punti che si trovano possibilmente lon-
tani'uno dallaltro.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.
Non immergere in alcun caso lo strumento di misura in ac-
qua, néinalcun altro liquido.

Pulire eventuali impurita utilizzando un panno morbido inu-
midito. Non utilizzare detergenti, né solventi.

Pulire regolarmente specialmente le superfici dell'uscita del
raggio laser prestando particolare attenzione alla presenza
di peluria.

Stoccaggio e trasporto dello strumento di misura sono
nell'apposita valigetta (18).

In caso sia necessaria una riparazione, inviare lo strumento
di misura all'assistenza nella relativa valigetta (18).

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve allariparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa 2/A

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare diret-
tamente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Strumenti di misura, accessori e confezioni non pit utilizza-
bili andranno avviati ad un riciclaggio rispettoso dell'ambien-
te.

Non gettare gli strumenti di misura, né le pile, nei
rifiuti domestici.
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Solo per i Paesi UE:

Conformemente alla direttiva europea 2012/19/UE, gli stru-
menti di misura non pit utilizzabili e, in base alla direttiva eu-
ropea 2006/66/CE, le batterie/le pile difettose o esauste,
andranno raccolti separatamente ed avviati ad un riutilizzo
rispettoso dell'ambiente.

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen
Alle aanwijzingen moeten gelezen en in acht
genomen worden om gevaarloos en veilig
met het meetgereedschap te werken. Wan-
neer het meetgereedschap niet volgens de
beschikbare aanwijzingen gebruikt wordt, kunnen de ge-
integreerde veiligheidsvoorzieningen in het meetgereed-
schap belemmerd worden. Maak waarschuwingsstickers
op het meetgereedschap nooit onleeshaar. BEWAAR DE-
ZE AANWIJZINGEN ZORGVULDIG EN GEEF ZE BIJ HET
DOORGEVEN VAN HET MEETGEREEDSCHAP MEE.
» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier aangegeven
bedienings- of afstelvoorzieningen gebruikt of andere
methodes uitgevoerd worden, kan dit resulteren in

een gevaarlijke blootstelling aan straling.
schuwingsplaatje (aangeduid op de weergave van het
meetgereedschap op de pagina met afbeeldingen).
taal is, plak dan de meegeleverde sticker in uw eigen
taal hierover heen, voordat u het gereedschap voor de
Richt de laserstraal niet op personen of die-
& ren en kijk niet zelf in de directe of gereflec-
verblinden, ongevallen veroorzaken of het oog
beschadigen.
bewust gesloten worden en moet het hoofd onmiddel-
lijk uit de straal bewogen worden.
» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal; deze
» Gebruik de laserbril niet als zonnebril of in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige UV-bescherming
» Laat het meetgereedschap alleen repareren door ge-
kwalificeerd geschoold personeel en alleen met origi-

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waar-
» Als de tekst van het waarschuwingsplaatje niet in uw
eerste keer gebruikt.
teerde laserstraal. Daardoor kunt u personen
» Als laserstraling het oog raakt, dan moeten de ogen
» Breng geen wijzigingen aan de laserinrichting aan.
beschermt echter niet tegen de laserstraling.
en vermindert het waarnemen van kleuren.
nele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaar-

borgd dat de veiligheid van het meetgereedschap in stand
blijft.

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder
toezicht gebruiken. Zij zouden per ongeluk personen
kunnen verblinden.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving
waar ontploffingsgevaar heerst en zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. In het meetgereedschap kunnen vonken ontstaan
die het stof of de dampen tot ontsteking brengen.

Breng het meetgereedschap, het laserricht-
bord (13) en de universele houder (15) niet in
de buurt van pacemakers. Door de magneten
van het meetgereedschap, het laserrichtbord en
de universele houder wordt een veld opgewekt
dat de functie van pacemakers kan verstoren.

» Houd het meetgereedschap, het laserrichtbord (13)
en de universele houder (15) uit de buurt van magne-
tische gegevensdragers en magnetisch gevoelige toe-
stellen. Door de werking van de magneten van het meet-
gereedschap, het laserrichtbord en de universele houder
kan het tot onomkeerbaar gegevensverlies komen.

Beschrijving van product en werking

Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het meetgereedschap is bedoeld voor het bepalen en con-
troleren van horizontale en verticale lijnen evenals loodpun-
ten.

Het meetgereedschap is geschikt voor gebruik binnenshuis
en buitenshuis.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het meetgereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Opening voor laserstraal
(2) Toets voor lasermodus
(3) Batterijwaarschuwing
(4) Aan/uit-schakelaar
(5) Statiefopname 5/8"
(6) Statiefopname 1/4"
(7) Vergrendeling van het batterijvakdeksel
(8) Batterijvakdeksel
(9) Laser-waarschuwingsplaatje
(10) Serienummer
(11) Laserbril®
(12) Magneet
(13) Laserrichtbord
(14) Meetplaat met voet"
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(15) Universele houder”
(16) Statief”

(17) Telescoopstang”
(18) Opbergkoffer

(19) Inleg”

A) Nietelk afgebeeld en beschreven accessoire is standaard bij
de levering inbegrepen. Alle accessoires zijn te vinden in
ons accessoireprogramma.

Technische gegevens

Productnummer 3601 K66 B..

Werkbereik®

- Laserlijnen 10m

- Horizontale puntstralen 30m

— Puntstraal naar boven 10m

- Puntstraal naar beneden 5m

Waterpasnauwkeurigheid

- Laserlijnen en horizontale +0,3mm/m
puntstralen

- Verticale puntstralen +0,5 mm/m

Zelfwaterpasbereik typisch +4°

Waterpastijd typisch <4s

Gebruikstemperatuur -10°C...+50°C

Opslagtemperatuur -20°C...+70°C

Max. gebruikshoogte boven 2000 m

referentiehoogte

Relatieve luchtvochtigheid 90 %

max.

Vervuilingsgraad volgens 2

IEC61010-1

Laserklasse 2

Lasertype 630-650 nm, <1 mW

Cyq 1

Divergentie

- Laserpunt 0,8 mrad (volledige hoek)

- Laserlijn 0,5 mrad (volledige hoek)

Statiefopname 1/4",5/8"

Batterijen 4 x1,5VLR6 (AA)

Gebruiksduur bij modus

- Kruislijn- en puntmodus 12h

- Vijfpuntsfunctie 24 h

- Lijnmodus 30h

Gewicht volgens
EPTA-Procedure 01:2014

Afmetingen (lengte x breedte
x hoogte)

0,58 kg

155 x 56 x 118 mm
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Punt- en lijnlaser GCL 25

Beschermingsklasse IP 54 (stof- en
spatwaterbeschermd)
A) Het werkbereik kan door ongunstige omgevingsomstandighe-
den (bijv. direct zonlicht) verminderd worden.

B) Erontstaat slechts een niet geleidende vervuiling, waarbij ech-
ter soms een tijdelijke geleidbaarheid wort verwacht door be-
dauwing.

Het productnummer (10) op het typeplaatje dient voor een ondubbel-

zinnige identificatie van uw meetgereedschap.

Montage

Batterijen plaatsen/verwisselen

Voor het gebruik van het meetgereedschap wordt het ge-

bruik van alkali-mangaanbatterijen aanbevolen.

Voor het openen van het batterijvakdeksel (8) drukt u de

vergrendeling (7) in pijlrichting en haalt u het batterijvak-

deksel eraf. Plaats de batterijen.

Let hierbij op de juiste plaatsing van plus- en min-pool vol-

gens de afbeelding aan de binnenkant van het batterijvak-

deksel (8).

Worden de batterijen zwak, dan knippert de batterijwaar-

schuwing (3) rood. Bovendien knipperen de laserstralen el-

ke 10 minuten gedurende ca. 5 seconden. Het meetgereed-
schap kan na de eerste keer knipperen nog ca. 1 uur lang
worden gebruikt. Als de batterijen bijna leeg zijn, knipperen
de laserstralen nog een keer vlak voordat ze automatisch
worden uitgeschakeld.

Vervang altijd alle batterijen tegelijk. Gebruik alleen batterij-

en van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.

» Haal de batterijen uit het meetgereedschap, wanneer
u dit langere tijd niet gebruikt. De batterijen kunnen bij
een langere periode van opslag corroderen en zichzelf
ontladen.

Gebruik

Ingebruikname

» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel
zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme tem-
peraturen of temperatuurschommelingen. Laat het
bijv. niet gedurende langere tijd in de auto liggen. Laat het
meetgereedschap bij grotere temperatuurschommelin-
gen eerst op temperatuur komen, voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschom-
melingen kan de nauwkeurigheid van het meetgereed-
schap nadelig beinvloed worden.

» Vermijd krachtige stoten of vallen van het meetge-
reedschap. Na sterke invloeden van buitenaf op het
meetgereedschap, moet u altijd vdor het opnieuw gebrui-
ken hiervan een nauwkeurigheidscontrole uitvoeren (zie
,Mauwkeurigheidscontrole van het meetgereedschap*,
Pagina42).
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» Het meetgereedschap tijdens transport uitschakelen.
Bij het uitschakelen wordt de pendeleenheid vergren-
deld. Anders kan deze bij heftige bewegingen beschadigd
raken.

In-/uitschakelen

Voor het inschakelen van het meetgereedschap schuift u de

aan/uit-schakelaar (4) naar de stand "@on’ (voor werken

zonder automatische nivellering) of naar de stand o

On" (voor werken met automatische nivellering). Het meet-

gereedschap zendt direct na het inschakelen laserstralen uit

de openingen (1).

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

Voor het uitschakelen van het meetgereedschap de aan-/

uit-schakelaar (4) naar de stand "Off" schuiven. Bij het uit-

schakelen wordt de pendeleenheid vergrendeld.

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbe-
heerd achter en schakel het meetgereedschap na ge-
bruik uit. Andere personen kunnen door de laserstraal
verblind worden.

Automatische uitschakeling deactiveren

Als ca. 30 minuten lang geen toets op het meetgereedschap
wordt ingedrukt, schakelt het meetgereedschap automa-
tisch uit om de batterijen te sparen.

Als u het meetgereedschap na de automatische uitschake-
ling weer wilt inschakelen, kunt u de aan/uit-schakelaar (4)
eerst in de stand ,,0ff* duwen en het meetgereedschap ver-
volgens weer inschakelen, of u drukt op de toets voor laser-
functie (2).

Om de automatische uitschakeling te deactiveren (bij inge-
schakeld meetgereedschap), de toets laser-gebruiksmodus
(2) minimaal 3 sec. ingedrukt houden. Als de automatische
uitschakeling is gedeactiveerd, knipperen de laserstralen
even ter bevestiging.

Als u de automatische uitschakeling wilt activeren, schakelt
u het meetgereedschap uit en weer in.

Modi

Het meetgereedschap beschikt over meerdere functies. U
kunt op elk gewenst moment tussen de functies wisselen:
- Kruislijn- en puntfunctie: Het meetgereedschap maakt
een horizontale en een verticale laserlijn naar voren, een
verticale puntstraal naar boven en naar beneden en een
horizontale puntstraal naar voren en naar beide zijden.
- Vijfpuntsfunctie: Het meetgereedschap maakt een hori-

zontale en een verticale puntstraal naar boven en naar be-

neden en een horizontale puntstraal naar voren en naar
beide zijden.

- Lijnmodus horizontaal: Het meetgereedschap produceert
een horizontale laserlijn naar voren.

- Lijnfunctie verticaal: Het meetgereedschap maakt een
verticale laserlijn naar voren.

Alle puntstralen lopen in een hoek van 90° ten opzichte van

elkaar; de laserlijnen kruisen elkaar eveneens in een hoek

van 90°.

Na het inschakelen staat het meetgereedschap in de kruis-
lijn- en puntfunctie. Druk voor het veranderen van de functie
op de toets voor laser-functie (2).

Alle gebruiksmodi kunnen zowel met als zonder automatisch
nivelleersysteem worden geselecteerd.

Automatische nivellering

Werkzaamheden met automatisch waterpassen (zie
afbeeldingen C-E)

Plaats het meetgereedschap op een horizontale, vlakke on-
dergrond, bevestig het aan de houder (15) of aan het statief
(16).

Voor het werken met automatisch waterpassen de aan/uit-
schakelaar (4) naar de stand " @On" schuiven.

Na het inschakelen compenseert het automatisch waterpas-
sen automatisch oneffenheden binnen het zelfwaterpasbe-
reik van +4°, Het waterpassen is afgesloten zodra de laser-
punten of laserlijnen niet meer bewegen.

Is automatisch waterpassen niet mogelijk, bv. omdat het op-
stelvlak van het meetgereedschap meer dan 4° van de hori-
zontaal afwijkt, dan beginnen de laserlijnen te knipperen.
Binnen 10 seconden na het inschakelen is dit alarm gedeac-
tiveerd om het instellen van het meetgereedschap mogelijk
te maken.

Stelin dit geval het meetgereedschap horizontaal op en
wacht het zelfwaterpassen af. Zodra het meetgereedschap
binnen het zelfwaterpasbereik van +4° komt, schijnen de la-
serstralen continu.

Bij schokken of veranderingen van positie tijdens het gebruik
wordt het meetgereedschap automatisch opnieuw genivel-
leerd. Controleer na het hernieuwd waterpassen de positie
van de horizontale of verticale laserstralen met betrekking
tot de referentiepunten om fouten door een verschuiving van
het meetgereedschap te voorkomen.

Werkzaamheden zonder automatisch waterpassen (zie
afbeelding F)

Bij het werken zonder automatisch waterpassen de aan/uit-
schakelaar (4) naar de stand "®@ On" schuiven. Bij uitgescha-
keld automatisch waterpassen knipperen de laserstralen
continu.

Bij uitgeschakelde automatisch waterpassen kunt u het
meetgereedschap vrij in de hand houden of op een hellende
ondergrond zetten. De laserstralen verlopen niet meer nood-
zakelijk loodrecht op elkaar.

Mauwkeurigheidscontrole van het
meetgereedschap

Nauwkeurigheidsinvloeden

De grootste invloed oefent de omgevingstemperatuur uit.
Vooral vanaf de grond naar boven toe verlopende tempera-
tuurverschillen kunnen de laserstraal afbuigen.

Omdat de temperatuurgelaagdheid in de buurt van de grond
of vloer het grootst is, dient u het meetgereedschap indien
mogelijk op een statief te monteren en het in het midden van
het werkoppervlak op te stellen.
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Naast externe invloeden kunnen ook toestelspecifieke in-
vloeden (zoals val of sterke stoten) leiden tot afwijkingen.
Controleer daarom de nivelleernauwkeurigheid, telkens
voordat u begint te werken.

Ligt de nauwkeurigheid van de horizontale puntstralen bin-
nen de maximaal toelaatbare afwijking, dan is hiermee ook
de nauwkeurigheid van de verticale puntstralen en de laser-
lijnen gecontroleerd.

Als het meetgereedschap bij een van de controles de maxi-
male afwijking overschrijdt, dient u het door een Bosch-klan-
tenservice te laten repareren.

Horizontale waterpasnauwkeurigheid van de lengteas

controleren

Voor de controle heeft u een vrij meettraject van 20 m op

een vaste ondergrond tussen twee muren A en B nodig.

- Monteer het meetgereedschap dicht bij muur A op de
houder (15) resp. een statief of plaats het op een stevige,
vlakke ondergrond. Schakel het meetgereedschap in en
kies de vijfpuntsfunctie met automatisch waterpassen.

Y 20m

- Richt de horizontale laserstraal die parallel aan de lengte-
as van het meetgereedschap loopt, op de nabijgelegen
muur A. Laat het meetgereedschap waterpassen. Mar-
keer het midden van de laserpunt op de muur (punt ).

- Draai het meetgereedschap 180°, laat het waterpassen
en markeer het midden van de punt van de laserstraal op
de tegenoverliggende muur B (punt I1).

- Plaats het meetgereedschap- zonder het te draaien -
dicht bij wand B, inschakelen en laat het zich nivelleren.
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- Stel het meetgereedschap in hoogte zodanig af (met be-
hulp van het statief of zo nodig door er iets onder te plaat-
sen), dat het puntmidden van de laserstraal precies de
eerder gemarkeerde punt Il op muur B raakt.

A B

I »

g% i
it

- Draai het meetgereedschap 180°, zonder de hoogte te
wijzigen. Laat het waterpassen en markeer het puntmid-
den van de laserstraal op muur A (punt I11). Let erop dat
punt I11 zo recht mogelijk boven resp. onder punt | ligt.
Het verschil d van de beide gemarkeerde punten I en Il
op muur A geeft de werkelijke hoogteafwijking van het
meetgereedschap langs de lengteas aan.

Op het meettraject van 2 x 20 m = 40 m bedraagt de maxi-
maal toegestane afwijking:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Het verschil d tussen de
punten | en 1l mag dus maximaal 12 mm bedragen.

Horizontale waterpasnauwkeurigheid van de breedteas

controleren

Voor de controle hebt u een vrij meettraject van 20 m op een

vaste ondergrond voor een muur nodig.

- Monteer het meetgereedschap op een afstand van 20 m
van de muur op de houder (15) resp. een statief of plaats
het op een stevige, vlakke ondergrond. Schakel het meet-
gereedschap in en kies de vijfpuntsfunctie met automa-
tisch waterpassen.
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- Richt een van de beide zijwaartse laserstralen die langs
de breedteas van het meetgereedschap verlopen op de
muur. Laat het meetgereedschap nivelleren. Markeer het
midden van de laserpunt op de muur (punt I).

- Draai het meetgereedschap 180°, zonder de hoogte te
wijzigen. Laat het waterpassen en markeer het puntmid-
den van de andere zijdelingse laserstraal op de
muur (punt I1). Let erop dat punt Il zo recht mogelijk bo-
ven resp. onder punt | ligt.

- Het verschil d van de beide gemarkeerde punten I en 1l op
de muur geeft de werkelijke hoogteafwijking van het
meetgereedschap langs de breedteas aan.

Op het meettraject van 2 x 20 m = 40 m bedraagt de maxi-

maal toelaatbare afwijking:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Het verschil d tussen de

punten | en Il mag hierdoor maximaal 12 mm bedragen.

Aanwijzingen voor werkzaamheden

» Gebruik voor het markeren altijd alleen het midden
van het laserpunt of de laserlijn. De grootte van het la-
serpunt of de breedte van de laserlijn veranderen met de
afstand.

Werken met het statief (accessoire)

Een statief biedt een stabiele, in hoogte instelbare meeton-
dergrond. Plaats het meetgereedschap met de 1/4"-statief-
opname (6) op de schroefdraad van het statief (16) of van
een gangbaar fotostatief. Voor de bevestiging op een gang-
baar bouwstatief de 5/8"-statiefopname (5) gebruiken.
Schroef het meetgereedschap met de vastzetschroef van het
statief vast.

Stel het statief grof af voordat u het meetgereedschap in-
schakelt.

Bevestigen met de universele houder (accessoire)

Met de universele houder (15) kan het meetgereedschap
bijv. aan verticale vlaken, buizen of magnetische materialen
worden bevestigd. De universele houder is eveneens ge-
schikt als vloerstatief en vergemakkelijkt de hoogteafstelling
van het meetgereedschap.

De universele houder (15) grof richten, voor het inschakelen
van het meetgereedschap.

Werkzaamheden met de meetplaat (accessoire) (zie
afbeeldingen A-B)

Met behulp van de meetplaat (14) kunt u de lasermarkering
op de vloer resp. de laserhoogte op een muur overbrengen.
Met het nulveld en de schaalverdeling kunt u de verplaatsing
ten opzichte van de gewenste hoogte meten en op een ande-
re plaats aantekenen. Daarmee vervalt het nauwkeurig in-
stellen van het meetgereedschap op de over te brengen
hoogte.

De meetplaat (14) heeft een reflecterende laag die de zicht-
baarheid van de laserstraal op grote afstand resp. bij fel zon-
licht verbetert. De helderheidsversterking is alleen zichtbaar
als u parallel aan de laserstraal op de meetplaat kijkt.

Werkzaamheden met het laserrichtbord

Het laserrichtbord (13) verbetert de zichtbaarheid van de la-
serstraal onder ongunstige omstandigheden en over grotere
afstanden.

De reflecterende helft van het laserrichtbord (13) verbetert
de zichtbaarheid van de laserlijn, door de transparante helft
is de laserlijn ook aan de achterzijde van het laserrichtbord
te zien.

Laserbril (accessoire)

De laserbril filtert het omgevingslicht uit. Daardoor lijkt het

licht van de laser voor het oog helderder.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal; deze
beschermt echter niet tegen de laserstraling.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril of in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige UV-bescherming
en vermindert het waarnemen van kleuren.

Gebruiksvoorbeelden (zie afbeeldingen C-F)
Voorbeelden van toepassingsmogelijkheden van het meetge-
reedschap vindt u op de pagina’s met afbeeldingen.

Plaats het meetgereedschap altijd zo dicht mogelijk bij het

vlak of langs de rand die moet worden gecontroleerd en laat
het zich voor elke meting nivelleren.

Meet de afstanden tussen de laserstraal en een oppervlak of
rand altijd aan twee zo ver mogelijk uit elkaar liggende pun-
ten.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging
Houd het meetgereedschap altijd schoon.
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Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloei-
stoffen.

Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen.

Reinig in het bijzonder de opening van de laser regelmatig en
let daarbij op pluizen.

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in de
koffer (18).

Verstuur het meetgereedschap bij reparaties in de kof-

fer (18).

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, accessoires en verpakkingen dienen
op een voor het milieu verantwoorde manier te worden gere-
cycled.

Gooi meetgereedschappen en batterijen niet bij
het huisvuil!

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU moeten niet
meer bruikbare meetgereedschappen en volgens de Europe-
se richtlijn 2006/66/EG moeten defecte of verbruikte ac-
cu’s/batterijen apart worden ingezameld en op een voor het
milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.
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Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal leses og overhol-
des for at kunne arbejde sikkert og uden ri-
siko med malevarktgjet. Hvis malevarkte-
jetikke anvendes i overensstemmelse med
de foreliggende anvisninger, kan funktionen af de inte-
grerede beskyttelsesforanstaltninger i malevaerktajet

blive forringet. Serg for, at advarselsskilte aldrig gores

0G SORG FOR AT LEVERE DEM MED, HVIS MALEV/ERK-

TOJET GIVES VIDERE TIL ANDRE.
eller justeringsanordninger benyttes, eller andre
fremgangsmader udferes, kan der opsta en farlig stra-

» Malevarktojet udleveres med et advarselsskilt (pa
billedet af malevaerktojet pa grafiksiden kendetegnet

» Huvis teksten pa advarselsskiltet ikke er pa dit lande-
sprog, skal du klebe den medleverede etiket pa dit

Ret ikke laserstralen mod personer eller

& dyr, og kig aldrig ind i den direkte eller re-

ner, fordrsage ulykker eller beskadige gjnene.

» Hvis du far laserstralen i gjnene, skal du lukke dem
leomradet.

» Foretag aldrig ®ndringer af laseranordningen.
laserbrillerne kan man lettere fa gje pa laserstralen, men
de beskytter ikke mod laserstraling.

Laserbrillerne giver ikke fuldstaendig UV-beskyttelse, og
de nedsatter farveopfattelsen.

fores af kvalificerede fagfolk, og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres starst mulig sik-

» Lad ikke bern benytte maleveerktgjet uden opsyn. De
kan utilsigtet bleende personer.
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stav. | malevaerktej kan der dannes gnister,som kan an-

Malevzrktgjet, laser-maltavien (13) og uni-
versalholderen (15) ma ikke komme i narhe-
den af pacemakere. Som falge af magneterne i

ukendelige pa malevaerktgsjet. GEM ANVISNINGERNE,
» Forsigtig - hvis andre end de her angivne betjenings-
lingseksposition.
med nummer).
sprog over den for ferste ibrugtagning.
flekterede laserstrale. Det kan blande perso-
med det samme og straks bevage hovedet ud af stra-
» Brug ikke laserbrillerne som beskyttelsesbriller. Med
» Brug ikke laserbrillerne som solbriller eller i trafikken.
» Sorg for, at reparationer pa malevarktgjet kun ud-
kerhed i forbindelse med malevaerktajet.
» Brug ikke malevarktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
tende stavet eller dampene.
malevarktgjet, laser-méltavlen og universalhol-
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deren skabes et felt, som kan pavirke pacemake-
res funktion negativt.

» Hold malevarktgjet, laser-maltavlen (13) og univer-
salholderen (15) pa afstand af magnetiske datamedi-
er og magnetisk falsomt udstyr. Magneten i malevaerk-
tajet, laserafstandsmaleren og universalholderen har en
virkningsmade, der kan forarsage uopretteligt datatab.

Produkt- og ydelsesbheskrivelse

Var opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

Malevaerktajet er beregnet til at finde og kontrollere
vandrette og lodrette linjer samt lodpunkter.
Malevaerktgjet kan bruges bade indendars og udendars.

Viste komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til
illustrationen af mélevaerktajet pa illustrationssiden.

(1) Udgangsabning laserstraling
(2) Tast til laser-driftsarten
(3) Batteriadvarsel

(4) Taend/sluk-kontakt

(5) Stativholder 5/8"

(6) Stativholder 1/4"

(7) Lasning af batterirumslag
(8) Batterirumslag

(9) Laser-advarselsskilt
(10) Serienummer
(11) Laserbriller”
(12) Magnet
(13) Laser-maélplade
(14) Maleplade med fod”
(15) Universalholder”

(16) Stativ®

(17) Teleskopstang”

(18) Kuffert

(19) Indleg"

A) Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i betjeningsvejled-
ningen, er ikke indeholdt i leveringen. Det fuldstandige til-
beher findes i vores tilbehgrsprogram.

Tekniske data
Varenummer 3601 K66 B..
Arbejdsomrade”
- Laserlinjer 10m
- Vandrette punktstraler 30m

Punkt- og linjelaser GCL 25

- Punktstréle opad 10m

- Punktstréle nedad 5m

Nivelleringspraecision

- Laserlinjer og vandrette +0,3mm/m
punktstréler

- Lodrette punktstraler +0,5mm/m

Selvnivelleringsomrade typisk +4°

Nivelleringstid typisk <4s

Driftstemperatur -10°C...+50°C

Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C

Maks. anvendelseshajde over 2000 m

referencehgjde

Relativ luftfugtighed maks. 90 %

Tilsmudsningsgrad i over- pE

ensstemmelse med

IEC61010-1

Laserklasse 2

Lasertype 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergens

- Laserpunkt 0,8 mrad (360°vinkel)

- Laserlinje 0,5 mrad (360°vinkel)

Stativholder 1/4",5/8"

Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)

Driftstid ved driftsart

- Krydslinje- og punkttil- 12h
stand

- 5-punkts-drift 24 h

- Linjetilstand 30h

Vgt svarer til 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Mal 155 x56 x 118 mm

(lengde = bredde x hgjde)

IP 54 (stev- og steenkvands-

beskyttet)

A) Arbejdsomradet kan forringes af ugunstige omgivelsesbetingel-
ser (f.eks. direkte sollys).

B) Der forekommer kun en ikke-ledende tilsmudsning, idet der dog
lejlighedsvis mé forventes en midlertidig ledeevne forarsaget af
tildugning.

Serienummeret (10) pa typeskiltet bruges til entydig identifikation af

malevarktejet.

Kapslingsklasse

Montering

Isetning/skift af batterier
Det anbefales at bruge alkaliske manganbatterier til male-
vaerktejet.

Hvis du vil dbne batterirummet (8), skal du skubbe lasen (7)
i pilens retning og tage batteridaekslet af. Kom batterierne i.
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Serg i den forbindelse for, at polerne vender rigtigt som vist

pa indersiden af daekslet til batterirummet (8).

Hvis batterierne bliver svage, lyser batteriadvarslen (3) redt.

Desuden blinker laserstralerne hvert 10 minutica. 5 s. Ma-

leveerktejet kan stadig bruges i ca. 1 time efter den farste

blinken. Nar batterierne er afladet, blinker laserstralerne en

gang til umiddelbart fer den automatiske frakobling.

Udskift altid alle batterier samtidig. Brug kun batterier fraen

og samme producent og med samme kapacitet.

» Tag batterierne ud af maleveerktgjet, hvis det ikke
skal bruges i leengere tid. Batterierne kan korrodere og
selvaflade ved laengere tids opbevaring.

Brug

Ibrugtagning
» Beskyt malevaerktgjet mod fugt og direkte sollys.

» Udszt ikke malevarktejet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. Lad det f.eks. ikke ligge i
leengere tid i bilen. Ved sterre temperatursvingninger skal
malevarktejets temperatur tilpasse sig, for det tages i
brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursving-
ninger kan malevaerktejets pracision pavirkes.

» Undga, at malevarktgjet udsattes for kraftige stad
eller tabes. Hvis malevaerktgjet har veaeret udsat for kraf-
tig ydre pavirkning, skal du foretage en ngjagtighedskon-
trol af det, for du fortsaetter arbejdet (se "Ngjagtigheds-
kontrol af maleveerktgjet", Side 48).

» Sluk malevaerktgjet, nar du transporterer det. Ved
slukning lases pendulenheden, som ellers kan beskadiges
ved kraftige bevaegelser.

Taend/sluk

For at taende malevarktgjet skal du skubbe teend/sluk-kon-

takten (4) til positionen "@ On" (for arbejde uden nivelle-

ringsautomatik) eller til positionen o™ On" (for arbejde med
nivelleringsautomatik). Straks efter teending udsender male-

varktgjet laserstraler fra udgangsabningerne (1).

» Ret ikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ik-
ke blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor af-
stand.

Hvis du vil slukke malevaerktgjet, skal du skubbe taend/sluk-

kontakten (4) til positionen "Off". Ved stop lases pendulen-

heden.

» Lad ikke det teendte malevaerktej vaere uden opsyn, og
sluk malevarktgjet efter brug. Andre personer kan bli-
ve bleendet af laserstralen.

Deaktivering af frakoblingsautomatik

Hvis der ikke trykkes pa en knap pa malevaerktgjet i ca.

30 min, slukkes malevarktgjet automatisk for at skane
batterierne. For at teende malevaerktgjet igen efter
automatisk frakobling kan man enten farst forskyde teend/
sluk-kontakten (4) til po-sition ,,0ff* og derefter teende
malevaerktgjet igen, eller man kan trykke pa knappen til
laser-driftsmaden (2).
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For at deaktivere frakoblingsautomatikken skal du (mens
maleveerktgjet er teendt) holde laserdriftstypetasten (2) in-
de i mindst 3 sek. Nar frakoblingsautomatikken er deakti-
veret, blinker laserstralerne kort som bekraftelse.

For at aktivere den automatiske frakobling skal du slukke
maleveerktgjet og teende det igen.

Driftstilstande

Maleveerktajet har flere driftsmader, som du altid kan skifte

imellem:

- Krydslinje- og punkttilstand: Maleveerktgjet danner en
vandret og en lodret laserlinje fremad samt en lodret
punktstréle hhv. opad og nedad og en vandret punktstrale
fremad og til begge sider.

- 5-punkts-drift: Maleveerktejet danner en lodret punktstra-
le hhv. opad og nedad og en vandret punktstrale fremad
og til begge sider.

- Linjetilstand vandret: Malevaerktejet danner en vandret
laserlinje fremad.

- Linjetilstand lodret: Malevaerktgjet danner en lodret laser-
linje fremad.

Alle punktstraler forlaber i en 90°-vinkel i forhold til hinan-

den, laserlinjerne krydser ligeledes hinanden i en 90°-vinkel.

Efter aktivering er malevaerktejet i krydslinje- og punkttil-

stand. Hvis du vil skifte driftsmade, skal du trykke pa knap-

pen til laser-driftsméade (2).

Alle driftstilstande kan veelges bade med og uden automatisk

nivellering.

Nivelleringsautomatik

Arbejde med nivelleringsautomatik (se billeder C-E)

Stil maleveerktgjet pa et fast, vandret underlag, eller fastgar
det pa holderen (15) eller stativet (16).

Skub teend/sluk-kontakten (4) til positionen % On" for at
arbejde med nivelleringsautomatik.
Nivelleringsautomatikken udligner automatisk ujeevnheder
inden for selvnivelleringsomradet pa +4°. Nivelleringen er af-
sluttet, sa snart laserpunkterne hhv. laserlinjerne ikke leen-
gere bevaeger sig.

Hvis automatisk nivellering ikke er mulig, f.eks. fordi male-
varktajets staflade afviger mere end 4° fra vandret, begyn-
der laserstralerne at blinke. Inden for 10 s efter tilslutning
deaktiveres denne alarm, hvorefter malevarktajet kan juste-
res.

Opstil maleveerktgjet vandret, og vent pa selvnivelleringen.
Sa snart maleveerktajet befinder sig inden for selvnivelle-
ringsomradet pa +4°, lyser laserstralerne konstant.

Ved rystelser eller positionsandringer under driften nivelle-
res maleveerktajet igen automatisk. Kontrollér efter gentagen
nivellering de vandrette hhv. lodrette laserstralers position i
forhold til referencepunkterne for at undga fejl pa grund af,
at maleverktgjet forskyder sig.

Arbejde uden nivelleringsautomatik (se billede F)

Skub taend/sluk-kontakten (4) til positionen "@on"foratar-
bejde uden nivelleringsautomatik. Ved deaktiveret nivelle-
ringsautomatik blinker laserstralerne konstant.
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Nar nivelleringsautomatikken er frakoblet, kan du holde ma-
leinstrumentet frit i handen eller sztte det pa et skranende
underlag. Laserstralerne forlaber ikke l&ngere nadvendigvis
lodret i forhold til hinanden.

Ngojagtighedskontrol af maleveerktgjet

Indvirkninger pa ngjagtigheden

Den starste indvirkning kommer fra omgivelsestemperatu-
ren. Iseer temperaturforskelle, der forlgber fra gulvet/jorden
og opefter, kan afbgje laserstralen.

Da temperaturlagdelingen er starst teet pa jorden, ber du sa
vidt muligt montere maleveerktgjet pa et stativ og opstille det
midt pa arbejdsarealet.

Ud over udefra kommende pavirkninger kan ogsa maskin-
specifikke pavirkninger (f.eks. fald eller kraftige stad/slag)
resultere i afgivelser. Kontrollér derfor altid nivelleringsnej-
agtigheden, far du pabegynder en arbejdsopgave.

Hvis de vandrette punktstralers preecision ligger inden for
den maksimalt tilladte afvigelse, er praecisionen for de
lodrette punktstraler og laserlinjerne ogsa kontrolleret.

Hvis malevaerktejet overskrider den maksimale afvigelse ved
en af kontrollerne, skal det repareres af en Bosch-kundeser-
vice.

Kontrol af lngdeaksens vandrette

nivelleringspraecision

Til kontrollen skal du bruge en fri mélestraekning pa 20 m pa

fast underlag mellem to vaegge A og B.

- Montér maleveerktajet taet pa vaeggen A pa holderen (15)
eller pa et stativ, eller opstil det pa et fast, jeevnt under-
lag. Teend for malevaerktgjet og veelg 5-punkts-drift med
nivelleringsautomatik.

- Retdenvandrette laserstrale, der forlgber parallelt med
malevaerktgjets l&ngdeakse, imod den naermere vaeg A.
Lad malevaerktejet foretage en automatisk nivellering.
Markér midten af laserpunktet pa vaeggen (punkt 1).

- Drej maleveerktejet 180°, lad det foretage en automatisk
nivellering, og markér laserstralens punktmidte pa den
modsatte vaeg B (punkt I1).

- Placer malevarktgjet - uden at dreje det - teet pa vaeg-
gen B, teend det og det foretag indnivellering.

A B

- Justér malevaerktgjet i hgjden (ved hjaelp af stativet eller
evt. ved at lgge noget under), sa laserstralens punkt-
midte praecist rammer det forinden markerede punkt Il pa
vaeggen B.

A B
1II
- A i

- Drej maleveerktejet 180° uden at andre hgjden. Lad ma-
levaerktgjet foretage en automatisk nivellering, og markér
laserstralens punktmidte pa vaeggen A (punkt I11). Vaer
opmarksom pa, at punkt |11 sa vidt muligt skal veere over
hhv. under punkt 1.

Differencen d mellem de to markerede punkter | og 1l pa
vaeggen A angiver malevaerktgjets faktiske hejdeafvigelse
langs maleveerktajets lengdeakse.

Ved en mélestraekning pa 2 x 20 m = 40 m er den maksimalt
tilladte afvigelse:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Differencen d mellem punk-
terne | og Il ma derfor hgjst udgere 12 mm.

Kontrol af tvaeraksens vandrette nivelleringsngjagtighed

For at foretage kontrollen kraeves en fri malestraekning pa
20 m pé et fast underlag foran en vaeg.
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- Montér malevaerktejet 20 m vk fra vaeggen pa hol-
deren (15) eller pa et stativ, eller opstil det pa et fast,
jeevnt underlag. Teend for méleveerktgjet og valg 5-punk-
ts-drift med nivelleringsautomatik.

- Retenaf de to laserstraler i siden, der forlaber langs ma-
levaerktgjets tvaerakse, imod vaeggen. Lad méleveerktajet
foretage en automatisk nivellering. Markér midten af la-
serpunktet pa vaeggen (punkt ).

- Drej maleveerktejet 180° uden at &ndre hgjden. Lad ma-
levaerktgjet foretage en automatisk nivellering, og markér
punktmidten for den anden laserstrale i siden pa veeggen
(punkt 11). Vaer opmaerksom pa, at punkt Il s vidt muligt
skal veere over hhv. under punkt .

- Differencen d mellem de to markerede punkter | og Il pa
vaeggen angiver maleveerktgjets faktiske hejdeafvigelse
langs maleveerktejets tvaerakse.

Ved en malestraekning pa 2 x 20 m = 40 m er den maksimalt

tilladte afvigelse:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Differencen d mellem punk-

terne | og Il ma derfor hgjst udgere 12 mm.

Arbejdsvejledning
» Brug altid kun laserpunktets/laserlinjens midte til

markering. Laserpunktets sterrelse og laserlinjens
bredde andres i takt med afstanden.

Arbejde med stativ (tilbeher)
Et stativ udger et stabilt, hgjdejusterbart maleunderlag. Saet

malevaerktgjet med 1/4"-stativholderen (6) pa stativets
(16) eller pa et normalt fotostativs gevind. Til fastgarelse pa
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et gengs byggestativ benytter du 5/8"-stativholderen (5).
Skru maleveerktejet fast igen med stativets laseskrue.
Juster stativet groft, far du teender malevaerktajet.

Fastgerelse med universalholderen (tilbeher)

Ved hjzlp af universalholderen (15) kan du fastgere male-
varktgjet pa f.eks. lodrette flader, rer eller magnetiserbare
materialer. Universalholderen kan ogsa bruges som gulvsta-
tiv og letter hgjdejusteringen af maleveerktajet.

Juster universalholderen (15) groft, far du teender male-
varktgjet.

Arbejde med malepladen (tilbeher) (se billeder A-B)
Ved hjalp af malepladen (14) kan du overfare lasermarke-
ringen til gulvet hhv. laserhgjden til en vaeg.

Med nulfeltet og skalaen kan du male forskydningen til den
gnskede hgjde og anvende den igen et andet sted. Saledes
behgver man ikke at indstille mélevaerktajet praecist til den
hgjde, der skal anvendes andre steder.

Malepladen (14) har en reflekterende coating, der gor det
lettere at se laserstralen over lengere afstand eller i steerk
sollys. Den foragede lysstyrke ses kun, nar man kigger pa
malepladen parallelt pa laserstralen.

Arbejde med laser-maltavien

Laser-maltavlen (13) forbedrer laserstrélens synlighed ved
ugunstige betingelser og starre afstande.

Den reflekterende halvdel af laser-maltavlen (13) forbedrer
laserlinjens synlighed, og takket vaere den transparente halv-
del er laserlinjen ogsa synlig fra bagsiden af laser-maltavlen.
Laserbriller (tilbeher)

Laserbrillerne filtrerer det omgivende lys fra. Derved frem-
star laserens lys lysere for gjet.

» Brug ikke laserbrillerne som beskyttelsesbriller. Med
laserbrillerne kan man lettere fa gje pa laserstralen, men
de beskytter ikke mod laserstraling.

» Brug ikke laserbrillerne som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillerne giver ikke fuldstaendig UV-beskyttelse, og
de nedsatter farveopfattelsen.

Arbejdseksempler (se billeder C-F)

Eksempler pa anvendelsesmuligheder for malevaerktgjet fin-

der du pd illustrationssiderne.

Stil altid maleveerktajet teet pa den flade eller kant, der skal

kontrolleres, og lad det altid foretage indnivellering far start

af en maling.

Mal altid afstande mellem laserstralen og en flade eller kant

ved to punkter, der ligger l&engst muligt fra hinanden.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og renggring
Hold altid maleveerktgjet rent.
Dyp ikke méleveerktgjet i vand eller andre vaesker.

Tar snavs af med en fugtig, bled klud. Brug ikke rengerings-
eller oplgsningsmiddel.
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Renger isar flader ved laserens udgangsabning regelmaes-
sigt, og vaer opmaerksom pa fnug.

Malevaerktajet skal opbevares og transporteres i kuffer-
ten (18).

Hvis mélevaerktajet skal repareres, skal man indlevere det i
kufferten (18).

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spergsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjelper dig gerne,
hvis du har spargsmal til produkter og tilbehgrsdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.
Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

P& www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
ler oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Malevaerktgjer, tilbehar og emballage skal genbruges pa en
miljgvenlig made.

Smid ikke maleveerktajer og batterier ud sammen
med husholdningsaffaldet!

Gelder kun i EU-lande:

Iht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU skal kasseret ma-
levaerktej og iht. det europaeiske direktiv 2006/66/EF skal
defekte eller opbrugte akkuer/batterier indsamles separat
og genbruges iht. geeldende miljgforskrifter.

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar ska ldsas och féljas for

att arbetet med métverktyget ska bli

riskfritt och sakert. Om matverktyget inte

anvands i enlighet med de foreliggande
instruktionerna, kan de inbyggda skyddsmekanismerna i
métverktyget paverkas. Hall varselskyltarna pa
mitverktyget tydligt lisbara. FORVARA DESSA
ANVISNINGAR SAKERT OCH LAT DEM FOLJA MED
MATVERKTYGET.

» Var forsiktig. Om andra @n de hir angivna hanterings-

eller justeringsanordningarna eller metoder anvands
kan det leda till farliga stralningsexponeringar.

» Matverktyget levereras med en varningsskylt
(markerad pa bilden av métverktyget pa grafiksidan).

» Klistra medfdljande dekal i ditt eget sprak pa
varningsskylten innan du tar elverktyget i bruk om
varningsskylten inte ar pa ditt sprak.

Rikta inte laserstralen mot manniskor eller

djur och rikta inte heller sjalv blicken mot

den direkta eller reflekterade laserstralen.

Darigenom kan du blanda personer, orsaka
olyckor eller skada ogat.

» Om laserstralen traffar dgat, blunda och vrid bort
huvudet fran stralen.

» Gor inga dndringar pa laseranordningen.

» Anvind inte laserglasogonen som skyddsglasogon.
Laserglasogonen anvands for att kunna se laserstralen
béttre. Den skyddar dock inte mot laserstralningen.

» Anvand inte laserglaségonen som solglasogon eller i
trafiken. Laserglasogonen ger inget fullstandigt UV-
skydd och forsamrar fargseendet.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
matverktyget och endast med originalreservdelar.
Detta garanterar att métverktygets sakerhet bibehalls.

» Latinte barn anvinda matverktyget utan uppsikt. De
kan blanda personer oavsiktligt.

» Anvind inte métverktyget i explosionsfarlig
omgivning med brannbara vétskor, gaser eller damm.
| métverktyget alstras gnistor, som kan antdnda dammet
eller gaserna.

Placera inte matinstrumentet, laser-maltavlan
(13) och universalhallaren (15) i ndrheten av
pacemakers. Genom matverktygets magneter,
laser-maltavlan och universalhallaren genereras
ett falt, som kan paverka funktionen hos
pacemakers.

» Hall métinstrumentet, laser-maltavlan (13) och
universalhallaren (15) borta fran magnetiska media
och magnetiskt kinsliga enheter. Genom den inverkan
som matverktygets magneter, laser-maltavlan och den
universella hallaren har kan det uppkomma oaterkalleliga

dataforluster.

Produkt- och prestandabeskrivning
Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Matinstrumentet dr avsett for framstallning och kontroll av
vagrata och lodrta linjer och lodpunkter.
Matinstrumentet kan anvandas bade inomhus och utomhus.
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lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna hanfor sig till
framstallningen av matinstrumentet pa grafiksidan.

(1) Utgangsoppning laserstralning
(2) Knapp for driftsatt Laserlinje
(3) Batterivarning
(4) Pa-/av-strombrytare
(5) Stativfaste 5/8”
(6) Stativfaste 1/4”
(7) Arretering av batterifackets lock
(8) Batterifackets lock
(9) Laservarningsskylt

(10) Serienummer

(11) Laser-glasogon”

(12) Magnet

(13) Laser-maltavla

(14) Matplatta med fot*

(15) Universalhallare®

(16) Stativ*

(17) Teleskopstang”

(18) Vaska

(19) Inlagg”

A) 1bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar
inte i standardleveransen. | vart tillbehdrsprogram beskrivs
allt tillbehdr som finns.

Tekniska data

Punkt- och linjelaser GCL 25

Artikelnummer 3601 K66 B..

Arbetsomrade”

- Laserlinjer 10m

- végrat punktstralning 30m

- Punktstréle uppat 10m

- Punktstrale nedat 5m

Nivelleringsnoggrannhet

- Laserlinjer och vagrat +0,3 mm/m
punktstralning

- lodrat punktstralning +0,5 mm/m

Sjalvnivelleringsomrade +4°

typisk

Nivelleringstid typisk <4 sek

Driftstemperatur -10°C...+50°C

Forvaringstemperatur -20°C...+70°C

max. insatshojd over 2000 m

referenshojd

relativ luftfuktighet max. 90 %
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Punkt- och linjelaser GCL 25

Nersmutsningsgrad pE
enligt IEC61010-1

Laserklass 2
Lasertyp 630-650 nm, <1 mW
C, 1
Divergens

- Laserpunkt 0,8 mrad (helvinkel)
- Laserlinje 0,5 mrad (helvinkel)
Stativfaste 1/4",5/8"
Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)
Driftstid vid driftstyp

- Krysslinje- och punktdrift 12h
- 5-punktsdrift 24 h
- Linjedrift 30h
Vikt enligt 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014
Matt (ldngd x bredd = hojd)
Skyddsklass

155 x56 x 118 mm

IP 54 (damm- och
stankvattenskyddad)
A) Arbetsomréadet kan reduceras vid ogynnsamma

omgivningsvillkor (t.ex. direkt solljus).
B) Endast en icke ledande smuts forekommer, men som pa grund
av kondens kan bli tillfalligt ledande.
For entydig identifiering av ditt matinstrument finns serienumret (10)
pa typskylten.

Montering

Sitta in/byta batterier

Alkaliska mangan-batterier rekommenderas for

matinstrumentet.

For att 6ppna locket till batterifacket (8) tryck laset (7) i

pilens riktning och ta av locket. Satt i batterierna.

Se till att polerna hamnar rétt enligt bilden pa insidan av

batterifackets lock (8).

Om batterierna bérjar ta slut blinkar

batterivarningslampan (3) rétt. Darutéver blinkar

laserstralarna 5 sek. var 10:e minut. Matverktyget kan

anvandas i annu 1 timme efter den férsta blinkningen. Om
batterierna blir tomma blinkar laserstralarna ytterligare en
gang innan den automatiska avstangningen.

Byt alltid ut alla batterier samtidigt. Anvand bara batterier

med samma kapacitet och fran samma tillverkare.

» Taut batterierna fran matinstrumentet om du inte ska
anvanda det under en ldngre period. Vid en langre tids
forvaring kan batterierna korrodera och ladda ur sig av sig
sjalvt.

Bosch Power Tools
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Drift

Driftstart
» Skydda matinstrumentet mot fukt och direkt solljus.

» Utsitt inte matinstrumentet for extrema
temperaturer eller stora temperatursvangningar. Lat
det inte ligga exempelvis i bilen under en langre period.
Lat matinstrumentet bli tempererat igen efter stora
temperatursvangningar innan du anvander det. Vid
extrema temperaturer eller temperatursvangningar kan
matinstrumentets precision paverkas.

» Undvik kraftiga stotar eller fall hos matinstrumentet.
Efter kraftig yttre paverkan pa matinstrumentet, utfor
alltid ett precisionstest (se ,Precisionskontroll av
matinstrumentet”, Sidan 52).

» Sting av matinstrumentet nér du transporterar det.
Vid avstangning laser pendelenheten, som annars kan
skadas vid kraftiga rorelser.

In- och urkoppling

For att starta matinstrumentet skjuter du strombrytaren (4)

till position on’ (for arbeten utan nivelleringsautomatik)

eller till position” @ On” (for arbeten med
nivelleringsautomatik). Efter start skickar matverktyget

omedelbart laserlinjer ur utgangs6ppningarna (1).

» Rikta aldrig laserstralen mot personer eller djur och
rikta inte heller sjélv blicken mot laserstréalen dven om
du star pa langre avstand.

For att stanga av matverktyget, skjut strombrytaren (4) till

position "Off”. Vid avstangning lases pendelenheten.

» Lamna inte det paslagna matverktyget utan uppsikt
och stdng av matverktyget efter anvandningen. Andra
personer kan blandas av laserstralen.

Avaktivering av avstangningsautomatik

Om ingen knapp trycks in pa matinstrumentet pa ca. 30 min
slas matinstrumentet av automatiskt for att skona
batterierna.

For att starta matinstrumentet igen efter automatisk
avstangning kan du antingen skjuta strombrytaren (4) forst
till position "Off" och sedan sla pa matverktyget igen, eller
trycka pa knappen for laserdriftsatt (2).

For att avaktivera avstangningsautomatiken haller du
knappen (2) intryckt i minst 3 sek. medan matinstrumentet
arigang. Om avstangningsautomatiken ar avstangd blinkar
laserlinjerna kort for att bekrafta.

For att aktivera den automatiska avstangningen, stang av
och sla pa matinstrumentet igen.

Driftstyper

Métinstrumentet har flera olika driftstyper mellan vilka du

kan véxla nar som helst:

- Krysslinje- och punktdrift: Matverktyget skapar en vagrat
och en lodrit laserlinje framat och en lodrét punktstrale
uppat och nedat och vardera en vagrat punktstrale framat
och at bada sidor.

- 5-punktsdrift: Matverktyget skapar en lodrat punktstrale
uppat och nedat, samt vardera en vagrat punktstrale
framat och at bada sidor.

- Linjedrift vagrat: Matverktyget skapar en vagrat laserlinje
framat.

- Linjedrift lodrat: Matverktyget skapar en lodrit laserlinje
framat.

Alla punktstralar gar i 90°-vinkel i forhdllande till varandra,

laserlinjerna korsar sig ocksa i 90°-vinkel.

Efter paslagning befinner sig matverktyget i krysslaserdrift

med krysslinje- och punktdrift. For att byta driftsatt, tryck pa

knappen laser-driftsatt (2).

Alla driftsatt kan valjas med eller utan nivelleringsautomatik.

Nivelleringsautomatik

Arbeta med nivelleringsautomatik (se bilderna C-E)
Stall matverktyget pd ett vagratt, fast underlag, satt fast det i
hallaren (15) eller stativet (16).

For arbeten med nivelleringsautomatik skjuter du
strombrytaren (4) till lage % on”.
Nivelleringsautomatiken utjdmnar ojamnheter inom
sjalvnivelleringsarbetet med +4° automatiskt. Nivelleringen
ar avslutad sa snart laserpunkterna inte langre ror sig.

Om automatisk nivellering inte & mojligt, t.ex. for att
matinstrumentets yta avviker med mer an 4° fran vagrat
position borjar laserstralarna att blinka. Inom 10 s aktiveras
detta larm, for att mojliggora inriktning av matverktyget.
Stall métinstrumentet vagratt och vanta pa
sjalvnivelleringen. Sa snart matinstrumentet befinner sig
inom sjalvnivelleringsomradet pa +4° lyser laserstralarna
fast.

Vid skakningar eller @ndringar av lage under drift nivelleras
matverktyget igen automatiskt. Efter en ny nivellering,
kontrollera positionen for vagrata resp. lodrata laserstralar i
relation till referenspunkter for att undvika fel genom
forskjutning av matverktyget.

Arbeta utan nivelleringsautomatik (se bild F)

For arbeten utan nivelleringsautomatik skjuter du
strémbrytaren (4) till position @ On”. Vid avstangd
nivelleringsautomatik blinkar laserstralarna kontinuerligt.
Vid avstangd nivelleringsautomatik kan du hélla
matverktyget fritt i handen eller placera det pa ett lampligt
underlag. Laserstralarna loper inte langre tvingande lodratt i
forhallande till varandra.

Precisionskontroll av matinstrumentet

Precisionspaverkan

Den storsta paverkan kommer fran
omgivningstemperaturen. Sarskilt temperaturskillnader fran
golvet och uppat kan distrahera laserstralen.

Eftersom temperaturskiktningen ar storst nara marken bor
du om majligt montera matverktyget pa ett stativ och stalla
upp det i mitten av arbetsytan.

Forutom yttre paverkan kan dven apparatspecifik paverkan
(som fall eller stotar) leda till avvikelser. Kontrollera darfor
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nivelleringsnoggrannheten innan varje gang du borjar
arbeta.

Om noggrannheten for de vagrata punktstralarna ligger inom
den maximalt tilldtna avvikelsen kontrolleras ocksa
noggrannheten for den lodrata punktstralarna och
laserlinjerna.

Om matinstrumentet 6verskrider maximal avvikelse vid en
kontroll, sand det till Bosch kundtjanst for reparation.

Kontrollera vagrit nivelleringsprecision for langsaxeln
For kontroll behdver du en fri matstracka pa 20 m pa fast
underlag mellan tva vaggar, A och B.

- Montera matinstrumentet i narheten av vagg A pa ett
fastet (15) eller ett stativ, eller stall det pa ett fast, jamnt
underlag. Satt pa matverktyget och valj 5-punktsdriften
med nivelleringsautomatik.

Y 20m

- Riktain den vagrata laserstréalen, som gér parallellt med
matverktygets mataxel, pa narmsta vagg A. Lat
matinstrumentet nivelleras. Markera mitten av punkten
pavaggen (punkt1).

- Vrid matinstrumentet i 180°, Iat det nivelleras och
markera punktens mitt for laserstralen pa motsatt vigg B
(punkt 11).

- Placera matinstrumentet - utan att vrida det - nara
vagg B, starta det och Iat det nivelleras.
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- Rikta in matinstrumentet i hojden (med hjalp av stativet
eller eventuellt med underlag), sa att punktens mitt for
laserstralen traffar precis pa tidigare markerad punkt Il pa
vaggB.

A B

I »

g% i
it

- Vrid métinstrumentet i 180° utan att dndra hojden. Lat
det nivelleras och markera punktens mitt for laserstralen
pa motsatt vagg A (punkt I11). Se till att punkt 111 ligger sa
lodratt som majligt 6ver resp. under punkt I.

- Differensen d mellan de bada markerade punkterna | och
111 pa vagg A utgor den faktiska hojdavvikelsen hos
matinstrumentet langs langsaxeln.

Vid en matstréacka pa 2 x 20 m = 40 m uppgar den maximalt

tillatna avvikelsen:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Differensen d mellan

punkterna | och 1l far darfor vara max 12 mm.

Kontrollera vagrat nivelleringsprecision for tviraxeln
For kontroll behover du en fri matstréacka pa 20 m pa fast
underlag framfor en vagg.

- Montera matinstrumentet i 20 m avstand fran vaggen pa
fastet (15) eller ett stativ, eller stéll det pa ett fast, jamnt
underlag. Satt pa matverktyget och valj 5-punktsdriften
med nivelleringsautomatik.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



54 | Svensk

- Riktain de bada laserstralarna pa sidan, som l6per langs
matverktygets tvaraxel, pa vaggen. Lat matverktyget
nivellera. Markera mitten av punkten pa vaggen (punkt 1).

1o/

A

- Vrid métinstrumentet i 180° utan att dndra hojden. Lat
det nivelleras och markera punktens mitt for den andra
laserstralen pa sidan pa vaggen (punkt I1). Se till att
punkt Il ligger sa lodratt som méjligt Gver resp. under
punkt 1.

- Differensen d mellan de bada markerade punkterna
och Il pa vaggen ger den faktiska hojdavvikelsen for
matverktyget langs tvaraxeln.

P& matstrackan for 2 x 20 m = 40 m ar den maximalt tillatna

avvikelsen:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Differensen d mellan

punkterna | och Il far darfor vara max 12 mm.

Arbetsanvisningar

» Anvand alltid endast mitten av laserpunkten resp.
laserlinjen for markering. Storleken pa laserpunkten
resp. bredden pa laserlinjen andras med avstandet.

Arbeta med stativet (tillbehdr)

Ett stativ ger ett stabilt, hojdjusterbart matunderlag. Satt
matverktyget med 1/4"-stativhallaren (6) pa stativets ganga
(16) eller pa ett vanligt kamerastativ. For faste pa ett vanligt
kamerasystiv anvander du 5/8"-fastet (5). Skruva fast
matinstrumentet med fastskruven.

Rikta in stativet grovt innan du startar matinstrumentet.

Féaste med universalhallaren (tillbehor)

Med hjalp av den universella hallaren (15) kan du fasta
matinstrumentet t.ex. pa lodrata ytor, ror eller magnetiska
material. Universalhallaren ar ocksa lamplig som golvstativ
och underlattar hojdinriktning for matverktyget.

Rikta in universalhallaren (15) grovt innan du startar
matinstrumentet.

Arbeta med matplattan (tillbehor) (se bilderna A-B)
Med hjalp av matplattan (14) kan du 6verfora
lasermarkeringen till marken resp. laserhéjden till en vagg.
Med nollfaltet och skalan kan du mata forskjutningen till
onskad hojd och applicera pa annat stalle igen. Darmed
behdver man inte gora nagon exakt installning av
métverktyget pa den dverforda hojden.

Matplattan (14) har ett reflexskikt som forbattrar
laserstralens synlighet pa storre avstand resp. vid starkt
solljus. Forstarkning av ljusstyrkan kan endast registreras
nar du tittar parallellt mot laserstralen pa matplattan.
Arbeta med laser-maltavla

Laser-maltavlan (13) forbattrar synligheten hos laserstralen
vid ogynnsamma villkor och stora avstand.

Den reflekterande halvan av laser-maltavlan (13) forbattrar
laserlinjens synlighet, tack vare den transparenta halften ar
laserlinjen synlig aven fran baksidan av laser-maltavlan.

Laser-glasogon (tillbehdr)

Laser-glasogonen filtrerar omgivningsljuset. Darigenom

verkar laserljuset ljusare for 6gat.

» Anvand inte laserglasogonen som skyddsglasogon.
Laserglasgonen anvands for att kunna se laserstralen
battre. Den skyddar dock inte mot laserstralningen.

» Anvand inte laserglaségonen som solglasdgon eller i
trafiken. Laserglasogonen ger inget fullstandigt UV-
skydd och forsamrar fargseendet.

Arbetsexempel (se bild C-F)

Exempel pa anvandningsmajligheter for matinstrumentet
finns pa grafiksidorna.

Stéll alltid matinstrumentet ndra den yta eller kant som ska
kontrolleras och lat det alltid nivelleras innan varje métning.
Mat avstanden mellan laserstralen och en yta eller kant som
ligger sa langt ifran varandra som majligt.

Underhall och service

Underhall och rengoring

Hall alltid matinstrumentet rent.

Sank inte ner matinstrumentet i vatten eller andra vatskor.
Torka av smuts med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inga
rengorings- eller Iésningsmedel.

Rengor sarskilt ytorna vid laserns utgangsoppning
regelbundet och ta bort eventuellt damm.

Forvara och transportera endast matverktyget i medféljande
skyddsvaska (18).
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Skicka in matverktyget i skyddsvaskan (18) om det behéver
repareras.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehéren till dem.

Ange alltid det 10-siffriga produktnumret, som finns pa
produktens typskylt, vid forfragningar och
reservdelsbestallningar.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)

Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Métinstrument, tillbehdr och férpackning ska omhéandertas
pa miljévanligt satt for atervinning.

Slang inte matinstrument och batterier i
hushallsavfallet!

Endast for EU-lander:

Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU ska férbrukade
matinstrument; och enligt det europeiska direktivet
2006/66/EG felaktiga eller forbrukade batterier samlas in
separat och tillforas en miljéanpassad avfallshantering.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Alle anvisningene ma leses og falges for at
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare
og pa en sikker mate. Hvis maleverktoyet
ikke brukes i samsvar med de foreliggende
anvisningene, kan de integrerte
beskyttelsesinnretningene bli skadet. Varselskilt pa
maleverktoyet ma alltid vaere synlige og lesbare.

OPPBEVAR DISSE ANVISNINGENE PA ET TRYGT STED,

0G LA DEM FOLGE MED HVIS MALEVERKT@YET SKAL

BRUKES AV ANDRE.

» Forsiktig! Ved bruk av andre betjenings- eller
justeringsinnretninger enn de som er oppgitt her,
eller andre prosedyrer, kan det oppsta farlig
stralingseksponering.
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» Maleverktayet leveres med et varselskilt (markert pa
bildet av maleverktoyet pa illustrasjonssiden).

» Lim en etikett med norsk tekst over det engelske
varselskiltet for produktet tas i bruk ferste gang.

Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr, og se ikke selv rett inn i den direkte
eller reflekterte laserstralen. Det kan fare til
blending, uhell og gyeskader.

» Ved gyekontakt med laserstralen ma gyet lukkes
bevisst og hodet straks beveges bort fra stralen.

» Det ma ikke gjores endringer pa laserutstyret.

» Bruk ikke laserbrillene som heskyttelsesbriller.
Laserbrillene gjor det lettere a se laserstralen, men den
beskytter ikke mot laserstraling.

» Bruk ikke laserbrillene som solbriller eller i veitrafikk.
Laserbrillene gir ikke fullstendig UV-beskyttelse og
reduserer fargeoppfattelsen.

» Reparasjon av maleverktayet ma kun utferes av
kvalifisert fagpersonale og kun med originale
reservedeler. Pa den maten opprettholdes sikkerheten
til maleverktayet.

» lkke la barn bruke lasermaleren uten tilsyn. Personer
kan utilsiktet bli blendet.

» lkke arbeid med maleverktoyet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vaesker,
gass eller stov. | maleverktgyet kan det oppsta gnister
som kan antenne stav eller damp.

Maleverktoyet, lasermaltavlen (13) og
universalholderen (15) ma ikke komme i
nzrheten av pacemakere. Magnetene til
maleverktayet, lasermaltavlen og universalfestet
genererer et felt som kan virke inn pa funksjonen
til pacemakere.

» Pass pa at maleverktoyet, lasermaltavlen (13) og
universalholderen (15) ikke kommer i naerheten av
magnetiske lagringsmedier og magnetfglsomme
enheter. Virkningen til magnetene til maleverktayet,

lasermaltavlen og universalfestet kan fere til permanente

tap av data.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Maleverktayet er beregnet for maling og kontroll av
vannrette og vertikale linjer samt loddepunkter.

Maleverkteyet er egnet for bruk innen- og utenders.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til
bildet av maleverkteyet pa illustrasjonssiden.

(1) Utlgpsapning for laserstrale
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(2) Knapp for laserdriftsmodus
(3) Batterivarsel
(4) Av/pa-bryter
(5) Stativfeste 5/8"
(6) Stativfeste 1/4"
(7) Lés for batterideksel
(8) Batterideksel
(9) Laservarselskilt
(10) Serienummer
(11) Lasersiktebrille®
(12) Magnet
(13) Lasermaltavle
(14) Maleplate med fot*
(15) Universalholder”
(16) Stativ®
(17) Teleskopstang”
(18) Koffert
(19) Innlegg”

A) lllustrert eller beskrevet tilbeher inngér ikke i standard-
leveransen. Det komplette tilbeheret finner du i vart
tilbehersprogram.

Tekniske data

Punkt- og linjelaser GCL 25

Artikkelnummer 3601K66 B..
Arbeidsomrade”
- Laserlinjer 10m
- Vannrette punktstraler 30m
- Punktstréle oppover 10m
- Punktstrale nedover 5m
Nivelleringsngyaktighet
- Laserlinjer og vannrette +0,3 mm/m
punktstraler
- Loddrette punktstraler +0,5 mm/m
Vanlig selvnivelleringsomrade +4°
Vanlig nivelleringstid <4s
Driftstemperatur -10°C...+50°C
Lagringstemperatur -20°C...+70°C
Maks. brukshgyde over 2000 m
referansehgyde
Maks. relativ luftfuktighet 90 %
Forurensningsgrad i henhold 20)
tilIEC 61010-1
Laserklasse 2
Lasertype 630-650 nm, <1 mW
Cy 1
Divergens

Punkt- og linjelaser GCL 25

- Laserpunkt 0,8 mrad (360-graders
vinkel)
- Laserlinje 0,5 mrad (360-graders
vinkel)
Stativfeste 1/4",5/8"
Batterier 4 x1,5VLR6 (AA)
Driftstid ved driftsmodus
- Krysslinje- og punktmodus 12t
- 5-punktsmodus 24t
- Linjemodus 30t

Vekt i samsvar med
EPTA-Procedure 01:2014

Mal (lengde x bredde x
hoyde)

Kapslingsgrad

0,58 kg

155 %56 x 118 mm

IP 54 (beskyttet mot stev og
vannsprut)
A) Arbeidsomradet kan reduseres ved ugunstige forhold i
omgivelsene (f.eks. direkte sollys).
B) Detoppstar bare ikke-ledende smuss, men det forventes nd og
da forbigaende ledeevne forarsaket av kondens.

Maleverkteyet identifiseres ved hjelp av serienummeret (10) pa
typeskiltet.

Montering

Sette inn / bytte batterier

Det anbefales a bruke alkaliske manganbatteriet til
maleverktayet.

Apne batteridekselet (8) ved & skyve Iasen (7) i pilretningen
og vippe opp dekselet. Sett inn batteriene.

Pass pa riktig polaritet, som vist pa innsiden av
batteridekselet (8).

Hvis batteriene blir svake, blinker batterivarslingen (3) radt.
I tillegg blinker laserstralene i ca. 5 sekunder hvert 10.
minutt. Etter den farste blinkingen kan maleverktayet
fortsatt brukes i ca. én time. Hvis batteriene blir tomme,
blinker laserstralene en gang til like far verktayet slas av
automatisk.

Skift alltid ut alle batteriene samtidig. Bruk bare batterier fra
samme produsent og med samme kapasitet.

» Tabatteriene ut av maleverktayet nar du ikke skal

bruke det pa lengre tid. Ved langvarig lagring kan
batteriene korrodere og selvutlades.

Bruk

Igangsetting

» Beskytt maleverktoyet mot fuktighet og direkte
sollys.

» Maleverktayet ma ikke utsettes for ekstreme
temperaturer eller temperatursvingninger. La det for
eksempel ikke ligge lenge i bilen. Ved store
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temperatursvingninger bar maleverktayet tempereres far
det brukes. Ved ekstreme temperaturer eller
temperatursvingninger kan malevertgyets presisjon
svekkes.

» Pass pa at maleverktoyet ikke utsettes for harde slag
eller fall. Etter sterk ytre pavirkning pa maleverktayet bar
du alltid kontrollere ngyaktigheten far du fortsetter
arbeidet (se ,Kontrollere méleverktayets ngyaktighet”,
Side 57).

» Sla av maleverktoyet nar du transporterer det. Nar det
slas av, lases pendelenheten. Denne kan skades ved
kraftige bevegelser.

Inn-/utkobling

For a sla pa maleverktayet skyver du av/pa-bryteren (4) til

stillingen ‘@ on" (for arbeid uten automatisk nivellering)

ellertil" @On" (for arbeid med automatisk nivellering).

Maleverkteyet sender laserstraler ut av utlapsapningene (1)

umiddelbart etter at det er slatt pa.

» Rett aldri laserstralen mot personer eller dyr, og se
ikke selv inn i laserstralen, heller ikke fra storre
avstand.

For & sla av maleverktayet skyver du av/pa-bryteren (4) til

stillingen "Off". Nar verktayet slas av, lases pendelenheten.

» lkke ga fra maleverkteyet nar det er slatt pa, og sla
alltid av maleverkteyet etter bruk. Andre personer kan
bli blendet av laserstralen.

Deaktivere automatisk utkobling

Hvis ingen knapp pa maleverktayet trykkes inn i lgpet av
ca.30 minutter, kobles maleverktayet automatisk ut, slik at
batteriene spares.

For & sl pa maleverktayet igjen etter automatisk utkobling
kan du enten skyve av/pa-bryteren (4) til stillingen ,0ff" og
deretter sl pa maleverktaeyet igjen, eller du kan trykke pa
knappen for laserdriftsmodus (2).

For a deaktivere utkoblingsautomatikken trykker du pa
knappen for laserdriftsmodus (2) (med maleverktayet slatt
pa) minst 3 sekunder. Nar utkoblingsautomatikken er
deaktivert, blinker laserlinjene kort som bekreftelse.

For & sld av den automatiske utkoblingen slar du
maleverktayet av og deretter pa igjen.

Driftsmoduser

Maleverkteyet har flere driftsmoduser som du nar som helst

kan veksle mellom:

- Krysslinje- og punktmodus: Maleverktgyet genererer en
vannrett og en loddrett laserlinje forover og en loddrett
punktstrale oppover og nedover og en vannrett
punktstrale forover og til begge sider.

- 5-punktsmodus: Maleverkteyet genererer en loddrett
punktstrale oppover og nedover og en vannrett
punktstrale forover og til begge sider.

- Linjemodus vannrett: Maleverktayet generer en vannrett
laserlinje forover.

- Linjemodus loddrett: Maleverktayet generer en loddrett
laserlinje forover.
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Alle punktstralene gar i 90°-vinkel i forhold til hverandre,
laserlinjene skjaerer hverandre ogsa i 90°-vinkel.

Nar maleverktayet er slatt pa, er det i krysslinje- og
punktmodus. For & bytte driftsmodus trykker du pa knappen
for laserdriftsmodus (2).

Alle fire driftsmodusene kan velges bade med og uten
nivelleringsautomatikk.

Automatisk nivellering

Arbeide med nivelleringsautomatikk (se bilde C-E)

Sett maleverkteyet pa et vannrett, stabilt underlag. Fest det
pa holderen (15) eller stativet (16).

For arbeid med automatisk nivellering skyver du av/pa-
bryteren (4) til stillingen “Won".

Den automatiske nivelleringen utligner automatisk
ujevnheter i selvnivelleringsomradet pa + 4°. Nivelleringen er
avsluttet nar laserpunktene eller laserlinjene ikke lenger
beveger seg.

Hvis automatisk nivellering ikke er mulig, for eksempel fordi
flaten maleverkteyet star pa, avviker mer enn 4° fra vannrett
stilling, begynner laserstralene a blinke. | lgpet av

10 sekunder etter at apparatet er slatt pa, deaktiveres
denne alarmen for a gi mulighet til nivellering av
maleverktayet.

Du ma da sette maleverktayet vannrett og vente til
selvnivelleringen utferes. Nar maleverkteyet befinner seg
innenfor selvnivelleringsomradet pa +4°, lyser laserstrélene
konstant.

Ved vibrasjoner eller endring av plasseringen under drift blir
maleverktayet automatisk nivellert igjen. For & unnga feil ma
du kontrollere de vannrette eller loddrette laserstralenes
plassering i forhold til referansepunkter giennom
forskyvning av maleverktayet.

Arbeid uten nivelleringsautomatikk (se bilde F)

For arbeid uten automatisk nivellering skyver du av/pa-
bryteren (4) til stillingen '@ On". Nér automatisk nivellering
er slatt av, blinker laserstralene kontinuerlig.

Nar den automatiske nivelleringen er slatt av, kan du holde
maleverktayet fritt i handen eller sette det pa et skratt
underlag. Laserstralene gar ikke lenger automatisk loddrett i
forhold til hverandre.

Kontrollere maleverktoyets noyaktighet

Faktorer som pavirker ngyaktigheten

Det er omgivelsestemperaturen som har sterst innflytelse pa
neyaktigheten. Spesielt temperaturforskjeller fra gulvet og
oppover kan forstyrre laserstralen.

Da temperaturlagdelingen i neerheten av gulvet er sterst,
skal du om mulig montere maleverkteyet pa et stativ og
plassere det midt pa arbeidsflaten.

I tillegg il ekstern pavirkning kan ogsa apparatspesifikk
pavirkning (f.eks. fall eller harde slag) fare til avvik.
Kontroller derfor alltid nivelleringsnayaktigheten for du
starter arbeidet.

Hvis nayaktigheten til de vannrette punktstréalene ligger
innenfor det maksimalt tillatte avviket, er da ogsa
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ngyaktigheten til de loddrette punktstralene og laserlinjene
kontrollert .

Lever maleverktayet til et Bosch-serviceverksted for
reparasjon hvis maleverktayet overskrider det maksimale
avviket ved en av kontrollene.

Kontrollere den vannrette nivelleringsngyaktigheten til

lengdeaksen

Nar du skal kontrollere, trenger du en fri malestrekning pa

20 m med fast underlag mellom to vegger A og B.

- Monter maleverktayet naer veggen A pa holderen (15),
eller sett det pa et fast, jevnt underlag. Sla pa
maleverktayet og velg 5-punktsmodus med automatisk
nivellering.

- Rett den vannrette laserstralen som gar parallelt med
lengdeaksen til maleverktgyet, mot den nermeste
veggen A. La méleverktayet nivelleres. Marker midten av
laserpunktet pa veggen (punkt I).

- Drei maleverktayet 180°, la det nivelleres og marker
midtpunktet for laserstralen pa den motsatte veggen B
(punkt I1).

- Plasser maleverktayet naer veggen B uten & dreie det, sla
det pa og la det nivelleres.

- Juster hgyden pa maleverktayet (ved hjelp av stativet
eller eventuelt ved a legge noe under) slik at midtpunktet
pa laserstralen ngyaktig treffer det tidligere markerte
punktet Il pa veggen B.

- Drei maleverktayet 180° uten a endre hgyden. La det
nivelleres, og marker midtpunktet pa laserstralen pa
veggen A (punkt I11). Pass pa at punkt 111 ligger mest mulig
loddrett over eller under punkt I.

- Differansen d mellom de to markerte punktene | og 11l pa
veggen A er det faktiske hgydeavviket til méleverktayet
langs lengdeaksen.

P& mélestrekningen pa 2 x 20 m = 40 m er maks. tillatt

avvik :

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Differansen d mellom

punktene | og Il kan dermed veaere maks. 12 mm.

Kontrollere den vannrette nivelleringsngyaktigheten til

tverraksen

Til kontrollen trenger du en fri malestrekning pa 20 m pa fast

underlag foran en vegg.

- Monter maleverkteyet pa 20 m avstand fra veggen pa
holderen (15), eller sett det pa et fast, jevnt underlag. Sla
pa maleverktayet og velg 5-punktsmodus med automatisk
nivellering.

- Niveller en av de to laserstralene pa siden, som gar langs
tverraksen til maleverktayet, pa veggen. La maleverktayet
nivelleres. Marker midten av laserpunktet pa veggen
(punkt ).

1609 92A 4HF | (20.08.2018)

Bosch Power Tools



- Drei maleverktgyet 180° uten a endre hgyden. La det
nivelleres, og marker midtpunktet til den andre
sidelaserstralen pa veggen (punkt I1). Pass pa at punkt Il
ligger mest mulig loddrett over eller under punkt .

- Differansen d mellom de to markerte punktene | og Il pa
veggen er det faktiske haydeavviket til maleverktayet
langs tverraksen.

P& malestrekningen pa 2 x 20 m = 40 m er maksimalt tillatt

awvik :

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Differansen d mellom

punktene I og Il kan dermed maksimalt vaere 12 mm.

Arbeidshenvisninger

» Bruk alltid bare midten av laserpunktet eller
laserlinjen nar du markerer. Starrelsen pa laserpunktet
eller bredden pa laserlinjen endrer seg med avstanden.

Arbeide med stativet (tilbeher)

Et stativ gir et stabilt maleunderlag som kan justeres i
hayden. Sett maleverktayet med 1/4"-stativfestet (6) pa
gjengene til stativet (16) eller et vanlig fotostativ. For feste
pa et vanlig stativ bruker du 5/8"-stativfestet (5). Skru fast
maleverktayet med stativets festeskrue.

Grovjuster stativet fer du slar pa maleverktayet.

Fest med universalholderen (tilbehar)

Ved hjelp av universalholderen (15) kan du feste
maleverktayet for eksempel pa loddrette flater, rar eller
magnetiserbare materialer. Universalholderen er ogsa egnet
som gulvstativ og gjer det lettere a justere hgyden til
maleverktayet.

Grovjuster universalholderen (15) for du slar pa
maleverktayet.

Arbeid med maleplaten (tilbeher) (se bilde A-B)

Ved hjelp av méleplaten (14) kan du overfare
lasermarkeringen til bakken eller laserhgyden pa en vegg.
Med nullfeltet og skalaen kan du male forskyvningen i forhold
til gnsket hayde og overfare den til et annet sted. Dermed
bortfaller den nayaktige innstillingen av maleverktayet til
heyden som skal overferes.

Maleplaten (14) har et refleksbelegg som forbedrer
synligheten av laserstralen pa stor avstand og i sterkt
solskinn. Lysstyrkeforsterkningen kan bare registreres nar
du ser pa maleplaten parallelt med laserstralen.
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Arbeide med lasermaltavlen

Laserméltavlen (13) forbedrer laserstralens synlighet ved
ugunstige forhold og starre avstander.

Den reflekterende halvdelen av lasermaltavien (13)
forbedrer laserlinjens synlighet. Den transparente halvdelen
gjer at laserlinjen ogsa kan ses fra baksiden av
lasermaltavlen.

Lasersiktebrille (tilbeher)

Lasersiktebrillen filtrerer ut omgivelseslyset. Dermed virker

lyset til laseren sterkere for gyet.

» Bruk ikke laserbrillene som beskyttelsesbriller.
Laserbrillene gjor det lettere a se laserstrélen, men den
beskytter ikke mot laserstraling.

» Bruk ikke laserbrillene som solbriller eller i veitrafikk.
Laserbrillene gir ikke fullstendig UV-beskyttelse og
reduserer fargeoppfattelsen.

Arbeidseksempler (se bilde C-F)

Du finner eksempler pa bruksmuligheter for maleverktayet
pa illustrasjonssidene.

Sett alltid maleverkteyet neer flaten eller kanten som skal
kontrolleres, og la det nivelleres far hver méling.

Mal alltid avstandene mellom laserstralen og en flate eller
kant pa to punkter som ligger sa langt fra hverandre som
mulig.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

Sarg for at maleverktayet alltid er rent.

Maleverktayet ma ikke senkes ned i vann eller andre vaesker.
Tark bort skitt med en myk, fuktig klut. Bruk ikke
rengjorings- eller lasemidler.

Rengjor spesielt flatene pa utlepsapningen til laseren
regelmessig. Vaer oppmerksom pa lo.

Lagre og transporter alltid maleverktaeyet i kofferten (18).
Send inn maleverktayet i kofferten (18) hvis reparasjon er
ngdvendig.

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved spgrsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
o0gsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
spgrsmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger méa du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS

Postboks 350

1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50

Faks: 64 87 89 55
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Kassering

Lever méleverktayet, tilbeharet og emballasjen til
gjenvinning.

Maleverktay og batterier ma ikke kastes som
vanlig husholdningsavfall!

Bare for land i EU:

Iht. det europeiske direktivet 2012/19/EU om brukt
elektrisk utstyr og iht. det europeiske direktivet 2006/66/
EC ma defekte eller brukte batterier / oppladbare batterier
samles adskilt og leveres inn for miljgvennlig resirkulering.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Mittaustyokalun vaarattoman ja turvallisen
kayton takaamiseksi kaikki annetut ohjeet
tulee lukea ja huomioida. Jos mittaustydka-
lua ei kdytetd ndiden ohjeiden mukaan,
timi saattaa heikentia mittaustyokalun suojausta. Ali
koskaan peita tai poista mittaustyokalussa olevia varoi-
tuskilpia. PIDA NAMA OHJEET HYVASSA TALLESSA JA
ANNA NE MITTAUSTYOKALUN MUKANA EDELLEEN SEU-
RAAVALLA KAYTTAJALLE.
» Varoitus - vaarallisen sateilyaltistuksen vaara, jos
kaytat muita kuin tassa mainittuja kaytto- tai saato-
laitteita tai menetelmia.

» Mittaustydkalu toimitetaan varoituskilvelld varustet-
tuna (merkitty kuvasivulla olevaan mittaustyékalun
piirrokseen).

» Jos varoituskilven teksti ei ole kdyttomaan kielelld, lii-
maa kilven paille mukana toimitettu kayttomaan kieli-
nen tarra ennen ensikayttoa.

Al3 suuntaa lasersidetts ihmisiin tai eli-

miin dldka katso suoraan kohti tulevaan tai

heijastun lasersite Lasersade

voi aiheuttaa haikaistymistd, onnettomuuksia
tai silmdvaurioita.

» Jos lasersdde osuu silmdan, sulje silmat tarkoituksella
jakdanna paa valittomasti pois sateen linjalta.

» Ali tee mitdin muutoksia laserlaitteistoon.

» Al kiyti laserlaseja suojalaseina. Laserlaseilla lasersa-
teen voi havaita paremmin; ne eivat kuitenkaan suojaa la-
sersateilylta.

» Al kiyti laserlaseja aurinkolaseina tai tieliiken-
teessa. Laserlasit eivat takaa kunnollista UV-suojausta ja

ne heikentdvat varien ndkemista.

» Anna vain valtuutetun ammattilaisen korjata viallinen
mittaustyokalu ja vain alkuperdisilla varaosilla. Siten
varmistat, etta mittaustyokalu sdilyy turvallisena.

» Al anna lasten kayttii lasermittaustyokalua ilman
valvontaa. Muuten he voivat haikaista tyokalulla tahatto-
masti sivullisia.

» Al kiyti mittaustyokalua rajihdysvaarallisessa ym-
pdristdssa, jossa on palonarkoja nesteitd, kaasuja tai
polya. Mittaustyokalussa voi muodostua kipinditd, jotka
saattavat sytyttaa polyn tai hoyryt.

Al pida mittaustyokalua, lasertahtiintaulua
(13) tai yleispidiketta (15) syddmentahdisti-
mien ldhelld. Mittaustyokalun, lasertahtaintaulun
jayleispidikkeen magneetit muodostavat mag-

neettikentan, joka voi haitata syddmentahdisti-
mien toimintaa.

» Pida mittaustyokalu, lasertdhtaintaulu (13) ja yleispi-
dike (15) etadlld magneettisista tietovilineistd ja
magneettisesti herkista laitteista. Mittaustyokalun, la-
sertahtdintaulun ja yleispidikkeen magneettien vaikutus
voi aiheuttaa tietojen pysyvan havidmisen.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus
Huomioi kdyttéohjeiden etuosan kuvat.

Maaraystenmukainen kiytto

Mittaustyokalu on tarkoitettu vaaka- ja pystysuorien linjojen
seka luotipisteiden mittaukseen ja tarkistukseen.
Se soveltuu kaytettavaksi sisa- ja ulkotiloissa.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan mit-
taustydkalun piirrokseen.

(1) Lasersateen ulostuloaukko
(2) Laser-kdyttotavan painike
(3) Paristovaroitus
(4) Kaynnistyskytkin
(5) Jalustakiinnitin 5/8"
(6) Jalustakiinnitin 1/4"
(7) Paristokotelon kannen lukitus
(8) Paristokotelon kansi
(9) Laser-varoituskilpi

(10) Sarjanumero

(11) Lasertarkkailulasit*

(12) Magneetti

(13) Lasertdhtaintaulu

(14) Mittauslatta ja jalka®

(15) Yleispidike®

(16) Jalusta®

(17) Teleskooppitanko”

(18) Laukku
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(19) Sisamuotti®

A) Kuvassa nakyvi tai tekstissa mainittu lisatarvike ei kuulu
vakiovarustukseen. Koko tarvikevalikoiman voit katsoa tar-
vikeohjelmastamme.

Tekniset tiedot

Tuotenumero 3601 K66 B..

Kayttoalue®

- Laserlinjat 10m

- vaakasuorat pistesdteet 30m

- pistesade ylospain 10m

- pistesade alaspdin 5m

Tasaustarkkuus

- laserlinjat ja vaakasuorat +0,3 mm/m
pistesateet

- pystysuorat pistesateet +0,5 mm/m

Tyypillinen itsetasausalue +4°

Tyypillinen tasausaika <4s

Kayttolampatila -10°C...+50°C

Varastointilampaotila -20°C...+70°C

Maks. kayttokorkeus meren- 2000 m

pinnan tasosta

Suhteellinen ilmankosteus 90 %

maks.

Likaisuusaste standardin 20

IEC 61010-1 mukaan

Laserluokka 2

Lasertyyppi 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergenssi

- Laserpiste 0,8 mrad (tdysi kulma)

- Laserlinja 0,5 mrad (tdysi kulma)

1/4||’ 5/8u
4 x1,5VLR6 (AA)

Jalustakiinnitin

Paristot

Toiminta-aika kayttotavassa

- Ristilinja- ja pistekaytto 12h
- b5-pistekayttd 24 h
- Linjakaytto 30h
Paino EPTA-Procedure 0,58 kg
01:2014-ohjeiden mukaan

Mitat 155 %56 x 118 mm

(pituus x leveys = korkeus)
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Piste- ja linjalaser GCL 25

Suojaus IP 54 (poly- ja roiskevesi-
suojattu)
A) Epaedulliset ympéristdolosuhteet (esimerkiksi suora auringon-
paiste) saattavat lyhentda kantamaa.
B) Kyseessa on vain johtamaton lika. Tyokaluun voi kuitenkin syn-
tyd joskus tilapdista johtavuutta kasteen takia.

Mittaustyokalun tyyppikilvessa on yksil6llinen sarjanumero (10) tun-
nistusta varten.

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Suosittelemme kayttamaan mittaustyokalua alkali-mangaani-

paristojen kanssa.

Kun haluat avata paristokotelon kannen (8), paina lukit-

sinta (7) nuolen suuntaan ja kaanna paristokotelon kansi

auki. Asenna paristot kotelon sisaan.

Huomioi tdssa yhteydessa oikea napaisuus paristokotelon

kannen (8) sisapuolelle merkityn kuvan mukaan.

Kun paristojen varaus alkaa heiketa, paristovaroitus (3) vilk-

kuu punaisena. Lisaksi lasersateet vilkkuvat 5 sekunnin ajan

10 minuutin vélein. Mittaustyokalua voi kdyttaa ensimmai-

sen vilkuntakerran jalkeen vield noin 1 tunnin ajan. Jos paris-

tot tyhjenevit, lasersateet vilkkuvat vield kerran juuri ennen

automaattista poiskytkentda.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta vain sa-

man valmistajan ja saman kapasiteetin paristoja.

» Ota paristot pois mittaustyokalusta, jos et kdyta sita
pitkaan aikaan. Paristot voivat pitkdan kestdvassa saily-
tyksessa korrodoitua tai purkautua.

Kaytto

Kayttoonotto

» Suojaa mittaustydkalu kosteudelta ja suoralta aurin-
gonpaisteelta.

» Ali altista mittaustyokalua erittdin korkeille/matalille
limpétiloille tai suurille limpétilavaihteluille. Al sai-
lyta tyokalua pitkid aikoja esimerkiksi kuumassa autossa.
Anna suurien lampétilavaihteluiden jalkeen mittaustyoka-
lun lampétilan ensin tasaantua, ennen kuin otat sen kayt-
t66n. Adrimméiset lampétilat tai limpétilavaihtelut voivat
vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen.

» Al altista mittaustydkalua koville iskuille tai putoami-
selle. Jos mittausty6kaluun on kohdistunut kovia iskuja,
sille taytyy tehda aina tarkkuuden tarkistus (katso "Mit-
taustyokalun tarkkuuden tarkistus", Sivu 62).

» Sammuta mittaustyokalu, kun kuljetat sitd. Sammu-
tuksen yhteydessa kaantoyksikko lukitaan, jotta se ei va-
hingoitu voimakkaiden liikkeiden takia.

Kaynnistys ja pysaytys

Mittaustyokalun kdynnistamiseksi kytke kaynnistyskytkin
(4) asentoon "@ On" (iiman tasausautomatiikkaa tehtava
ty0) tai asentoon " @ On" (tasausautomatiikan kanssa teh-
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tava tyo). Mittaustyokalu heijastaa lasersateet heti kaynnis-

tyksen jalkeen ulostuloaukoista (1).

» Ali koskaan suuntaa lasersadetti ihmisiin tai eldimiin,
ala myoskaan itse katso lasersiteeseen edes kaukaa.

Mittaustyokalun sammuttamiseksi kytke kdaynnistyskytkin

(4) asentoon "Off". Poiskytkennan yhteydessa kaantoyk-

sikko lukitaan.

» Ald jata mittaustyckalua paille ilman valvontaa ja
sammuta mittaustyokalu kdyton lopussa. Muuten laser-
sade saattaa haikaista sivullisia.

Katkaisuautomatiikan deaktivointi

Jos mittaustyokalun painikkeita ei paineta n. 30 minuuttiin,
mittaustyokalu sammuu automaattisesti paristojen sadstami-
seksi.

Kun haluat kaynnistad mittaustyokalun uudelleen automaat-
tisen sammutuksen jalkeen, siirra kaynnistyskytkin (4) ensin
"Off"-asentoon ja kytke mittaustyokalu uudelleen palle, tai
paina laserin kaytt6tavan painiketta (2).

Kun haluat deaktivoida katkaisuautomatiikan, pida (mittaus-
tyokalun ollessa paalla) laserin kdyttGtavan painiketta (2)
pohjassa vahintaan 3 sekunnin ajan. Kun katkaisuautoma-
tiikka on deaktivoitu, lasersateet vilkkuvat lyhyesti sen vah-
vistamiseksi.

Kun haluat aktivoida katkaisuautomatiikan, sammuta mit-
taustyokalu ja kdynnistd se uudelleen.

Kayttotavat

Mittaustyokalussa on useita kayttétapoja, joita voit vaihtaa

koska tahansa:

- Ristilinja- ja pistekaytto: mittaustyokalu muodostaa yhden
vaakasuoran ja yhden pystysuoran laserlinjan eteenpdin,
pystysuoran pistesateen ylospdin ja alaspdin seka vaaka-
suoran pistesateen eteenpdin ja molemmille sivuille.

- 5-pistekdytto: mittaustyokalu muodostaa pystysuoran
pistesateen ylospain ja alaspdin sekd vaakasuoran piste-
sateen eteenpdin ja molemmille sivuille.

- Vaakasuora linjakaytto: mittaustyokalu muodostaa vaaka-
suoran laserlinjan eteenpain.

- Pystysuora linjakdytto: mittaustyokalu muodostaa pysty-
suoran laserlinjan eteenpain.

Kaikki pistesateet kulkevat 90 asteen kulmassa toisiinsa

nahden, laserlinjat ristedvat keskenaan niin ikaan 90 asteen

kulmassa.

Kaynnistyksen jdlkeen mittaustyokalu on ristilinja- ja piste-

kaytossa. Kun haluat vaihtaa kayttotapaa, paina laserin kayt-

totavan painiketta (2).

Kaikki nelja kayttotapaa voi valita joko tasausautomatiikalla

tai ilman sitd.

Tasausautomatiikka

Tydskentely automaattisen tasauksen kanssa (katso
kuvat C-E)

Aseta mittaustyokalu vaakasuoralle ja tukevalle alustalle.
Kiinnitd se pidikkeeseen (15) tai jalustaan (16).

Siirrd tasausautomatiikan kanssa tehtavéssa tydssa kdynnis-
tyskytkin (4) asentoon o On".

Tasausautomatiikka kompensoi epatasaisuudet automaatti-
sesti +4° itsetasausalueen rajoissa. Tasaus on saatu paatok-
seen heti kun laserpisteet/laserlinjat eivat enaa liiku.

Jos automaattinen tasaus ei ole mahdollista esimerkiksi mit-
taustyokalun alustan vinouden takia (poikkeama vaakalin-
jasta yli 4°), lasersateet alkavat vilkkua. Tama halytys kytkey-
tyy pois toiminnasta 10 s sisalld kaynnistyksen jilkeen, jotta
voit tehda mittaustyokalun asettelut.

Aseta mittaustyokalu vaakatasoon ja odota automaattista ta-
sausta. Heti kun mittaustyokalu on +4° itsetasausalueen ra-
joissa, laserséteet palavat jatkuvasti.

Kayton aikana tapahtuvien tarahtelyjen tai asennon muutos-
ten yhteydessa mittaustyokalu tasataan jalleen automaatti-
sesti. Tarkasta uuden tasauksen jalkeen vaakasuorien/pysty-
suorien lasersateiden asento vertailupisteisiin ndhden mit-
taustyokalun siirtymisesta johtuvien virheiden valttamiseksi.

Tydskentely ilman automaattista tasausta (katso kuva F)
Siirrd ilman tasausautomatiikkaa tehtavassa tyossa kaynnis-
tyskytkin (4) asentoon '@ 0n". Kun tasausautomatiikka on
kytketty pois padlta, lasersateet vilkkuvat jatkuvasti.

Kun automaattinen tasaus on kytketty pois paalta, voit pitaa
mittaustyokalua vapaasti kddessa tai asettaa sen kaltevalle
alustalle. Lasersateet eivat valttamatta kulje endaa suorassa
kulmassa toisiinsa nahden.

Mittaustyokalun tarkkuuden tarkistus

Tarkkuuteen vaikuttavat seikat

Suurin vaikutus on ympariston lampétilalla. Varsinkin lattian
jahuoneen yldosan viliset lampotilaerot saattavat johtaa la-
sersateen vinoon.

Koska lampétilan kerrostuneisuus on suurinta lattian lahella,
mittaustyokalu kannattaa asentaa mieluiten jalustalle ja aset-
taa kayttoalueen keskelle.

Ulkoisten vaikutusten lisaksi myds laitekohtaiset hairiét
(esim. putoaminen tai voimakkaat iskut) voivat aiheuttaa
sadtopoikkeamia. Tarkasta sitd varten tasaustarkkuus aina
ennen kayttoa.

Kun vaakasuorien pistesateiden tarkkuus ovat suurimman
sallitun poikkeaman rajoissa, taméan myota myos pystysuo-
rien pistesateiden ja laserlinjojen tarkkuus on tarkistettu.
Jos mittaustyokalu ylittda suurimman sallitun poikkeaman
jossakin tarkistusvaiheessa, se taytyy korjauttaa Bosch-huol-
lossa.

Pitkittdisakselin vaakasuoran tasaustarkkuuden
tarkistus
Tarkistusta varten tarvitaan tukevalla alustalla oleva 20 met-
rin pituinen esteeton mittausmatka kahden seindn A ja B va-
lissa.
- Asenna mittaustyokalu seinan A ldhelle pidikkee-
seen (15), jalustaan tai tukevalle ja tasaiselle alustalle.
Kytke mittaustyokalu paalle ja valitse tasausautomatiikalla
toimiva 5-pistekaytto.
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- Suuntaa vaakasuora lasersade, joka kulkee mittaustyoka-
lun pitkittaisakselin suuntaisesti, seinan A lahelle. Anna
mittaustyokalun tasaantua. Merkitse laserpisteen keski-
kohta seindan (piste I).

- Kaanna mittaustydkalua 180° verran, anna sen tasaantua
ja merkitse lasersateen keskipiste vastakkaiseen seinaan
B (piste Il).

se padlle jaanna sen tasaantua.

- Saada mittaustyokalun korkeus (jalustan tai tarv. tukien

avulla) niin, etté lasersateen keskipiste osuu tarkalleen ai-

emmin merkittyyn pisteeseen Il seindssd B.

Sijoita mittaustyokalu kaantamattd seinan lahelle B, kytke

Suomi |63

- Kaanna mittaustyokalua 180° verran korkeutta muutta-
matta. Anna mittaustyokalun tasaantua ja merkitse laser-
sateen keskipiste seindan A (piste II1). Varmista, etta
piste Il on mahdollisimman pystysuoraan pisteen | yla-
puolella/alapuolella.

- Molempien merkittyjen pisteiden I ja Il ero d seindssa A
ilmoittaa mittaustyokalun todellisen korkeuspoikkeaman
pitkittaisakselista.

2 x 20 m = 40 m pituisella mittausmatkalla suurin sallittu

poikkeama on:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Taman mukaisesti pisteiden

1ja lll keskindinen ero d saa olla korkeintaan 12 mm.

Poikittaisakselin vaakasuoran tasaustarkkuuden
tarkistus

Tarkastusta varten tarvitset 20 metrin pituisen esteettéman
mittausmatkan tukevalla alustalla seinan edessa.

- Asenna mittausty6kalu 20 metrin etdisyydelle seindsta pi-
dikkeeseen (15), jalustaan tai tukevalle ja tasaiselle alus-
talle. Kytke mittaustydkalu paalle ja valitse tasausautoma-
tiikalla toimiva 5-pistekaytto.

- Suuntaa toinen sivuttaisista mittatyokalun poikittaisakse-
lia pitkin kulkevista lasersateista seinaan. Anna mittaus-
tyokalun tasaantua. Merkitse laserpisteen keskikohta sei-
naan (piste I).

- Kaanna mittaustyokalua 180° verran korkeutta muutta-
matta. Anna mittaustyokalun tasaantua ja merkitse toisen
sivulla olevan lasersateen keskipiste seinaan (piste 1).
Varmista, ettd piste Il on mahdollisimman pystysuorassa
pisteen | ylapuolella/alapuolella.
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- Molempien merkittyjen pisteiden | ja Il ero d seindssa il-
moittaa mittaustyokalun todellisen korkeuspoikkeaman
poikittaisakselista.

2 x 20 m = 40 m pituisella mittausmatkalla suurin sallittu

poikkeama on:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Taman mukaisesti pistei-

den | ja Il keskindinen ero d saa olla korkeintaan 12 mm.

Tyoskentelyohjeita

» Kaytd merkintdan aina vain laserpisteen tai laserlinjan
keskipistetta. Laserpisteen koko ja laserlinjan leveys
muuttuvat etdisyyden mukaan.

Tyoskentely jalustan (lisdtarvike) kanssa

Jalusta tarjoaa tukevan mittausalustan, jonka korkeus on
saadettavissa. Asenna jalustan 1/4"-kiinnityksella (6) varus-
tettu mittaustyokalu jalustan (16) tai tavanomaisen kamera-
jalustan kierteeseen. Kayta tavanomaiseen laitejalustaan
kiinnitykseen jalustan 5/8"-kiinnitysta (5). Lukitse mittaus-
tydkalu jalustan lukitusruuvilla.

Suuntaa jalusta karkeasti, ennen kuin kdynnistat mittaustyo-
kalun.

Kiinnitys yleispidikkeeseen (lisdtarvike)

Yleispidikkeelld (15) voit kiinnittaa mittaustyokalun esimer-
kiksi pystypintoihin, putkiin ja magnetoituviin materiaalei-
hin. Yleispidike soveltuu myos poytdjalustaksi ja helpottaa
mittaustyokalun korkeussuuntausta.

Suuntaa jalusta (15) karkeasti, ennen kuin kaynnistat mit-
taustyokalun.

Tyoskentely mittauslatan (lisdtarvike) kanssa (katso
kuvat A-B)

Mittauslatan (14) avulla voit siirtad lasermerkinnan lattiaan
tai laserkorkeuden seindan.

Nollakentan ja asteikon avulla voit mitata siirtyman haluttuun
korkeuteen nahden ja merkitd sen jélleen toiseen kohtaan.
Taman my6ta sinun ei tarvitse tehdé mittaustyokalun tarkkaa
sadtoa siirrettavalle korkeudelle.

Mittauslatassa (14) on heijastava pinta, joka parantaa laser-
sdteen nakyvyytta pitkdn etdisyyden ja voimakkaan aurin-
gonpisteen yhteydessa. Kirkkauden voimistumisen huomaa
vain, kun mittauslattaa katsotaan lasersateen suunnasta.

Tyoskentely lasertahtdintaulun kanssa

Lasertahtaintaulu (13) parantaa lasersateen nakyvyytta, kun
mittaukset tehdaan huonoissa olosuhteissa ja suurilla etéi-
syyksilla.

Lasertahtaintaulun (13) heijastava puolisko parantaa laser-
linjan nakyvyytta. Lapinakyvan puoliskon lapi laserlinjan voi
havaita myds lasertahtdintaulun taustapuolella.

Lasertarkkailulasit (lisdtarvike)

Lasertarkkailulasit suodattaa pois ymparistén valon. Talléin

silma nakee laserin valon kirkkaampana.

» Ali kiyti laserlaseja suojalaseina. Laserlaseilla lasers-
teen voi havaita paremmin; ne eivat kuitenkaan suojaa la-
sersateilylta.

» Al kiyti laserlaseja aurinkolaseina tai tieliiken-
teessa. Laserlasit eivat takaa kunnollista UV-suojausta ja
ne heikentdvat varien ndkemista.

Tyoesimerkkeja (katso kuvat C-F)

Esimerkkeja mittaustyokalun kayttomahdollisuuksista l6ydat
piirrossivuilta.

Aseta mittaustyokalu aina sen pinnan tai reunan ldhelle,
jonka haluat tarkistaa, ja anna laitteen tasaantua ennen jo-
kaista mittausta.

Mittaa aina etdisyys lasersateestd pintaan tai reunaan kah-
desta mahdollisimman kaukana toisistaan sijaitsevista pis-
teista.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

Pida aina mittaustyokalu puhtaana.

Al4 koskaan upota mittaustydkalua veteen tai muihin nestei-
siin.

Pyyhi lika pois kostealla ja pehmeilla liinalla. Ald kdyta puh-
distusaineita tai liuottimia.

Puhdista varsinkin laserin ulostuloaukon pinnat saanndéllisin
véliajoin ja poista mahdollinen ndyhta.

Sailytd ja kuljeta mittauslaitetta vain laukussa (18).

Laheta vioittunut mittaustyokalu korjaamoon laukussa (18).

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajdytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myds verkko-osoitteessa:

www.bosch-pt.com

Bosch-kdyttoneuvontatiimi vastaa mielelladn tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.
Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita kaytosta poistetut mittaustyokalut, lisitarvikkeet ja
pakkaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.

Al4 heita mittaustydkaluja tai paristoja talousjat-
teisiin!

Koskee vain EU-maita:
Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mukaan kayttokel-
vottomat mittaustyokalut ja eurooppalaisen direktiivin
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2006/66/EY mukaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/pa-
ristot taytyy kerata erikseen ja toimittaa ympdristoystavalli-
seen kierratykseen.

EAAnvika

Ynodeifeic aopaleiag

lNa va epyacTeire pe To 0pyavo HETPNONG
X0pic Kivouvo Kat pe acpaAeta, mpémeL va
SlaPdacere kat va TnpiigeTe OAEC TIG
unobeifelg. Eav To 6pyavo pérpnong de

XenotpomnowBei cUpPwva e auTég Ti odnyieg, Ta

EVOWHATWHEVA 0TO OpYavo HETPNONG HETPA TTPOOTAGIAC

umopei va ennpeactolv apvnTika. Mnv KataoTpéyere

ToTE TI¢ MPo€ELdomoNTIKEC MVaKibeg mou BpiockovTal oTo

opyavo pérpnong. ®YAAZTE KAAA AYTEZ TIZ

YTMOAEIZEIZ KAI AQXTE TEX XE TIEPINITQXH MOY

XPEIAZTEI MAZI ME TO OPTANO METPHZHZ.

» Tlpocoxr) - oTav xpnotpomotn0ouv dAAeg, S1apopeTIKEG
anoé Ti¢ avaPpepopeves ebw duaraerg xeplopou
daragerg puOpong f Aafet xwpa GAAn adikaoia,
pmopei auto va odnyrjoel oe emkivouvn ékBeon oTnv
akTwvofoAia.

» To dpyavo pérpnong mapadiderar pe pua
npoetdomonTiki) mvakida (xapakrnpiopévn oTnv
TapaoTacn Tou opyavou HETPNONG oTN oeAiba
YPaPIK®V).

» Eav 1o keipevo Tng mpoetbonownTikiig mvakidag dev
eivat otn yAwooa Tng Xweag oag, Téte mpwv Tn O€on yia
mp@TN Popd o€ Aetroupyia koAAjoTe TAVW TO
oupmapadidopevo autok6AAnTo 0T YAWGGa TNE XWPag
oag.

Mnv kateuBivere TV akTiva Aéwlep mavw oe

npocwa fj {wa Kat pnv Kotragere ot idiot

kareuBeiav oTnv dpeon i avakA@pevn
akriva Aéwep. 'EToL pmopei va TupAwoeTe

aTopa, va mpokaAéoeTe atuxrpata f va PAaweTe Ta pdTia oac.

» ZenepinTwon mou n aktiva Aéw(ep Nécel oTa pdria oag,
npénet va kAeioeTe Ta pdTia ouveldnTa katva
anopakpUVETE To KEPAAL oag apéowE amod TNV akTiva.

» Mnv mpofeire oe kapia aAAayi otn iaradn Aélep.

» Mn xpnotponoteire Ta yuaAud Aél{ep w¢ MPOOTATEUTIKA
yualud. Ta yuaAid Aéilep xpnotpeuouy yia Ty KaAUTepn
avayvapton e akTivag Aéilep, ala opwc ev
npoaTatelouv and Ty akTiva Aéiep.

» Mn xpnotpomnoreire Ta yuaAud Aéwlep wg yuaAwd nAiou i
otV 061k kKukAogopia. Ta yuaAid Aéilep dev
TPOOPEPOUV MAREN MPOoTasia anod Tnv uneplwdn
akTIvoBoAia Kat PEVOUV TNV avTIANWn TwV XpWHATWY.
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» AvaOéoTe TV EMOKEUT) TOU 0pYAVOU HETPNONC HOVO OE
€161KEUPEVO TEXVIKO TPOCWIKG Kat HOVO HE yViiowa
avraAAakrika. M autdv Tov Tpomo e€aopahidetaln
Slatipnon Tng aceaholc Aetroupyiag Tou epyaleiou
Hérpnong.

» Mnv apiicere mawbia xweic emripnon va
Xenotpomoujcouv To 6pyavo pétpnong Aéiep. Oa
umopoUoav akouala va TUAwoouy Topa.

» Mnv epydadeoTe pe To Opyavo PETPNONG O€ EMKIVOUVO
yia ékpnén mepiarAov, oTo omoio Bpickovrat
€UPAeKTa Uypa, aépla ) EUPAEKTEC OKOVEC. XTO
€0WTEPIKO TOU €pyaleiou PETPNONG UMopel va
SnuioupynOet omvOnpLopoc ki €Tat va avaghexBouv n
okovn i ot avabupidoelg.

Mn @éEpeTe To Gpyavo PETPNONC, TOV TiVaKa
oToxou Aéilep (13) kat To OTHPLYHA YEVIKIIC
xefiong (15) kovra oe fnparodoteg kapdiac.
ATO TOUG PayVATEC TOU 0OPYAVOU PETPNONG, TOU
mivaka oToxou AEWEP Kat Tou OTNEIYHATOC YEVIKNG
xorong 6nutoupyeirat €va medio, To omoio pmopel
va Béael o€ kivouvo Tn Aetroupyia Twv
Bnuatodotav Kapdiac.

» Kpardre To 6pyavo pérpnong, Tov mivaka otoxou Aéilep
(13) katTo oTRptypa yevikic xefiong (15) pakpid and
payvnTikoU¢ Ppopeic bedopévwv Kat payvnrika
€uaiodnTeg GUoKeUEC. And TN HpAoN TwWV PayvNTOV TOU
0pYAvou PETPNONC, TOU TvVaKa OTOXOU Yia AEL(EP KalTou
oTNElyHaTOG YEVIKNG XPAOoNG Hopel va mpokAnBolv pn
avaoTpEWIHEC ammAeleg Sedopévawv.

Mepiypagpin mpoiovrog Kat loxuog

TpooEETE MaPAKAAW TIC EIKOVEC OTO UTIPOOTIVO HEPOC TWV
obnylwv Aetroupyiac.

Xpiion cUPPWVa JE TOV TPOOPIoHO

To 6pyavo ETPNONG POOPI(ETaL yia TOV TPOGOL0PIoHO KAl ToV
€\eyxo opllOVTILV Kal KABETWV ypap LV KaBwE Kat onpeiwv
KaTaKOPUPOU.

To epyaleio pérpnong eivat kataAAnAo yia xpnon kat oe
€0WTEPIKOUC Kal o€ eEWTEPIKOUC XWPOUC.

Anekovi{oyeva oToleia
H amapiBunon Twv anetkovi{dpevwy aTolxeiwv Baciletal otnv
QTELKOVION TOU €pyaleiou PETPNANG oTn GeAIBa yPaPIKGV.
(1) 'E€ob0¢ akTivac Aéilep
(2) TIAAKTPO yia Tn Aetroupyia Aéilep
(3) Mpoetbomoinon pmarapiag
(4) Awkommng On/Off
(5) Ymoboxn Tpimoda 5/8"
(6) Ynoboyn Tpimoda 1/4"

(7) Aogdahion Tou KaAUp patoc Tng OfKNe Twv
UTIaTapIOv
(8) Kdhuppa tngBNKNC Twv pmatapav
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(9) Mpoet6omoinTikr mvakiéa Aéilep
(10) ApiBuog oelpac
(11) Tuaha Aéep®
(12) Mayviitng
(13) Mivakac otoxeuonc Aéilep
(14) TAaka pétpnong pe node!
(15) rmipypa vevikig xpfion”
(16) Tpinodac”
(17) TnAeokomkr pap6oc”
(18) Kaoertiva
(19) 'EvBero”

A) EZaprtipara mou aneikovi{ovTat i) meplypagovrat Sev
nepiEXovTal oTn oTavTap cuckeuaoia. Tov mAfpn katdAoyo
efapTnparwv pmopeire va Tov Bpeire oto mpoypappa

efaprnpdrwv.
Texvika oToieia
Aérlep KOUKIdWV Kat GCL 25
ypappko Aéilep
Kwbikog aptopog 3601K66B..
TMeptoxn epyaciac®
- Axtivec Aéilep 10m
- Opil6vTieC akTiveg Koukidag 30m
- AxTiva koukibac mpoc Ta 10m
enavw
- Axriva koukibag mpog Ta 5m
KATW
Akpifeta xwpootadunonc
- AkTiveg Méilep kat +0,3 mm/m
0pI{OVTIEC AKTIVEG KOUKISaC
- Kabeteg akTiveg Koukidac +0,5 mm/m
TTeploxr} auToxwpeooTadunong +4°
TUTTIKR
Xpovog xwpooTabpunong, <4s
TUTTIKOC
Oeppokpaoia Aetroupyiag -10°C...+50°C
Oeppokpaoia pUAatng/ -20°C...+70°C
anoBnKkeuong
MeéytoTo Uwoc xprong navw 2000 m
ano 7o UYog avapopag
MéyloTn OXETIKN Uypacia aépa 90 %
BaBuoc pumavong katd Dl
IEC61010-1
Katnyopia Aétlep 2
Tumog Aéilep 630-650 nm, <1 mW
Cs 1
AnokAion
- Koukiba Aéiep 0,8 mrad (mApnc ywvia)
- Aktiva Aéilep 0,5 mrad (mAneng ywvia)

Aérlep KOUKIdwV Kat GCL 25
ypapupko Aéilep
Yrnodoyr Tpimoda 1/4",5/8"
Mratapiec 4% 1,5VLR6 (AA)
Aidpkela Aetroupyiag aTov TpoTo AetToupyiag
- Aetroupyia 12 wpec
6100TaUPOUHEVWV OKTIVOV
Kat Aetroupyia koukibac
- Aetroupyia 5 Koukibwv 24 mpeg
- Aetroupyia ypapunc 30 wpeg
Bapog katd 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014
AwoTaoel¢ (pnKog x marog x
Uyog)

BaBuoc mpootasiag

155x56 x 118 mm

IP 54 (mpoaTaaia amo okovn
Kat WekalOPEVO VEPO)

A) Hneploxn epyaciag pmopei va pelwdel and Guopeveic ouvonkeg
neptBaMovrog (.. apeon nhwkn akTivoBolia).

B) Epgaviletat povo pn ayoyun punavon, aAAa meploTactaka
QVAHEVETALTIPOOWPLVT AYWYILOTNTA TTOU MPOKaAEiTaL ano Tnv
eppavion 6pocou.

[0 TN HOVOONHaVTN avayvwpLon ToU 0pyavou PETPNONG XPNOLUEUEL O

apBpoc oelpdc (10) navw otny mvakiéa Turou.

ZuvappoAoynon

TomoBérnon/aMayn pnatapiov

l'a T Aetroupyia Tou opyavou PETPNGNG ouviotatal n xpnon

AAKOAK@V pmaTaplav gayyaviou.

la 1o avolyua Tou KaAUp paTog TG Bnkng Twv pmataplov(8)

onpwére Vv acpahion (7) otnv kareuBuvon Tou BEAOUC Kat

avoiéTe To kaAup ga Tng OrKNe Twv prataplwv. TomobeTrnoTe
péoa TIg pmaTapieg.

TpooéxeTe €6 TN 0WATH MOAKOTNTA GUUPWVA LE TNV

TaPACTACH OTNV E0WTEPIKN TAEUPA TOU KAAU W HaTOC TG BNKNC

e pnatapiac (8).

‘Otav ot pnatapiec e€acbevnoouv, 10T avaoofrnvetn

npoetboroinon pnatapiac (3) Kokkivn. EmmAéov

avapooPrivouv ot aktivec Aélep kaBe 10 AenTa yia nepimou

5 beutepoAenta. To Opyavo PETENONG HETA TO TIPWTO

avapooPnua propei va Aetroupynoet akoun mepimou 1 wpa.

‘Otav ol ynatapieg adeldoouv ot ypap pég Aéwlep

avaBooPivouv akoun pia ¢popa, Gesa mpwv Ty autopaT

amevepyoroinon.

AVTIKABIOTATE MAVTOTE TAUTOXPOVA OAEG TIC UMATAPIEC.

XpnolyonoleiTe PoVo PMaTapieg evOC KATAOKEUADTN Kal e TNV

610 ywpnTikOTNTA.

» AQaipécTe TIC pTIaTapieg ano To 6pyavo PETPNONC,
oTav 6ev To XpnotpomnolfoeTe yia peyaliTepo Xpoviko
Suaornpa. Ot pmatapieg pmopel va oeldwbolv oe
nepinTwon anoBnkeuong yla HeyaAlTePO Xpoviko dlaoTnpa
KaL va auToekPopTIoTOUV.
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Aetroupyia

Oéon oe Aetroupyia

» TlpooTareere To epyaleio péTpnong amé uypacia Ki
and apeon nAwki akrivofoAia.

» Mnv ekOérete T0 Opyavo PETPNONG G€ UTEPBOAIKEC
Beppokpaoieg I} o€ peyaleg SlaKupavoeLg TNG
Beppokpaciacg. Mnv 1o aAVeTE LY. Y HEYAAO XPOVIKO
61GoTnpa péoa oTo auToKivnTO. APrioTE TO OPYaVO
UETPNONG O€ TIEPIMTWON HEYAAWY IOKULAVOEWY TG
Beppokpaoiac, mpwra va eykAuaTioTel, mpotoU To BEoeTe
o€ Aerroupyia. H akpifeta Tou epyaAeiou pérpnong umopei
va aMotwBel umo akpaieg BeppoKpaoiec f/Kat IGXUPEC
Slakupavaoelc e Oeppokpasiag.

» AmogelyeTe Ta SuVaTA KTUTINHATA f) TIG ITMGELG TOU
opyavou pérpnong. Metd ano oxupés e§wTepikeg
€mOPACELC MAVW OTO OPYAVO UETPNONC TPENELTIPWY TN
OUVEXION TNC €PYAOIAC VA MPAYHATOTIOLETE MAVTOTE Evav
€heyxo akpifeiac (BAéme « EAeyxog akpiBeiag Tou opyavou
pérpnoncy, ZeAiba 68).

» Amevepyomoleite To 6pyavo PETPNONG, 6TV T0
peTapEépeTe. Katd T anevepyornoinon kAebwverain
povada naAvbpopnaone, n omoia dtapopeTika Ba pmopoloe
va unooTel BAGN anod TIC LoUPEC KIVRTELC.

Evepyomoinon/anevepyonoinon

['a TNV Evepyomoinan Tou 0pyavou JETPNONG OTPWETE TO

Sakorn On/Off (4) otn 6€on Som (ya epyaoiec xwpig

auTopaT xwpootadunan) f atn Héon « @ On» (yia epyacieg

UE auTopaTn XwpooTadunan). To 6pyavo JETPNONC EKMEUTEL

apéowe YETa TV evepyoroinon aktiveg Aéwlep anod Ta

avoiypata e€odou (1).

» Mnv kareuBUvere TV akriva Aé(ep enave oe
avBpwmou¢ i {wa Kat pnv Kotralere o iblog/n ibua oTnv
akTiva Aéilep, akopn KL amé peydAn andotaon.

l'a TV amevepyomoinan Tou 0pyavou JETPNONG oPWETE TO

uakorrn On/Off (4) otn 6éon «Off». Kata v

amevepyoroinan n povada naAivbpopnong aceahileTat.

» Mnv apiiceTe To EVEpyOTIOMPEVO OPYAvVO PHETPNONG
XWPIC EMLTIPNON KAl ATIEVEPYOTIONOTE TO OPYavVo
HETPNONG PETA TN Xprion. Mmopei va TupAwbouv GMa
aropa ano Ty akTiva Aéwep.

Anevepyoroinon Tng autépaTNG ATIEVEPYOMOINGNG

Edv nepimou yia 30 Aertd 6ev matnBei kaveva mnkTpo oto
OpYyavo PETPNONG, AMEVEQPYOTIOLELTAL TO OPYAVO PHETPNONG
QuUTOUATA L0 TV TPOOTACIA TWV UNATAPLMV.

l'a va evepyoroloeTe Eava To Opyavo PETpnong Hetd v
auTOLATN ANEVEQPYONOINGDN, UTOPEITE, ElTE Va OTIPWEETE TO
Sakomrne On/Off (4) mpwra otn 6éon «Off» kat peta va
evepyorolioeTe Eava To 6pyavo YETPNONG f va NaTHoeTe To
TANKTEO yia TN Aetroupyia Aéwep (2).

l'a va anevepyoriowoeTe TNV AUTOHATN anevepyoroinan, (pe
TO GPYAVO LETPNONG EVEPYOTOINHEVO) KPATAOTE TO MANKTPO
Netroupyia Aétlep (2) To Ayotepo 3 HeutepoAenTa matuévo.
'OTav n aUTOWATN AMEVEPYOMOINON Eival amevepyomotnuevn,
avaBoofrivouv ot aktiveg Aélep ouvtopa yia empBeBainon.
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l'a va evepyonoloeTe TNV autoparn dlakorr Aetroupyiag
BéaTe T0 Opyavo LETPNONC EKTOC AeToupyiag Kat KaTomv o€
Aetroupyia.

Tpomot Actroupyiag

To 6pyavo peETpnong SlabéTel pia oelpd ano Aetroupyieg

avapeoa oTic omoie pmopeire kat' emAoyn va petafaivete:

- Aerroupyia 6laoTaupoUpEVWY aKTIVWV Kat Aeroupyia
Koukibag: To dpyavo pETpnong dnptoupyei pia opllovTia
Kal pla kaBetn akTiva Aélep mpog Ta eumpoc Kabwe kat amo
pa kABeTn akTiva Koukidag mpog Ta ENAVW KAt mpog Ta
KATw Kal and pia opl{OvTia akTiva KOUKiSag mpog Ta empoc
KaLTEOG TIG SUO MAEUPEC.

- Aerroupyia 5 koukibwv: To dpyavo perpnong dnuioupyel
pta opt{6vTIa Kat pla KabeTn aktiva koukidag mpog Ta
€NAVW KAl TIPOC Ta KATW KaBWE Kal amo pia oplovTia akTiva
KouKibag mpog Ta eumpog kal mpog Ti¢ 500 MAEUPEC.

- Aetroupyia ypappng opt{ovtia: To d6pyavo PETPNONG
dnuioupyel pia opllovTia akTiva AEWep MEOG Ta EUMPOC.

- Aettoupyia ypappng, kaBeta: To Gpyavo PETPNONC Mapayet
i kabetn akTiva AElep mpog Ta eUTPOC.

'OAeg ot akTive koukibag laoTaupwvovTtal JeTa&l Toug oe

ywvia 90°, ot akTivee Aéilep GlaaTaupwvovTal eniong oe ywvia

90°.

MeTd TV evepyomoinon To Gpyavo pétpnong Bpiokerat otn

Aettoupyia HlaoTAUPOUEVWV OKTIVWY Kat AetToupyia

koukibac. Na va aMa&ete Tov TpoTo AetToupyiac, maThaTe To

TARKTPO yia Tn Aetroupyia Aéilep (2).

'OAot ot TpomoL AetToupyiag Umopouv va emAeyolv TO00 He

autopaTn XwEooTadunon 600 Kat Xwei¢ autouaTn

Xwpoaotadunan.

Autoparn xwpootadunon

Epyaoia pe autoparn xwpootadyunon (PAéne eikoveg C-E)
TomoBeTiioTe TO GPYaAVO PETPNONG TAVW G€ Hia opOvTLa,
oTabepr eM@Avela, oTEPEWOTE TO AV oTo aThplypa (15) 1y
otov Tpinoda (16).

l'a epyaoieg pe autopaTn XweooTadunon onpwiTe To
Sakorrn On/Off (4) otn 6éon « @ On».

MeTd TV evepyomoinon n autopaTn xwpooTabunon
avTiotaBuilel autopaTa avwpalieg eviog TG MEPLOXIC
auToxwpootadunong amod +4°, H xwpootddunon
ohokAnpwveTat, HOAC oL KoukiOeg A€ilep 1y ot akTiveg Aéilep
Sev Kvolvtat mAéov.

‘Otav n autopatn xwpootadbunon dev eivat Suvarn, m.x. enedn
N eM@Aavela otEIENg Tou 0pyavou JETENONG AMOKAIVEL TAVW
anod 4° and 1o opllovTIo eminedo, apyiouv oL akTiveg Aéilep va
avaBoofrivouv. Evroc 10 SeutepoAémwy petd Tnv
€VEPYOTIOINON CTMEVEPYOTIOLEITAL AUTOC O OUVAYEPHOG, Y Va
kataoTel duvatn n pUOLIoN Tou 0pyavou LETENONC.

PuBuiote 10 Opyavo pETpnong opLlovTLa Kat MePIEVETE TRV
auTopaTn Xwpootadpion. MoA To dpyavo pétpnang Bpedet
P€oa oTnV MEPLOXT) auToXwEOOTABUNONG Twv +4°, avdfouv ot
axTivec AELlep OUVEXG.

Ye epinmwon kpadaopwv r) ahayng Tng Béong kata T
S1apketa ¢ Aetroupyiag To Opyavo PETPNong xwpootadpileTat
Eava autdpata. MeTa anod pia e véou xwpootabunon eAéyEre
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™ 6€0n Twv 0pIlOVTIWV M KABETWV akTivwy AéLlep O€ axéon e
T0 oNpela avapopdg, yia TNV anopuyn 0PaAAT@Y Adyw Hiag
HETATOMIONG TOU OPYAVOU HETPNONC.

Epyaoia xwpig autoparn xwpootddunon (BAéme ewova F)
l'a epyaciec Je autopaTn XweooTabunan ompweTe To
Sakorn On/Off (4) otn 6€on Bom. e TepinTwon
QTEVEQYOTIONPEVNG TNC AUTOHATNC XWPOOTAOHNONG Ol AKTIVES
Aeiep avaBoofvouv ouvex.

Y€ TIEPIMTWOn amevepyoTolnpeévng TNE auToHaTNC
XWPOOTABUNONC UMOPELTE VA KPATHOETE TO OPYAVO LETPNONG
€AelBepa 0TO ¥EPL N va TO evamoBEoeTe MAVW O€ Pia KEKAHEVN
EM@Avela. e auth T mepinTwon dev eival UMoXPEWTIKO Ol
voap pée Aéilep va dlaoTaupwvovTat kabeta.

"EAeyxoc akpifeiac Tou opydvou péTpnong
Embpdacerg oTnv akpifeta

Tn peyalutepn enibpaon e€aokei n Beppokpaocia. H aktiva
Atlep exTpémetat (blaitepa amo TiC S1apopeEg TNC
Beppokpaaiag mou Gladidovrat and To 6anedo pe popa MPog
T MAVW.

Eneidn o péytotoc oTpwpatiopog e Oeppokpaoiag
oxnuartileTal Kovta atnv emeavela Tou edagouc, Ha mpénet va
OUVAPHOAOYELTE TO OPYAVO PETPNONG KATA TO HUVATOV ENAVK
0’ évav Tpino6a Kat va To TOMoBETEITE OTO KEVTPO TN
em@avelac epyaoiac.

ExTOC amo Tig eEWTEPIKES EMPPOEC KAl Ol EIBIKEC Yia TN
OUOKEUN EMPPOES (OMWC T.X. MTWOELC 1} GuvaTd KTummuata)
pmopei va odnynaouv e amokAioelS. [T auTd mptv amo Kabe
€vaptn epyaoiag eAéyxeTe TNV akpifeta xwpootddunong.
‘Otav n akpifela Twv oploVTIWV aKTiVWY Koukidag BpiokovTal
€VTOC TNC HEYLOTNC EMITPEMOHEVNG anmOKALONG, emionc €Tat eivat
eAeypEévn Kat n akpifeta Twv KABETwV akTivwy Koukidag kat
TWV aKTiVWV AELLEP.

Y€ ePInTwon mou To OpYavo PETPNONC oe Evav eAeyxo
Lenepvd Tn PEyLOTN EMTPENOUEVN aMOKAON, TOTE SWOTE TO yia
€MOKEUN 0€ éva KaTaoTnua Service Tn¢ Bosch.

*EAeyxo¢ Tn¢ akpifelag Tng opr{ovTiag XwpooTadpneng Tou

Suapikouc aéova

l'a Tov €Aeyxo xpeldleaTe pia eAeUBepn amoaTaon PETPNONG

pfkouc 20 m ndvw oe pia otabepr emeavela, Hetagl 6uo

Tolxwv A kat B.

- YuvappoAoynoTe To Opyavo PETPNONC KOVTA oTov Toixo A
mavw oto othetyua (15) i mavw oe évav Tpimoda
TOMoBETNOTE TO MAVW O€ Pia oTabepn, emimedn emeavela.
Evepyomotrote To 6pyavo PETpnong Kat emAEETE T
Aetroupyia 5 KOUKIbwv Pe auTopaTn xwpootddunon.

Y 20m

KateuBuvete v opilovTia akiva A€ilep, N omoia mepva
napaMnAa pe ov iapnkn Ggova Tou opyavou pétpnonc,
AVW OTOV KOVTIVO Toixo A. AR oTe To Opyavo PéTpnong va
XwpooTabunotel. MapkApETe TO KEVTPO TNC KOUKIOAG
Aéwlep aTov Toixo (onpeio ).

TupioTe To Opyavo pétpnang katd 180°, agrioTe To va
XWPOOTABUNOTEL KAl HAPKAPETE TO KEVTPO TNG AKTIVAC
Aéwlep oTov amévavTl euplokopevo Toixo B (onueio I1).
TonobeTioTe To Opyavo PETPNONG - Xwpig va To yupioeTe -
KOVTG aTOV TOiX0 B, EVEpYOTIOIaTE TO KAl agrioTe TO Va
XwEOOTABUIOTEL

A B

X
I

Eubuypap pioTe To 6pyavo péEtpnong oo Uwoc (ue ™
fBonBela Tou Tpimoda ) evoexopEVLC UMoaTNPICOVTAC TO)
€701, WOTE TO KEVTPO TNC aKTivag Aéilep va oupminTel
aKELBWC HE TO TPONYOUHEVWE apKapLopévo anpeidl
navw oTov Toixo B.
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- TupioTe To 6pyavo péTpnang katd 180°, xwpic va aMatete
T0 UWOC. AQROTE TO Va XwPOOTaOUNOTEL KAl HAPKAPETE TO
KEVTPO TN akTivac Aéwlep mavw otov Toixo A (onpeio 111).
TMpooétte, va Bpioketat To onpeio 111 katd 1o Guvatov
KGBeTa MAvw n KATw aTmo To onyeio I.

- Hbgopa d Twv dUo papkaplopévwv onpeiwvl katlll
TIAvw aTov Toixo A Sivel Tnv mpayuaTikn amokAion Uwoug
TOU 0pYavoU HETPNONG KATA PRKOG TOu Slapnkoug G€ova.

Ye pa anootacn pérpnong 2 x 20 m = 40 m n péyiotn

€MTPEMTN anokALon avEpXETal OTa:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. H 6apopd d petall Twv

onuelwv | kat [l emrpéneTal Guvenwc va avépyeTat To moAU

ora 12 mm.

*EAeyxo¢ Tn¢ akpifelag xwpooTadpnong Tou eykapaiou

agova

I'a Tov €Aeyxo xpeldleoTe pla eAelBepn amooTacn PETPNONG

unkou¢ 20 m navw o€ pia oTabepr EMPAVELD PTPOOTA aTIO

€vav Toixo.

- YuvappoAoynaTe To 6pyavo petpnong 0620 m anooTaon
and Tov Toixo navw oo otpiypa (15) f ndvw oe évav
Tpimoda, ) TomoBeTroTe To MAvw o€ Pia otabepny, eminedn
€m@avela. EvepyomotnaTe To Gpyavo PHETPNONG Kal
emAeETe Tn Aettoupyia 5 koukidwv e autopam
XwpooTadunan.

- KateuBuvete enavw oTo ToiXo pia anod Ti¢ SUO AKTIVEG
Aéilep mou TPEXOUV KATA HIKOC TOU EYKAPGLOU Afova Tou
0pyavou pétpnaonc. AQroTe To Gpyavo ETPNONG va
XwpooTaduiotel. MapkapeTe To KEVTPO TNC KouKibag Aéilep
oTov Toixo (onueiol).
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- TupioTe To Gpyavo péTpnang katd 180°, xwpic va alMatete
T0 UWOC. AQROTE TO Va XwPOOTaOUNOTEL KAl HAPKAPETE TO
KEVTPO TNC AAANC TAEUPIKAC akTivag AéLlep Mavw OToV TOiYo
(onueio1). Tipooékte, va Bpioketal To onpeio | katd To
6uvaTov kabeta mavw 1y KaTw amnod To onueiol.

- Hbweopd dTwv 6Uo papkaplopévwy onpeiwvl kat ll mave
oTov Toixo Sivel TV mpayyaTiki andkAon Uyoug Tou
0pYavou PETPNONG KATA KOG Tou eykapatou agova.

Ye pa anootacn pétpnong 2 x 20 m = 40 m n péylotn

€MTPENTN anokALon avepXeTal oTa:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. H 61apopd d peTall Twv

onueiwv | kat Il emrpéneTal GUVENLE va avEPXETAL TO MOAU oTa

12 mm.

Ynobeielg epyaciag

» Xpnoomnoleite MAVTOTE POVO TO KEVTPO TN KOUKibaG
Aéep 1y e akTivag Aéwlep yia papkapiopa. To péyebog
TOU onpeiou Aéilep 1 To MAGTOG TNE Ypap UNC Aéilep
petapaMovTat avaloya pe Ty andotaon.

Epyaocia pe Tov 1pinoda (eZapTnpa)

0 1pinodac amoteAei pia otabepn oto Uwoc pubutlopevn faon
uétpnong. TomoBeToTe To GpYavo JETPNONG LE TNV UTodoxn
Tpino6a 1/4" (6) oo oneipwpa Tou Tpinoda (16) 1y evog
Tpinoda yla puToypaPIKi} Hnxavi Tou epmopiou. MaTn
0TepEWON o€ evav o IKO Tpimoda Tou epmopiou
xonotponoteire Tnv unodoxr Teinoda 5/8" (5). Bibwate To
opyavo pétpnong pe T Bida auopiyéng Tou Tpimoda oTabepd.
PubpioTe kata mpoaéyyion Tov Tpinoda mpotou
€VEPYOTIOL|OETE TO OPYAVO LETPNONC.

Z1epéwon pe To oTAPLYPA VEVIKAG Xpriong (eZapTnpa)

Me Tn BorBeta Tou aTnpiyparog yevikig xpriong (15) pmopeire
VO OTEPEWTETE TO OPYAVO PETPNONC T.X. O€ KABETES
EMPAVELEC, OWARVES N o€ payvnTi{opeva UAikd. H Baon
VEVIKNG Xp1oN¢ Umopei emiong va xpnotyomotnel kat oav
Tpimodag damedou, mpaypa mou HleUKOAUVEL THV

€uBuypap pLon oTo UYoC Tou 0pYAvVou LETPNONC.

EuBuypap pioTe KaTa mpooéyyLon To oTAPLYHA YEVIKAG XPHOoNC
(15), mpoToU evepyOTIOLGETE TO OPYAVO HETEPNONC.
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Epyaoia pe Tnv nAdka pétpnon (e€aptnpa) (BAéme

€koveg A-B)

Me tn BoriBeta Tng mAdkac pétpnonc (14) pmopeire va

HETaQEQETE TO Hapkdplopa AéWep mavw oto 6amedo ) 1o Uwog

Aéilep mavw o€ évav Toixo.

Me To pndeviko medio kat TV KAIaKa PMOpEITE va JETPR0ETE

™ 6lapopd and To embupnTd UYog Kat akoAoUBwe va To

HETaPEPETE o€ Kamola aAhn 6éan. 'ETol be xpetaletat va

oubpioeTe To OPYavVO LETENONG AKELBKE OTO MPOC HETAPOPA

lyoc.

H mhaka pétpnong (14) éxel pia avakhaoTik emioTpwon, n

omoia BeATIOVEL TV 0paTdTNTA TNG AKTiVac AEW(EP O€ PeyaAn

anooTaon fi o€ nepinTwon Woxupng NAaknc aktvopoAiag. H

€Vioxuon TNG WTEWVOTNTAC UTOPEL Va avVayvVwpLoTEL, oTav

KotraTe mapaAnAa pe Ty akTiva Aéwllep navw otny MAAKa

HeTpNONG.

Epyacia pe Tov mivaka otdxeuong

O mivakag aToxou yia Aétlep (13) BeAtiwvet Tnv opatoTnTa TNG

axTivag Aéilep oe Guapeveic ouvOnKec Kat PeyaAeg

QamooTACELC.

To avakAaoTIKO oo Tou mivaka atdxou Aétlep (13) BeATiwver

TNV 0paToTNTA TNE AKTIVAC AELlEP, E TO HlaPaVEC THIoU

avayvwpidetal n aktiva Aélep emiong kat amo Tnv mow meupd

TOU TTivaKa 0TOxoU AELlep.

TuaAid Aélep (aeooudp)

Ta yuahl mapatipnonc Aéilep @IATPAPOUY TO PuC TOU

nepiPaMovroc. 'ETol Slakpivetat KaAUTepa To pwe Tou AElep.

» Mn xpnotpomnoreire Ta yuaAd Aéwlep w¢ MPOGTATEUTIKA
yuaAid. Ta yuahia Aéwlep xpnotpetouy yia TV KaAuTepn
avayvopton Tne akTivag Aéilep, alMa opwc dev
mpooTaTelouV amod TV akTiva Aélep.

» Mn xpnowponoteire Ta yuaAud Aéiep w¢ yuaAud nAiou )
otnv 01k KukAogopia. Ta yuahia Aéilep bev
TPOOPEPOUV NMAREN MpooTacia and Tnv uneplwdn
akTivoBoAia Kat Jetmvouy Tnv avTiAnyn Twv XpwHATwY.

Mapadeiypara epyaciac (BAéme ewoveg C-F)

TMapadeiypata duvatoTATwY XpHong Tou opyavou petpnong a

Bpeire aTic oeAibeC pe Ta YpaPIKa.

TomobeTeire To dpyavo PETPNONG AVTOTE KOVTA OTNV

EMPAVELT I aKuT, mou PEMEL va eAeyxBel, kal agnaTe To va

Xwpootabunotei mptv Tnv évapén kabe pétpnon.

METPROTE TIC AMOOTACELC AVALEDT OTNV aKTiva Aéep ),

avahoya, avapeoa atnv akTiva Aélep kat o€ 6uo onpeia, 600

10 6UVATO MO PAKPELG TO €va amod To AAo.

ZuvTtiipnon Kat oépfic

ZuvTipnon Kat Kafapiopog

Na Siatnpeire To epyaleio pérpnang navra kabapo.

Mn BubioeTe To epyaleio pétpnaong o€ vepd ) oe dAAa uypd.
KaBapilete Tuyov pumavon P’ €va uypd, pakakd mavi. Mn
XPNnolUomolnoeTe Kaveva uypo kabaptopou r StaAuTn.

Na kaBapileTe TakTIKA (BlaiTepa TIC EMPAVEIEC KOVTG TNV
€€o60 Tnc akTivag Aéilep Kal va POOEXETE va LN
dnutoupyouvtat xvoudia.

AnoBnkeUEeTe Kal JETAPEPETE TO OPYAVO PETPNONC HOVO OTNV
Kaoertiva (18).

YTEIATE O€ MEPINTWON EMOKEUNE TO OPYavo LETENONG Héoa
otV kaceTiva (18).

E€unnpérnon neAarav kat cupfoulég epappoyiig
To Tunpa e§unnpEEToNC NEAAT®V anavTa oTIC EPWTHOELS 0aC
OXETIKA [E TNV ETOKEUN KL Tn) GUVTIPNGT TOU MPOIOVTOC 0aC
kaBag kat yia Ta avriotola aviaAakTIKA. Zxédla
ouvappoAdynong kat mAnpo@opieg yia Ta avraAAakTika Ba
Bpeite emiong kaTw and: www.bosch-pt.com

H opada mapoync oupBoulav Tne Bosch amavra euxapiotuc
TIC EPWTACELC 0G YO TA TIPOIOVTA Hag Kal Ta e§apTrpaTd TOug.
AwaTe o€ OAeC TIC EPWTNATELC KaL TaPayYENEC aVTAAAKTIKMY
onwodnmoTe Tov 10WneLo KwoIKO aplBpo cUPewva pe Ty
mvakida TUMou Tou MPoiovToC.

EAAGSa

Robert Bosch A.E.

Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva

TnA.: 2105701258

®ak: 2105701283

www.bosch.com

www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.

TnA.: 2105701380

®at: 2105701607

Anooupon

Ta dpyava pétpnonc, Ta e€apTrAUATA KAl Ol CUOKEUAGIEC
TIPETEL VA aVAKUKA@VOVTaL PE TPOTO PIAIKO TIPOC TO
nepiBarov.

Mn pixveTe Ta Opyava PETPNONG KAl TIC PNaTapiec
0T0 OLKLOKA amoppipparal

Movo yua xapeg Tng EE:

Yupowva pe Tnv Eupwaikn odnyia 2012/19/EE ta dxpnota
opyava pérpnong kat olpgwva pe v Eupwnaikn odnyia
2006/66/EK ol xaAaGpEVEC ) XPNOLUOTOINUEVES UTaTapieg
bev elvatmAéov unoypewTikd va cuMéyovTat EexwploTd yia va
avakukhwBoUv pe Tpomo QIAIKG mPog To epIBAov.

Tiirkce

Giivenlik talimati

Olcme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli
bicimde calisabilmek icin biitiin giivenlik
talimati ve uyarilar okunmalidir. Glgme
cihazi bu giivenlik talimatina uygun olarak
kullaniimazsa, dl¢me cihazina entegre koruyucu
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donanimlarin islevi kisitlanabilir. digme cihazi
duruma getirmeyin. BU TALIMATLARI iYi VE GUVENLI
BIR YERDE SAKLAYIN VE OLCME CIHAZINI BASKASINA
» Dikkat - Burada anilan kullanim ve ayar
donanimlarindan farkh donanimlar veya farkh
yayilimina neden olunabilir.
» Bu dl¢cme cihazi bir uyar etiketi ile teslim edilir (6lgme
gosterilmektedir).
» Uyari etiketi iizerindeki metin kendi dilinizde degilse,
teslim edilen kendi dilinizdeki etiketi yapistirin.
Lazer isinini bagkalarina veya hayvanlara
& yansiyan lazer isinina bhakmayin. Aksi
takdirde baskalarinin gdziinii kamastirabilir,
olabilirsiniz.
» Lazer isini goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilincli
» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.
» Lazer gozliigiinii koruyucu gozliik olarak kullanmayin.
ancak lazer isinina karsi koruma saglamaz.
» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
koruma saglamaz ve renk algilama performansini disiriir.
» Olgme cihazinin sadece kalifiye uzman personel
saglayin. Bu sayede dlgme cihazinin giivenligini
saglarsiniz.
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden de olsa
baskalarinin gozlerini kamastirabilir.
bulunan patlama riski bulunan ortamlarda calismayin.
Olgme cihazi iginde tozu veya buharlari tutusturabilecek
Olcme cihazini, lazer hedef tablasini (13) ve
cok amach sabitleme aparatimi (15) kalp
pillerinin yakinina getirmeyin. Olcme cihazinin,
aparatin miknatislari kalp pillerinin
fonksiyonunun olumsuz yonde etkileyebilecek bir
» Olgme cihazin, lazer hedef tablasini (13) ve cok
amachi sabitleme aparatini (15) manyetik veri
uzak tutun. Olgme cihazinin, lazer hedef tablasinin ve
miknatisli sabitleme aparati miknatislarinin etkisi ile geri

iizerindeki uyan etiketlerini hichir zaman goriinmez
VERDIGiNizDE BUNLARI DA BiRLIKTE VERIN.
yontemler kullanildigi takdirde, tehlikeli isin
cihazinin resminin bulundugu grafik sayfasinda
ilk kullanimdan 6nce bu etiketin iizerine aletle birlikte
dogrultmayin ve dogrudan gelen veya
kazalara neden olabilir veya gozlerde hasara neden
olarak kapatin ve hemen basinizi bagka tarafa cevirin.
Lazer gozIUgu lazer 1sininin daha iyi gortilmesini saglar,
kullanmayin. Lazer gzl kiziltesi isinlara karsi tam bir
tarafindan ve orijinal yedek parcalarla onarilmasimi
» Cocuklarin kontroliiniiz disinda lazerli 6l¢me cihazini
» Olgme cihazi ile icinde yanici swilar, gazlar veya tozlar
kivilcimlar olusabilir.
lazer hedef tablasinin ve miknatish sabitleme
elektro manyetik alan olusturur.
tasiyicilardan ve manyetik acidan hassas cihazlardan
alinamayan veri kayiplari olabilir.
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Uriin ve performans aciklamasi

Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Bu 6lclim aleti, yatay ve dikey cizgiler ile sakiil noktalarinin
belirlenmesi ve kontrol edilmesi igin tasarlanmistir.

Bu dlgme cihazi kapali mekanlarda ve agik havada
kullanilmaya uygundur.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki dlgme cihazi resmindeki numaralar aynidir.

(1) Lazerisini cikis deligi
(2) isletme tiirii lazer tusu
(3) Piluyarisi
(4) Acma/kapama salteri
(5) Tripod girisi 5/8"
(6) Tripod girisi 1/4"
(7) Pil gozii kapag kilidi
(8) Pil gozii kapag
(9) Lazer uyari etiketi
(10) Serinumarasi
(11) Lazer gozliigi®
(12) Miknatis
(13) Lazer hedef tahtasi
(14) Ayakli 8lcme plakasi”
(15) Gok amacl sabitleme adaptori®
(16) Tripod®
(17) Teleskopik kol
(18) Canta
(19) Ek parca”

A) Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat
kapsaminda degildir. Ak In tiimiinii al
programimizda bulabilirsiniz.

Teknik veriler

Nokta ve cizgi lazeri GCL 25

Malzeme numarasi 3601K66B..
Calisma alani”

- Lazersinlari (cizgileri) 10m
- Yatay spot isinlari 30m
~ Yukari dogru spot isinlari 10m

- Asagi dogru spot isinlari 5m
Nivelman hassasiyeti

- Lazersinlari ve yatay spot +0,3 mm/m
isinlari
- Dikey spot isinlari +0,5 mm/m

Bosch Power Tools
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Nokta ve cizgi lazeri GCL 25

Standart otomatik nivelman +4°
araligl
Standart nivelman siiresi <4s
isletme sicaklig) -10°C...+50°C
Saklama sicakligl -20°C...+70°C
Referans yiikseklik izerinde 2000 m
maks. uygulama yiiksekligi
Bagil hava nemi maks. % 90
IEC 61010-1 uyarinca D2l
kirlenme derecesi
Lazer sinifi 2
Lazer tipi 630-650 nm, <1 mW
Cq 1
Iraksama
- Lazer noktasi 0,8 mrad (tam agl)
- Lazerisini (gizgisi) 0,5 mrad (tam ag1)
Tripod girisi 1/4",5/8"
Piller 4 x1,5VLR6 (AA)
isletim tiiriinde isletme siiresi
- Capraz ¢izgili ve noktasal 12sa
isletme
- 5noktali calisma 24 sa
- Cizgisel isletme 30h
Agirligi EPTA-Procedure 0,58 kg

01:2014 uyarinca

Olgiileri (uzunluk  genislik x
yiikseklik)

15556 x 118 mm

Koruma tiirii

IP 54 (Toz ve piiskiirme
suyu korumasi)

A) Calisma alani elverissiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin
dogrudan gelen giines Is1g1) azalabilir.

B) Zaman zaman yogunlasma nedeniyle iletkenlik goriilebilmesine
ragmen, sadece iletken olmayan bir kirlenme ortaya ¢ikar.

Tip etiketi tizerindeki seri numarasi (10) 6lgme cihazinizin kimliginin

belirlenmesine yarar.

Montaj

Pillerin takilmasi/degistirilmesi
Bu 6lgme cihazinin alkali mangan bataryalarla ¢alistiriimasi

tavsiye olunur.

Pil gozii kapagini (8) agmak icin kilidi (7) ok yoniinde itin ve
pil gbzii kapagini kaldirin. Pilleri yerlerine yerlestirin.
Bu esnada pil gozii kapaginin (8) i¢ kismindaki sekle bakarak

dogru kutuplama yapin.

Piller zayifladiginda pil uyarisi (3) kirmizi yanip soner. Ek
olarak lazer isinlari her 10 dakikada bir yaklasik 5 saniye
yanip séner. Olciim aleti ilk yanip sénmeden sonra yaklasik
1 saat daha calistirilabilir. Piller bosaldiginda lazer isinlari

otomatik kapanmadan hemen énce bir kez daha yanip séner.

Biitiin bataryalari daima eszamanli olarak degistirin. Daima

ayni Ureticinin ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Uzun siire kullanmayacaksaniz bataryalar digme
cihazindan cikarin. Bataryalar uzun siire kullanim digi
kaldiklarinda korozyona ugrayabilir ve kendiliginden
bosalabilir.

isletim

Cahistirma

» Olgme cihazim nemden ve dogrudan gelen giines
isinindan koruyun.

» Olgme cihazini agini sicakliklara veya sicaklik
dalgalanmalarina maruz birakmayin. Ornegin cihazi
uzun siire otomobil icinde birakmayin. Biiyiik sicaklik
dalgalanmalarindan sonra dlgme cihazini tekrar
calistirmadan 6nce ortam sicakligina uyum gostermesini
bekleyin. Asiri sicakliklarda veya sicaklik
dalgalanmalarinda 6icme cihazinin hassasligi olumsuz
yonde etkilenebilir.

» Olcme cihazini siddetli carpma ve diismelere karsi
koruyun. Olgme cihazina disaridan siddetli etki
oldugunda, calismaya devam etmeden énce daima bir
hassaslik kontrolii yapmalisiniz (Bakiniz ,Olcme cihazinin
hassaslik kontroli“, Sayfa 73).

» Tasirken dlcme cihazini kapatin. Kapama isleminde
pandiil Ginitesi kilitlenir, aksi takdirde cihaz siddetli
hareketlerde hasar gorebilir.

Ac¢ma/kapama

Olgiim aletini agmak icin agma/kapatma salterini (4) ilgili @

On" (nivelman otomatigi olmadan ¢alisma icin) konumuna

itinveya" @OnN" (nivelman otomatigi ile galismaicin)

konumuna getirin. Olgiim aleti, acildiktan hemen sonra cikis
deliklerinden (1) lazer isinlari génderir.

» Lazer isimini bagkalarina veya hayvanlara
dogrultmayin ve uzak mesafeden de olsa lazer isinina
bakmayin.

Olgme cihazini kapatmak icin agma/kapama salterini (4)

"kapall" pozisyonuna itin "Off". Cihaz kapaninca pandiil

birimi kilitlenir.

» Acik bulunan dlgme cihazini kontroliiniiz disinda
birakmayan ve kullandiktan sonra dl¢gme cihazini
kapatin. Baskalarinin gozii lazer isini ile kamasabilir.

Kapama otomatiginin devre disi birakilmasi

Yakl. 30 dak. boyunca 6l¢ciim aletindeki hicbir tusa
basiimazsa 6lgiim aleti, akiileri korumak i¢in otomatik olarak
kapanir.

Olgiim aletini otomatik kapanmadan sonra tekrar agmak igin
acma/kapama salterini (4) 6nce "Off" pozisyonuna itin ve
olciim aletini tekrar agin veya lazer isletim tiir(i tusuna (2)
basin.

Kapama otomatigini devre disi birakmak icin lazer isletme
tlirti tusunu (2) (cihaz agik durumda) en azindan 3 saniye
stire ile basili tutun. Kapama otomatigi devre disi kaldiginda,
onaylama yapmak iizere lazer isinlari kisa siire yanip soner.
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Otomatik kapama islevini etkin duruma getirmek icin 6lgme
cihazini kapatin ve tekrar agin.

isletim tiirleri

Bu dl¢iim aletinin bircok isletme tiirii vardir ve bunlar

arasinda istediginiz zaman degisiklik yapabilirsiniz:

- Capraz cizgili ve noktasal isletme: Olciim aleti 6ne dogru
bir yatay ve bir dikey lazer cizgisi, yukari ve asag1 dogru
birer yatay spot isini ve 6ne ve her iki tarafa dogru birer
dikey spot isini gonderir.

- 5 noktali calisma: Olciim aleti 5ne dogru bir yatay ve bir
dikey spot isini, yukari ve asag dogru birer yatay spot isini
gonderir.

- Yatay cizgisel isletim: Olgiim aleti 6ne dogru yatay bir
lazer ¢izgisi gonderir.

- Dikey cizgisel isletim: Olgiim aleti 6ne dogru dikey bir
lazer ¢izgisi gonderir.

Tiim spot isinlari 90° aglyla birbirine dik olur, lazer cizgileri

birbirini 90° ac! ile ayni sekilde keser.

Acildiktan sonra 6l¢lim aleti ¢apraz ¢izgili ve noktasal

isletmede bulunur. isletme tiiriinii degistirmek icin lazer

isletme tiirii tusuna (2) basin.

Biitiin isletme tiirleri hem nivelman otomatigi ile hem de

nivelman otomatigi olmadan segilebilir.

Nivelman otomatigi

Nivelman otomatigi ile calisma (Bkz. Resimler C-E)
Olgme cihazini yatay, sert bir zemine yerlestirin, askida (15)
veya tripotta (16) sabitleyin.

Nivelman otomatigi ile calismak icin agma/kapama salterini
(4) “Won" pozisyonuna itin.

Nivelman otomatigi +4°'lik otomatik nivelman araligindaki
sapmalari otomatik olarak dengeler. Lazer noktalari veya
cizgileri hareketsiz duruma geldiginde nivelman
tamamlanmis demektir.

Otomatik nivelman miimkiin degilse (6rnegin 6l¢tim aletinin
bulundugu yiizey, yatay konumdan 4*den fazla sapma
gosteriyorsa) lazer isinlari yanip sonmeye baslar. Bu alarm
olciim aletinin ayarlanmasi icin, acildiktan 10 saniye sonra
devre disi birakilir.

Olgiim aletini yatay olarak yerlestirin ve otomatik nivelman
isleminin tamamlanmasini bekleyin. Olciim aleti +4°
degerindeki otomatik nivelman araligi icindeyse lazer isinlari
stirekli yanar.

isletme esnasindaki sarsintilarda veya konum
degisikliklerinde olciim aleti tekrar otomatik olarak nivelman
yapar. Yeniden yapilan nivelmandan sonra, 6l¢lim aletinin
kaymasindan kaynaklanan hatalardan kaginmak icin,
referans noktalarini temel alarak yatay veya dikey lazer
isininin pozisyonunu kontrol edin.

Nivelman otomatigi olmadan calisma (Bkz. Resim F)
Nivelman otomatigi olmadan calismak icin agma/kapama

salterini (4) "‘@on pozisyonuna itin. Nivelman otomatigi
kapali iken lazer isinlari siirekli olarak yanip soner.

Nivelman otomatigi kapali durumda iken 6l¢tim aletini
elinizde serbestce tutabilirsiniz veya egimli bir yiizeye
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yerlestirebilirsiniz. Bu durumda lazer isinlari mutlaka
birbirine dik olmaz.

Olcme cihazinin hassaslik kontrolii

Hassaslik iizerine olan etkiler

En biiyiik etkiyi ortam sicakligi yapar. Ozellikle zeminden
yukari dogru seyreden sicaklik farklari lazer iginini
saptirabilir.

Sicaklik tabakalasmasi zemine yakin yerlerde en fazla oldugu
icin, miimkiinse dl¢iim aletini bir tripoda takmaniz ve ¢alisma
alaninin ortasina yerlestirmeniz gerekir.

Dris etkiler yaninda cihaza 6zgii etkiler de (6rnegin diisme
veya siddetli carpmalar) sapmalara neden olabilir. Bu
nedenle galisma baslamadan 6nce her defasinda nivelman
hassashigini kontrol edin.

Yatay nokta isinlarinin hassasiyeti izin verilen maksimum
sapma sinirlari icindeyse, dikey nokta isinlarinin ve lazer
cizgilerinin hassasiyeti de kontrol edilir.

Kontrollerden birinde 6igme cihazi maksimum sapmayi
asacak olursa, cihazi bir Bosch misteri servisine onarilmak
lizere gonderin.

Uzunluk ekseninin yatay nivelman hassasiyetinin

kontrolii

Bu kontrol islemi i¢in A ve B duvarlari arasinda 20 m'lik

serbest bir 6lgme hattina ihtiyaciniz vardir.

- Olgiim aletini A duvarinin yakinina tutucuya (15) veya
tripoda takin veya sert, diiz bir zemine yerlestirin. Olgiim
aletini nivelman otomatikli isletmede acin ve 5 noktali
calismayi secin.

Y 20m

- Olciim aletinin uzunluk eksenine dik olan yatay lazer
isinini A duvarinin yakinina ayarlayin.Olgiim aletinin
nivelman yapmasini bekleyin. Lazer noktasinin ortasini
duvarda isaretleyin (Nokta I).

A B
¥ - X
1 II
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- Oliim aletini 180° gevirin, nivelman yapmasini bekleyin
ve karsidaki B duvarinda lazer isinlarinin orta noktay:
isaretleyin (Nokta ll).

- Olgme cihazini - evirmeden - B duvarinin yakinina
yerlestirin, cihazi agin ve nivelman yapmasini bekleyin.

- Olciim aletinin capraz eksenine dik olan yandaki lazer
isinlarindan birini duvara ayarlayin. Olgiim aletinin
nivelman yapmasini bekleyin. Lazer noktasinin ortasini
duvarda isaretleyin (Nokta I).

- Oliim aletinin yiiksekligini (tripod yardimiyla veya altina
destek koyarak), lazer 1sininin orta noktasi 6nceden
isaretlenen B duvarindaki nokta II'ye denk gelecek sekilde
ayarlayin.

- Yiiksekligi degistirmeden, 6lctim aletini 180° gevirin.
Nivelman yapmasini bekleyin ve lazer isininin orta
noktasini A duvarinda isaretleyin (Nokta Il1). Nokta IlI'in
miimkiin oldugunca Nokta I'in altinda veya iistiinde dikey
konumlanmasina dikkat edin.

- Aduvarindaisaretlenen | ve Ill noktalari arasindaki d
farki, dlciim aletinin uzunluk ekseni boyunca gergek
yiikseklik sapmasini verir.

2 x 20 m = 40 m dl¢iim hattinda izin verilen maksimum

sapma:

40m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Nokta | ve Il arasindaki d

farki en fazla 12 mm olmalidir.

Capraz eksenin yatay nivelman hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi icin duvarin dniinde sert bir zeminde

20 m'lik serbest bir 6lgme hattina ihtiyaciniz vardir.

- Olgiim aletini duvardan 20 m'lik mesafede tutucuya (15)
ya da bir tripoda takin veya sert, diiz bir zemine
yerlestirin. Olciim aletini nivelman otomatikli isletmede
acin ve 5 noktali calismayi segin.

2

Yiiksekligi degistirmeden, 6l¢tim aletini 180° cevirin.
Nivelman yapmasini bekleyin ve diger yandaki lazer
isininin orta noktasini duvarinda isaretleyin (Nokta I1).
Nokta II'nin miimkiin oldugunca Nokta I'in altinda veya
tistiinde dikey konumlanmasina dikkat edin.

Duvarinda isaretlenen | ve Il noktalari arasindaki d farki,
6lctim aletinin capraz ekseni boyunca gercek yiikseklik
sapmasini verir.

x 20 m = 40 m dlgiim hattinda izin verilen maksimum

sapma:
40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Nokta | ve Il arasindaki d
farki en fazla 12 mm olmalidir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar
» isaretlemek igin her zaman lazer noktasinin veya lazer

cizgisinin ortasini kullanin. Lazer noktasinin bilyikligi
veya lazer cizgisinin genisligi, ilgili mesafe ile degisiklik
gosterir.

Tripot ile calisma (aksesuar)

Tripot stabil ve yiiksekligi ayarlanabilir bir Slgme zemini
saglar. Olgme cihazinin 1/4" sehpa girisini (6) tripotun (16)
disli yuvasina veya piyasada bulunan bir fotograf sehpasinin
yuvasina takin. Piyasada bulunan bir yapi tripotuna
sabitleme yapmak iin 5/8"-sehpa girisini (5) kullanin.
Olgme cihazini tripotun sabitleme vidasi ile sikica vidalayin.
Olgme cihazini agmadan énce tripotu kabaca dogrultun.
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Cok amach tutucu (aksesuar) ile sabitleme

Cok amacli sabitleme aparati (15) yardimi ile 6igme cihazini
ornegin dikey yiizeylere, borulara veya miknatislanabilir
malzemeye sabitleyebilirsiniz. Cok amagli sabitleme aparati
zemin sehpasi olarak da kullanilmaya uygundur ve dlgme
cihazinin yiiksekliginin ayarlanmasina olanak saglar.

Olgme cihazini agmadan énce ¢ok amagli sabitleme aparatin
(15) kabaca ayarlayin.

f')lgme plakasi (aksesuar) ile calisma (Bkz. Resimler A-B)
Olgme plakasiyla (14) lazer isaretini yere veya lazer
yiiksekligini duvara aktarabilirsiniz.

Sifir alani ve skala ile istenen yiikseklikteki kaymay 6lcebilir
ve baska bir yere tasiyabilirsiniz. Boylece dlgme aletini
aktarilacak yiikseklige tam ayarlamaya gerek kalmaz.

Olgme plakasi (14) lazer iginlarinin bilyiik mesafelerde veya
cok giiclii glines Isinlarinda goriinirligiini iyilestiren
yansitici bir kaplamaya sahiptir. Parlaklik arttirma sadece
eger 6lcme plakasindaki lazer 1sinina paralel bakarsaniz
goriilebilir.

Lazer hedef tablasi ile calisma

Lazer hedef tablasi (13) elverissiz kosullarda ve uzak
mesafelerde lazer isininin gorindrliligini iyilestirir.

Lazer hedef tablasinin (13) yansima yapan yarisi lazer
cizgisinin goriindrliligiind iyilestirir, saydam yarisi ise lazer
cizgisinin hedef tablasinin arkasinda da gériinmesine olanak
saglar.

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozligii ortam 1sigini filtre eder. Bu nedenle lazer isigi

goze daha parlak gelir.

» Lazer gozliigiinii koruyucu gozliik olarak kullanmayin.
Lazer gozlligii lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar,
ancak lazer isinina karsi koruma saglamaz.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozlii kiziltesi isinlara karsi tam bir
koruma saglamaz ve renk algilama performansini diisiriir.

is 6rnekleri (Bakiniz: Resimler C-F)

Olgme cihazinin uygulama 6rnekleri icin grafik sayfalarina
bakin.

Olgme cihazini daima kontrol edilecek yiizeyin veya kenarin
yakinina yerlestirin ve her 6lcme isleminden 6nce cihazin
nivelman yapmasini bekleyin.

Lazer isini ile yiizey veya kenar arasindaki mesafeleri her
zaman miimkiin oldugunca uzak iki noktada 6l¢in.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini her zaman temiz tutun.

Olgme cihazini suya veya baska sivilar icine daldirmayin.
Kirleri nemli, yumusak bir bezle silin. Deterjan veya ¢oziicii
madde kullanmayin.

Ozellikle cikis deligi yakinindaki yiizeyi diizenli araliklarla
temizleyin ve bunu yaparken tiiylenme olmamasina dikkat
edin.
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Olgiim aletini sadece cantada (18) depolayin ve cantayla
tastyin.
Olciim aletini onarim igin cantada (18) génderin.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhigi

Miisteri servisleri GirGiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisleri
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danigma ekibi tiriinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Bitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tirliniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli iiriin kodunu mutlaka belirtin.

Tiirkce

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.
Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 432 00 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
isleri Baliimii 663 Sk. No:18

Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr
Korfez Elektrik

Karaagac Mah. Siimerbank Cad. No:18/2
Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Deger Is Bobinaj

Ismetpasa Mah. Ilk Belediye Baskan Cad. 5/C
Sahinbey/Gaziantep

Tel.: +90 342 2316432

Fax: +90 342 2305871

E-mail: degerisbobinaj@hotmail.com
Tek Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507
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Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Glingah Otomotiv

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizii
istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: +90232 3768074

Fax: +90232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Sezmen Bobinaj

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43 Kocasinan
Kayseri

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
Marmara Elektrik

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriaciklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Garsisi Dogruer Sk. No:9 Selguklu

Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com

Ermenistan, Azerbaycan, Giircistan, anglzistan,
Mogolistan, Tacikistan, Tiirkmenistan, Ozbekistan

TOO “Robert Bosch” Power Tools, Satis Sonrasi Servis

Rayimbek Cad., 169/1
050050, Almati, Kazakistan

Servis E-posta: service.pt.ka@bosch.com
Resmi Internet Sitesi: www.bosch.com, www.bosch-pt.com

Tasfiye

Olgme cihazlari, aksesuar ve ambalaj malzemesi evre dostu
tasfiye amaciyla bir geri doniisiim merkezine yollanmalidir.

Olcme cihazini ve bataryalari evsel ¢oplerin igine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri icin:

2012/19/EU yonetmeligi uyarinca kullanim 6mriinii
tamamlamis 6lcme cihazlari ve 2006/66/EC yonetmeligi
uyarinca arizal veya kullanim 6mriini tamamlamis akiiler/
bataryalar ayri ayri toplanmak ve gevre dostu tasfiye icin bir
geri déniisim merkezine yollanmak zorundadir.

Polski

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Aby maéc efektywnie i bezpiecznie pracowac
przy uzyciu urzadzenia pomiarowego, nale-
2y przeczytac wszystkie wskazowki i stoso-
wac sie do nich. Jezeli urzadzenie pomiaro-
we nie bedzie stosowane zgodnie z niniejszymi wskazow-
kami, dziatanie wbudowanych zabezpieczen urzadzenia
pomiarowego moze zostac zaktocone. Nalezy koniecznie
zadbac o czytelnos¢ tabliczek ostrzegawczych, znajduja-
cych sie na urzadzeniu pomiarowym. PROSIMY ZACHO-

WAC | STARANNIE PRZECHOWYWAC NINIEJSZE WSKA-

ZOWKI, A ODDAJAC LUB SPRZEDAJAC URZADZENIE PO-

MIAROWE, PRZEKAZAC JE NOWEMU UZYTKOWNIKOWI.

» Ostroznie: Uzycie innych, niz podane w niniejszej in-
strukcji, elementow obstugowych i regulacyjnych oraz
zastosowanie innych metod postepowania moze pro-
wadzi¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promieniowa-
nie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi
tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia po-
miarowego znajdujacym sig na stronie graficznej
oznaczona jest ona numerem).

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w
jezyku polskim, zaleca sie, aby jeszcze przed pierw-
szym uruchomieniem urzadzenia naklei¢ na nia wcho-
dzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku polskim.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej w stro-
A ne oséb i zwierzat, nie wolno réwniez spo-

glada¢ w wiazke ani w jej odbicie. Mozna w
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ten sposdb spowodowac czyjes$ oslepienie, wypadki lub

uszkodzenie wzroku.

» W przypadku gdy wiazka lasera zostanie skierowane
na oko, nalezy zamknac¢ oczy i odsuna¢ gtowe tak, aby
znalazia sie poza zasiggiem padania wiazki.

» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego.

» Nie nalezy uzywac okularow do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do fatwiejszej identyfikacji punktu lub linii lasera, nie
chronia jednak przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy uzywac okularow do pracy z laserem jako
okularow przeciwstonecznych ani uzywac ich podczas
prowadzenia samochodu. Okulary do pracy z laserem
nie zapewniajg catkowitej ochrony przed promieniowa-
niem UV i utrudniaja rozréznianie koloréw.

» Naprawe urzadzenia pomiarowego nalezy zleca¢ wy-
tacznie wykwalifikowanym fachowcom i wykonac ja
tylko przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Tyl-
ko w ten sposdb zagwarantowane zostanie zachowanie
bezpieczenstwa urzadzenia.

» Laserowe urzadzenie pomiarowe nie powinno by¢ uzy-
wane przez dzieci bez nadzoru osoby dorostej. Moga
one nieumyslnie oslepic inne osoby,

» Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyty. W urzadzeniu po-
miarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére moga
spowodowac zapton pytéw lub oparéw.

Urzadzenie pomiarowe, laserowa tablica ce-
lownicza (13) oraz uniwersalny uchwyt (15)
nie powinny znajdowac sie w poblizu rozrusz-
nikow serca. Magnesy umieszczone w urzadze-
niu pomiarowym, na laserowej tablicy celowni-
czej i na uniwersalnym uchwycie wytwarzaja pole,
ktore moze zaktéci¢ dziatanie rozrusznika serca.
» Urzadzenie pomiarowe, laserowa tablice celownicza
(13) oraz uniwersalny uchwyt (15) nalezy przechowy-
wac z dala od magnetycznych nosnikéw danych oraz
urzadzen wrazliwych magnetycznie. Pod wptywem
dziatania magneso6w znajdujacych sie w urzadzeniu po-
miarowym, na laserowej tablicy celowniczej i na uniwer-
salnym uchwycie moze dojs¢ do nieodwracalnej utraty
danych.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku
instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe przeznaczone jest do wyznaczenia i
sprawdzenia linii poziomych i pionowych oraz punktéw w
pionie.

Urzadzenie pomiarowe dostosowane jest do pracy w po-
mieszczeniach i na zewnatrz.
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Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentdw odnosi sie do
schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na
stronie graficznej.

(1) Otwor wyjsciowy wiazki laserowej
(2) Przycisk trybu pracy lasera
(3) Alarm wytadowania baterii
(4) Wiacznik/wytacznik
(5) Przytacze statywu 5/8"
(6) Przytacze statywu 1/4"
(7) Blokada pokrywki wneki na baterie
(8) Pokrywka wneki na baterie
(9) Tabliczka ostrzegawcza lasera
(10) Numer seryjny
(11) Okulary do pracy z laserem”
(12) Magnes
(13) Laserowa tablica celownicza
(14) Ptytka pomiarowa ze stopka"
(15) Uniwersalny uchwyt"
(16) Statyw”
(17) Kolumna teleskopowa”
(18) Walizka
(19) Wypetnienie"

A) Osprzet ukazany na rysunkach lub opisany w instrukcji uzyt-
kowania nie wchodzi w standardowy zakres dostawy. Kom-
pletny asortyment wyposazenia dodatkowego mozna zna-
lez¢ w naszym katalogu osprzetu.

Dane techniczne

Laser punktowy i liniowy GCL 25

Numer katalogowy 3601 K66B..

Zasieg pracy”

- Linie laserowe 10m

- Poziome wiazki punktowe 30m

- Wiazka punktowa do géry 10m

- Wiazka punktowa w dét 5m

Dokfadnos¢ niwelacyjna

- Linie laserowe i poziome +0,3 mm/m
wigzki punktowe

- Pionowe wigzki punktowe +0,5 mm/m

Zakres automatycznej niwela- +4°

cji (typowy)

Czas niwelacji (typowy) <4s

Temperatura robocza -10°C...+50°C

Temperatura przechowywania -20°C...+70°C

Maks. wysokos¢ detekcji po- 2000 m

nad wysokoscia referencyjna

Bosch Power Tools
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Laser punktowy i liniowy GCL25

Wzgledna wilgotno$¢ powie- 90 %
trza, maks.

Stopien zabrudzenia zgodnie 7
zIEC61010-1

Klasa lasera 2
Typ lasera 630-650 nm, <1 mW
Cs 1
Rozbieznos¢

- Punkt laserowy 0,8 mrad (kat petny)
- Linialaserowa 0,5 mrad (kat petny)
Przytacze statywu 1/4",5/8"
Baterie 4% 1,5VLR6 (AA)
Czas pracy w trybie

- Tryb krzyzowy i punktowy 12h
- Tryb pieciopunktowy 24h
- Tryb liniowy 30h
Waga zgodnie z EPTA-Proce- 0,58 kg

dure 01:2014

Wymiary (dtugo$¢ = szero- 155 x 56 x 118 mm

kos¢ x wysokosc)

IP 54 (ochrona przed pytem
i rozbryzgami wody)

Stopien ochrony

A) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki
otoczenia (np. bezposrednie nastonecznienie).

B) Wystepuje jedynie zabrudzenie nieprzewodzace, jednak od cza-
su do czasu okresowo nalezy spodziewac sie zjawiska przewo-
dzenia pradu spowodowanego kondensacja.

Do jednoznacznej identyfikacji urzadzenia pomiarowego stuzy numer
seryjny (10) podany na tabliczce znamionowej.

Montaz

Wkiadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu
baterii alkaliczno-manganowych.

Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie (8), nalezy przesu-
na¢ blokade (7) w kierunku ukazanym strzatkg i odchyli¢ po-
krywke. Wtozy¢ baterie do wneki.

Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na zachowanie prawidtowe;j
biegunowosci, zgodnej ze schematem umieszczonym na we-
wnetrzna stronie pokrywki wneki na baterie (8).

Gdy baterie wyczerpia sie, miga na czerwono alarm wytado-
wania baterii (3). Dodatkowo wiazki lasera migaja co 10 mi-
nut przez ok. 5 sekund. Po rozpoczeciu migania urzadzenie
pomiarowe mozna uzytkowac jeszcze przez ok. 1 godzine.
Wytadowanie baterii sygnalizowane jest jednokrotnym mi-
gnieciem wiazek lasera tuz przed automatycznym wytacze-
niem urzadzenia.

Baterie nalezy zawsze wymienia¢ w komplecie. Nalezy stoso-

wac tylko baterie tego samego producenta i o jednakowej
pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie pomiarowe bedzie przez dtuzszy
czas nieuzywane, nalezy wyjac z niego baterie. Bate-
rie, ktore sg przez diuzszy czas przechowywane, mogg
ulec korozji i samoroztadowaniu.

Praca

Uruchamianie

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i
bezposrednim nastonecznieniem.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chronic przed ekstre-
malnie wysokimi lub niskimi temperaturami, a takze
przed wahaniami temperatury. Nie nalezy go na przy-
ktad pozostawiaé przez duzszy czas w samochodzie. W
sytuacjach, w ktdrych urzadzenie pomiarowe poddane
byto wigkszym wahaniom temperatury, nalezy przed
przystapieniem do jego uzytkowania odczekac, az powro-
ciono do normalnej temperatury. Ekstremalnie wysokie
lub niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury
moga mie¢ negatywny wptyw na precyzje pomiaru.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed silnymi
uderzeniami oraz przed upuszczeniem. W przypadku
silnego oddziatywania na urzadzenie pomiarowe, nalezy
przed dalsza praca przeprowadzi¢ kontrole doktadnosci
(zob. ,Sprawdzanie doktadnosci pomiarowej urzadzenia
pomiarowego®, Strona 79).

» Urzadzenie pomiarowe nalezy transportowac w stanie
wytaczonym. Wytaczenie powoduje automatyczng bloka-
de jednostki wahadtowej, ktora przy silniejszym ruchu
mogtaby ulec uszkodzeniu.

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy przesunac

wiacznik/wytacznik (4) w pozycje Son (do pracy bez

funkcji automatycznej niwelacji) lub w pozycji % On” (do
pracy z funkcja automatycznej niwelacji). Natychmiast po
wigczeniu urzadzenia pomiarowego z otwordw wylotowych

(1) emitowane s3 wigzki lasera.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i
zwierzat, jak rowniez spogladac w wiazke (nawet przy
zachowaniu wigkszej odlegtosci).

Aby wytaczyé urzadzenie pomiarowe, nalezy przesunaé

wiacznik/wytacznik (4) w pozycje ,Off". Po wytaczeniu jed-

nostka wahadtowa blokuje sie automatycznie.

» Nie wolno zostawia¢ wtaczonego urzadzenia pomiaro-
wego bez nadzoru, a po zakoriczeniu uzytkowania na-
lezy je wytaczac. Wiazka laserowa moze o$lepic osoby
postronne.

Deaktywacja automatycznego wytacznika

Jezeli przez ok. 30 minut nie zostanie naci$niety zaden przy-
cisk na urzadzeniu pomiarowym, urzadzenie pomiarowe wy-
faczy sie automatycznie w celu oszczedzania energii baterii.
Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie pomiarowe po automa-
tycznym wytaczeniu, mozna ustawi¢ wigcznik/wytacznik (4)
najpierw w pozycji ,Off“ a nastepnie wiaczy¢ ponownie urza-
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dzenie, lub alternatywnie wcisna¢ jednorazowo przycisk try-
béw pracy (2).

Aby zdezaktywowac funkcje automatycznego wytaczania,
nalezy (przy wiaczonym urzadzeniu pomiarowym) nacisnac
przycisk trybu pracy lasera (2) i przytrzymac go przez co naj-
mniej 3 sekundy. Dezaktywacja funkcji automatycznego wy-
faczania potwierdzona jest krotkim miganiem linii lasero-
wych.

Aby dokona¢ aktywacji funkcji automatycznego wytaczania,
nalezy wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, a nastepnie ponow-
nie je wiaczyé.

Tryby pracy

Urzadzenie pomiarowe moze pracowac w jednym z kilku try-

bow pracy, ktory uzytkownik moze w kazdej chwili zmienic:

- Tryb krzyzowy i punktowy: urzadzenie pomiarowe gene-
ruje jedng pozioma i jedna pionowa linie laserowa, skiero-
wanga do przodu, po jednej pionowej wigzce punktowej,

skierowanej do géry i w dét, oraz po jednej poziomej wigz-

ce punktowej, skierowanej do przodu i na boki.

- Tryb pieciopunktowy: urzadzenie pomiarowe generuje po
jednej pionowej wiazce lasera, skierowanej w gore i w
doét, oraz po jednej poziomej wigzce punktowej, skierowa-
nej do przodu i na boki.

- Tryb liniowy w poziomie: urzadzenie pomiarowe generuje
jedng pozioma linig laserowa, skierowang do przodu.

- Tryb liniowy w pionie: urzadzenie pomiarowe generuje
jedng pionowa linie laserowg, skierowang do przodu.

Wszystkie wiazki punktowe przebiegaja pod katem 90°

wzgledem siebie; linie laserowe takze krzyzuja sie pod katem

90°.

Po wigczeniu urzadzenie pomiarowe znajduje sie w trybie

krzyzowym i punktowym. Aby zmieni¢ tryb pracy, nalezy na-

cisnac przycisk trybu pracy lasera (2).

We wszystkich trybach mozna pracowac zaréwno z jak i bez

funkcji automatycznej niwelacji.

Funkcja automatycznej niwelacji

Praca z funkcja automatycznej niwelacji (zob. rys. C-E)
Ustawi¢ urzadzenie na poziomym, stabilnym podtozu, zamo-
cowac je w uchwycie mocujacym (15) lub na statywie (16).
Do pracy z funkcjg automatycznej niwelacji nalezy ustawic¢
wiacznik/wytacznik (4) w pozycji ’b On”.

Funkcja ta automatycznie wyréwnuje nieréwnosci w zakresie
+4°, Proces automatycznej niwelacji jest zakorczony, gdy
punkty lub linie laserowe przestaja sie poruszac.

Jezeli przeprowadzenie automatycznej niwelacji nie jest
mozliwe, gdyz np. podtoze, na ktdrym stoi urzadzenie po-
miarowe, odbiega od poziomu o wigcej niz 0 4°, wigzki lasera
zaczynaja migac. W ciaggu 10 sekund po wiaczeniu urzadze-
nia pomiarowego alarm nie jest aktywny, aby umozliwié ni-
welacje urzadzenia pomiarowego.

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w pozycji poziomej i zacze-
kac, az zakonczy sie proces automatycznej niwelacji. Po po-
wrocie urzadzenia pomiarowego do zakresu automatycznej
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niwelacji, wynoszacego +4°, wigzki lasera $wieca sie ponow-
nie $wiattem ciagtym.

Wstrzasy i zmiany potozenia podczas pracy urzadzenia po-
miarowego sa niwelowane automatycznie. Aby uniknac bte-
déw w pomiarze, spowodowanych przemieszczeniem urza-
dzenia pomiarowego, nalezy po przeprowadzeniu ponownej
niwelacji skontrolowa¢ pozycje poziomej lub pionowej wiazki
lasera w odniesieniu do punktéw referencyjnych.

Praca bez funkcji automatycznej niwelacji (zob. rys. F)
Do pracy bez funkcji automatycznej niwelacji nalezy ustawic¢
wigcznik/wytacznik (4) w pozycji @ 0On”. Gdy funkcja auto-
matycznej niwelacji jest wytaczona, wiazki lasera migaja
przez caty czas.

Gdy funkcja automatycznej niwelacji jest wytaczona, urza-
dzenie pomiarowe mozna trzymac w reku lub ustawic na od-
powiednim podtozu. Wiazki lasera niekoniecznie musza
przebiegac prostopadle wzgledem siebie.

Sprawdzanie doktadnosci pomiarowe;j
urzadzenia pomiarowego

Wptyw na doktadnos¢ niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura otoczenia. W szcze-
golnosci roznica temperatur przebiegajaca od podtoza do
gory moze wptywaé na przebieg wiazki laserowej.

Poniewaz warstwowy rozktad temperatury jest najwiekszy w
poblizu podtoza, nalezy urzadzenie pomiarowe w miare moz-
liwo$ci zamontowac na statywie, a takze ustawi¢ posrodku
ptaszczyzny roboczej.

Na odchylenia pomiarowe moga mie¢ wptyw, oprécz czynni-
kéw zewnetrznych, takze charakterystyczne dla danego typu
urzadzenia czynniki (takie jak na przyktad upadek lub silne
wstrzasy). Z tego powodu nalezy przed kazdym pomiarem
skontrolowa¢ doktadno$¢ niwelacyjna.

Jezeli doktadnos$¢ poziomych wigzek punktowych znajduje
sie w zakresie maksymalnie dopuszczalnego odchylenia,
sprawdzona tym samym zostata tez doktadnos¢ pionowych
wigzek lasera oraz linii laserowych.

Jezeli jedna z kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomiarowe
przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie, urzadze-
nie nalezy oddac do naprawy w jednym z punktow serwiso-
wych firmy Bosch.

Kontrola doktadnosci niwelacyjnej osi wzdtuznej w

poziomie

Do przeprowadzenia kontroli doktadno$ci wysokosci linii po-

ziomej potrzebny jest wolny odcinek o dtugosci 20 mi ze

stabilnym podtozem pomiedzy dwiema $cianami AiB.

- Zamocowac urzadzenie pomiarowe w poblizu Sciany Aw
uchwycie (15) lub na statywie, ew. ustawic¢ na statym,
réwnym podtozu. Wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, a na-
stepnie wybrad tryb pieciopunktowy z funkcjg automa-
tycznej niwelacji.
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- Skierowa¢ pozioma wiazke lasera, przebiegajaca réwno-
legle do osi wzdtuznej urzadzenia pomiarowego, na znaj-
dujaca sie w poblizu Sciane A. Zaczekac, az zakoniczy sie
proces automatycznej niwelacji. Zaznaczyc¢ $rodek punk-
tu laserowego na $cianie (punkt ).

Obroci¢ urzadzenie pomiarowe o 180°, zaczekac, az za-
koriczy sie proces automatycznej niwelacji i zaznaczy¢
$rodek punktu wigzki na przeciwlegtej scianie B

(punkt I1).

- Umiescic¢ urzadzenie pomiarowe - nie obracajac go - w

poblizu $ciany B, wiaczy¢ je i zaczekac, az sie wypoziomu-

je.

- Urzadzenie pomiarowe nalezy ustawi¢ na takiej wysokosci

(za pomoca statywu lub podktadek), by srodek punktu
wigzki lasera trafiat doktadnie w $rodek punktu Il na scia-
nie B.

~ Obrdcic urzadzenie pomiarowe o 180°, nie zmieniajac je-
go wysokosci. Zaczekac, az zakonczy sie proces automa-
tycznej niwelacji, i zaznaczy¢ $rodek punktu wigzki lasera
na scianie A (punkt I11). Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage,
by punkt Il znajdowat sie mozliwie doktadnie w pionie
nad lub pod punktem .

- Zrdznicy d pomiedzy obydwoma zaznaczonymi punktami
1111l na $cianie A wyniknie odchylenie rzeczywiste w wy-
sokosci urzadzenia pomiarowego wzdtuz osi wzdtuznej.

Na odcinku pomiarowym wynoszacym 2 x 20 m = 40 m

maksymalnie dopuszczalne odchylenie nie moze przekra-

czac:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Roznica d pomiedzy punkta-

mi li [l moze zatem wynosi¢ maksymalnie 12 mm.

Kontrola doktadnosci niwelacyjnej osi poprzecznej w

poziomie

Do przeprowadzenia kontroli konieczny jest swobodny odci-

nek pomiarowy wynoszacy 20 m, znajdujacy sie na statym

podtozu, przed $ciana.

- Zamocowac urzadzenie pomiarowe w odlegtosci 20 m od
Sciany w uchwycie (15) lub na statywie ewentualnie usta-
wic na statym, réwnym podtozu. Wiaczy¢ urzadzenie po-
miarowe, a nastepnie wybrac tryb pieciopunktowy z funk-
cjg automatycznej niwelacji.

- Skierowa¢ na sciane jedng z dwéch bocznych wiazek lase-
ra, przebiegajacych wzdtuz osi poprzecznej urzadzenia
pomiarowego. Poczekac, az urzadzenie pomiarowe za-
koriczy automatyczng niwelacje. Zaznaczy¢ srodek punk-
tu laserowego na $cianie (punkt ).
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- Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe 0 180°, nie zmieniajac je-
go wysokosci. Zaczekac, az zakonczy sie proces automa-
tycznej niwelacji, i zaznaczy¢ srodek punktu drugiej,
bocznej wigzki lasera na $cianie (punkt I1). Nalezy przy
tym zwrdci¢ uwage, by punkt Il znajdowat sie mozliwie
doktadnie w pionie nad lub pod punktem I.

- Zroéznicy d pomiedzy obydwoma zaznaczonymi punktami
1111 na $cianie wyniknie odchylenie rzeczywiste w wyso-
kosci urzadzenia pomiarowego wzdtuz osi poprzecznej.

Na odcinku pomiarowym wynoszacym 2 x 20 m = 40 m

maksymalne dopuszczalne odchylenie nie moze przekra-

czac:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Réznica d pomiedzy punkta-

mi li [l moze zatem wynosi¢ maksymalnie 12 mm.

Wskazowki dotyczace pracy

» Do zaznaczania nalezy uzywac zawsze tylko srodka
punktu laserowego lub linii laserowej. Wielko$¢ punktu
laserowego oraz szerokosc linii laserowej zmienia sie w
zaleznosci od odlegtosci.

Praca ze statywem (osprzet)

Aby zapewnic stabilng podstawe pomiaru z ustalong wysoko-

$cia, zaleca sie uzycie statywu. Urzadzenie pomiarowe z
przytaczem do statywu 1/4" (6) zatozy¢ na gwint statywu
(16) lub dowolnego statywu fotograficznego dostepnego w
handlu. Do zamocowania urzadzenia pomiarowego na staty-
wie budowlanym dostepnym w handlu nalezy uzy¢ przytacza
statywu 5/8" (5). Dokrecic urzadzenie pomiarowe za pomo-
ca sruby ustalajacej statywu.

Przed wtaczeniem urzadzenia pomiarowego, nalezy z grub-
sza wyregulowac statyw.

Mocowanie za pomoca uchwytu uniwersalnego (osprzet)
Za pomoca uniwersalnego uchwytu (15) mozna zamocowac
urzadzenie pomiarowe np. na powierzchniach pionowych,
rurach lub materiatach magnetycznych. Uniwersalny uchwyt
mozna stosowac rowniez jako statyw naziemny; utatwia on
zmienianie potozenia urzadzenia pomiarowego na wysokosc.
Przed wtaczeniem urzadzenia pomiarowego nalezy z grubsza
wyregulowaé uniwersalny uchwyt (15).

Praca z plytka pomiarowa (osprzet) (zob. rys. A-B)
Za pomoca ptytki pomiarowej (14) mozna przenies¢ znacz-
nik lasera na podtoze wzglednie jego wysokos¢ na Sciane.

Polski|81

Za pomoca pola zerowego i podziatki mozna dokona¢ pomia-
ru przesuniecia do zagdanej wysokosci i naniesc je nainnym
miejscu. Pozwala to uniknaé precyzyjnego nastawiania urza-
dzenia na wysokosc, ktora ma zostac przeniesiona.

Ptytka pomiarowa (14) pokryta jest powtoka antyodblasko-
wa, poprawiajaca widocznos¢ wiazki lasera na wigkszych od-
legtosciach wzglednie w przypadku silnego nastonecznienia.
Zwigkszona widoczno$¢ promienia jest zauwazalna tylko
wtedy, gdy spojrzy sie na ptytke réwnolegle do emitowanej
wigzki lasera.

Praca z laserowa tablica celownicza

Laserowa tablica celownicza (13) poprawia widocznos$é
wiazki laserowej przy niekorzystnych warunkach lub wigk-
szych odlegtosciach.

Odblaskowa potowa laserowej tablicy celowniczej (13) po-
prawia widoczno$¢ linii laserowej, przez transparentna poto-
we linia laserowa jest widoczna takze od tytu laserowej tabli-
cy celowniczej.

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowuja $wiatto otoczenia.

Dzigki temu wigzka laserowa wydaje sie jasniejsza.

» Nie nalezy uzywac okularow do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do fatwiejszej identyfikacji punktu lub linii lasera, nie
chronia jednak przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularow przeciwstonecznych ani uzywac ich podczas
prowadzenia samochodu. Okulary do pracy z laserem
nie zapewniaja catkowitej ochrony przed promieniowa-
niem UV i utrudniaja rozréznianie koloréw.

Przyktady zastosowan (zob. rys. C-F)

Przyktady réznych sposobéw zastosowania urzadzenia po-

miarowego mozna znalez¢ na stronach graficznych.

Nalezy ustawic¢ urzadzenie laserowe zawsze w poblizu kon-

trolowanej powierzchni lub krawedzi i przed przystapieniem

do pomiaru zaczekaé, az urzadzenie sie wypoziomuije.

Odstepy miedzy wiazka lasera i ptaszczyzna lub krawedzig

nalezy zawsze mierzy¢ w dwdch jak najbardziej od siebie od-

dalonych punktach.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurzac¢ urzadzenia pomiarowego w wodzie ani
innych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, miek-
kiej $ciereczki. Nie stosowac zadnych $rodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny przy
otworze wyjsciowym wigzki laserowej, starannie usuwajac
ktaczki kurzu.

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywacé i transporto-
wac tylko w walizce (18).
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W razie konieczno$ci naprawy urzadzenie pomiarowe nalezy
przesta¢ w walizce (18).

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
goty dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154441

E-mail: bsc@pl.bosch.com

www.bosch-pt.pl

Utylizacja odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie nalezy dopro-
wadzi¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnie z przepisami
ochrony $rodowiska.

Nie wolno wyrzucac urzadzen pomiarowych ani
baterii razem z odpadami z gospodarstwa domo-
wego!

Tylko dla krajow UE:
Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE niezdatne do

uzytku urzadzenia pomiarowe, a zgodnie z europejska dyrek-

tywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory/ba-
terie, nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego
przetworzenia zgodnie z przepisami ochrony $srodowiska.

Cestina

Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva
prace s méficim pristrojem, je nutné si
precist a dodrZovat veskeré pokyny. Pokud
se méfici pristroj nepouziva podle téchto

pokynii, miiZe to negativné ovlivnit ochranna opatfeni,

ktera jsou integrovana v méricim pristroji. Nikdy nesmite

dopustit, aby byly vystrazné stitky na méficim pfistroji
necitelné. TYTO POKYNY DOBRE USCHOVEJTE,

A POKUD BUDETE MERICi PRISTROJ PREDAVAT DALE,

PRILOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouzivaji jina nez zde uvedena
ovladaci nebo sefizovaci zarizeni nebo se provadéji
jiné postupy, miiZze to mit za nasledek vystaveni
nebezpec¢nému zareni.

» Meéfici pFistroj se dodava s vystraznou tabulkou (na
vyobrazeni méficiho pristroje na strance s obrazkem).

» Pokud neni text vystrazné tabulky ve vasem narodnim
jazyce, prelepte ho pied prvnim uvedenim do provozu
priloZzenou nalepkou ve vasem jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam

nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého ani

do odrazeného laserového paprsku. Mize to

zplsobit oslepeni osob, nehody nebo
poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je tfeba
védomé zavfit oci a okamzité hlavou uhnout od
paprsku.

» Nalaserovém zafizeni neprovadéjte zadné zmény.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako ochranné bryle. Bryle pro zviditelnéni
laserového paprsku slouzi pro lepsi rozpoznani
laserového paprsku; nechrani ale pred laserovym
zarenim.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako slunecni bryle nebo v silnicnim
provozu. Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
neposkytuji UV ochranu a zhorsuji vnimani barev.

» Méfici pfistroj svéfujte do opravy pouze
kvalifikovanym odbornym pracovnikiim, ktefi maji
k dispozici originalni nahradni dily. Tim bude zajisténo,
Ze zlistane zachovana bezpecnost méficiho pristroje.

» Nedovolte détem, aby pouzivaly laserovy méfici
pristroj bez dozoru. Mohly by neimysiné osInit osoby.

» S méficim pFistrojem nepracujte v prostiedi
s nebezpecim vybuchu, kde se nachazeji horlavé
kapaliny, plyny nebo hoflavy prach. V méficim pristroji
mohou vznikat jiskry, které mohou zpdsobit vzniceni
prachu nebo vypard.

Nedavejte méfici pristroj, cilovou tabulku
laseru (13) a univerzalni drzak (15) do
blizkosti kardiostimulatori. Magnety méficiho
pristroje, cilové tabulky laseru a univerzélniho
drzaku vytvareji pole, které mize negativné
ovlivnit funkci kardiostimulatord.

» Meéfici pfistroj, cilovou tabulku laseru (13)

a univerzalni drzak (15) nedavejte do blizkosti
magnetickych datovych nosicii a magneticky citlivych
pFistroji. Pisobenim magnetd méficiho pristroje, cilové
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tabulky laseru a univerzalniho drzaku mize dojit
k nevratnym ztratam dat.

Popis vyrobku a vykonu
Rid'te se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s ur¢enym ticelem

Meéfici pfistroj je urceny k zjistovani a kontrole vodorovnych
a svislych linii a kolmych boda.

Méfici pristroj je vhodny pro pouzivani ve vnitfnich

a venkovnich prostorech.

Zobrazené soucasti

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni
méfriciho pristroje na obrazkové strané.

(1) Vystupni otvor laserového paprsku
(2) Tlacitko druhu provozu laseru
(3) Vystraha baterie
(4) Vypinac¢
(5) Stativovy zavit 5/8"
(6) Stativovy zavit 1/4"
(7) Aretace krytu prihradky pro baterie
(8) Kryt prihradky pro baterie
(9) Varovny stitek laseru
(10) Sériové Cislo
(11) Bryle pro praci s laserem”
(12) Magnet
(13) Cilova tabulka laseru
(14) Méfici deska s patkou®
(15) Univerzélni drzak"
(16) Stativ®
(17) Teleskopicka tyc"
(18) Kufr
(19) Viozka"

A) Zobrazené nebo popsané pFislusenstvi nepatfi
k standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfislusenstvi
naleznete v naSem programu pfislusenstvi.

Technické udaje

Bodovy a ¢arovy laser GCL 25

Cislo zbozi 3601K66B..

Pracovni dosah®

- Laserové cary 10m

- Vodorovné bodové 30m
paprsky

- Bodovy paprsek smérem 10m
nahoru

- Bodovy paprsek smérem 5m
doli
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Bodovy a ¢arovy laser GCL 25

Presnost nivelace

- Laserové piimky +0,3 mm/m
avodorovné bodové
paprsky
- Svislé bodové paprsky +0,5 mm/m
Typicky rozsah samonivelace +4°
Typicka doba nivelace <4s
Provozni teplota -10°Caz +50°C
Skladovaci teplota -20°Caz+70°C
Max. nadmorska vyska pro 2000 m
pouZiti
Relativni vihkost vzduchu 90 %
max.
Stupefi zneci$téni podle 20)
IEC61010-1
Trida laseru 2
Typ laseru 630-650 nm, <1 mW
Cq 1
Divergence
- Laserovy bod 0,8 mrad (plny thel)
- Laserova Cara 0,5 mrad (plny thel)

Stativovy zavit 1/4",5/8"

Baterie 4 x1,5VLR6 (AA)

Doba provozu pfi druhu provozu

- Provoz s kfizovymi ¢arami 12h
abody

- Pétibodovy provoz 24h

- Provoz s ¢arami 30h

Hmotnost podle 0,58 kg
EPTA-Procedure 01:2014
Rozmeéry (délka x Sirka x
vyska)

Stupen kryti

155 x 56 x 118 mm

IP 54 (ochrana proti prachu
a strikajici vodé)

A) Pracovni oblast miiZe byt zmensena nepfiznivymi podminkami
prostredi (napf. pfimé slunecni zareni).

B) Vyskytuje se pouze nevodivé znecisténi, pricemz prilezitostné
se ale ocekava docasna vodivost zpisobena orosenim.

K jednoznacné identifikaci méficiho pristroje slouzi sériové ¢islo (10)

na typovém stitku.

Montaz

VloZeni/vyména baterii

Pro provoz mériciho pristroje doporucujeme pouzit
alkalicko-manganové baterie.

Otevrete kryt prihradky pro baterie (8) posunutim aretace
(7) ve sméru Sipky a odklopte kryt. Vlozte baterie.

Pfitom dodrzujte spravnou polaritu podle vyobrazeni na
vnitini strané krytu pfihradky pro baterie (8).
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Kdyz jsou baterie slabé, blika cervené vystraha baterie (3).

Navic kazdych 10 min zablikaji na cca 5 s laserové paprsky.

Meérici pristroj Ize pouZzivat jesté cca 1 h od prvniho blikani.

Kdy? jsou baterie vybité, laserové paprsky jesté jednou

zablikaji tésné pred automatickym vypnutim.

Vzdy vyménuijte vsechny baterie soucasné. Pouzivejte pouze

baterie od jednoho vyrobce a se stejnou kapacitou.

» Kdyz méici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie. Pri delSim skladovani mohou baterie
zkorodovat a samy se vybit.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Chraiite méfici pristroj pred vlhkem a pfimym
slunecnim zarenim.

» Nevystavujte méfici pristroj extrémnim teplotam
nebo kolisani teplot. Nenechavejte ho napf. delsi dobu
lezet v auté. Pri vétsim kolisani teplot nechte méfici
pristroj nejprve vytemperovat, nez ho uvedete do
provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich
vykyvech mizZe byt omezena presnost pristroje.

» Chraiite méfici pristroj pred prudkymi narazy nebo
padem. Pokud byl méfici pfistroj vystaveny plisobeni
silnych vnéjsich vlivl, méli byste pred dalsi praci provést
kontrolu presnosti (viz ,Kontrola presnosti méficiho
pristroje”, Stranka 85).

» Pred prepravou méfici pristroj vypnéte. Pri vypnuti se
kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se jinak
mize poskodit.

Zapnuti a vypnuti

Pro zapnuti mériciho pristroje posunte vypinac (4) do

polohy ,,0 On*“ (pro praci bez automatické nivelace) nebo do

polohy,, @ 0n* (pro praci s automatickou nivelaci). Méfici

pristroj promita ihned po zapnuti z vystupnich otvort (1)

laserové paprsky.

» Nemifte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata
anedivejte se sami do néj, a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti méficiho pristroje posurite vypinac (4) do

polohy ,,Off“. Pfi vypnuti se zablokuje kyvadlova jednotka.

» Nenechavejte zapnuty méfici pFistroj bez dozoru a po
pouziti ho vypnéte. Mohlo by dojit k osInéni jinych osob
laserovym paprskem.

Deaktivace automatického vypnuti

Pokud cca 30 min nestisknete Zadné tlaCitko na méficim
pristroji, mérici pristroj se automaticky vypne kvdli Setfeni
baterii.

Pro opétovné zapnuti méficiho pristroje po automatickém
vypnuti mizete bud' posunout vypinac (4) nejprve do polohy
L,Off“ a poté méfici pristroj znovu zapnout, nebo stisknéte
tla¢itko druhu provozu laseru (2).

Pro deaktivaci automatického vypnuti podrzte (pfi zapnutém
méricim pristroji) minimalné 3 s stisknuté tlaCitko druhu
laserového provozu (2). Jakmile je automatické vypnuti
deaktivované, laserové ¢ary kratce zablikaji pro potvrzeni.

Pro aktivaci automatického vypnuti méfici pristroj vypnéte
aznovu zapnéte.

Druhy provozu

Meérici pristroj disponuje nékolika druhy provozu, které

miizete kdykoli ménit:

- Provoz s kfizovymi ¢arami a body: Méfici pristroj promita
dopredu jednu vodorovnou a jednu svislou laserovou ¢aru
a déle po jednom kolmém bodovém paprsku nahoru
adolii a po jednom vodorovném bodovém paprsku
dopredu a na obé strany.

- Pétibodovy provoz: Méfici pristroj promita po jednom
kolmém bodovém paprsku nahoru a dolli a po jednom
vodorovném bodovém paprsku dopfedu a na obé strany.

- Provoz s vodorovnou ¢arou: Méfici pfistroj promita
dopredu vodorovnou laserovou ¢aru.

- Provoz se svislou ¢arou: Méfici pfistroj promita dopfedu
svislou laserovou ¢aru.

VSechny bodové paprsky probihaji navzajem v thlu 90°,

laseroveé ¢ary se rovnéz krizi v tihlu 90°.

Po zapnuti je méfici pristroj v provozu s kizovymi ¢arami

abody. Pro zménu druhu provozu stisknéte tlacitko druhu

laserového provozu (2).

Vsechny druhy provozu Ize zvolit s automatickou nivelaci,

nebo bez ni.

Automaticka nivelace

Prace s automatickou nivelaci (viz obrazky C-E)
Postavte méfici pristroj na vodorovny, pevny povrch,
upevnéte ho do drzaku (15) nebo na stativ (16).

Pro prace s automatickou nivelaci posunte vypinac (4) do
polohy ‘ On“.

Automaticka nivelace automaticky vyrovna nerovnosti

v samonivelaénim rozsahu +4°. Nivelace je ukoncena, kdyZ
se laserové body, resp. laserové ¢ary jiz nepohybuji.

Pokud neni mozné provést automatickou nivelaci, napr.
protoZe je plocha, na které méfici pristroj stoji, odchylena od
vodorovné roviny o vice nez 4°, laserové paprsky zacnou
blikat. Po dobu 10 s po zapnuti je tento alarm deaktivovany,
aby se umoznilo vyrovnani méficiho pfistroje.

Mérici pristroj umistéte vodorovné a vyckejte na
samonivelaci. Jakmile se mérici pristroj nachazi

v samonivelaénim rozsahu +4°, laserové paprsky nepretrzité
sviti.

Pri otfesech nebo zménach polohy béhem provozu se méfici
pristroj opét automaticky zniveluje. Po opétovné nivelaci
zkontroluje polohu vodorovnych, resp. svislych laserovych
paprski vzhledem k referencnim bodtim, aby vlivem
presunuti méficiho pristroje nedoslo k chybé.

Prace hez automatické nivelace (viz obrazek F)

Pro prace bez automatické nivelace posunte vypinac (4) do
polohy 0 On*“. Pri vypnuté automatické nivelaci trvale
blikaji laserové paprsky.

KdyZ je vypnuta automaticka nivelace, mizete méfici pfistroj
drzet v ruce nebo postavit na podklad se sklonem. Laserové
paprsky uz nutné neprobihaji navzajem kolmo.
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Kontrola piesnosti méficiho pristroje

Vlivy na presnost

Nejvétsi vliv ma teplota prostredi. Laserovy paprsek mohou
vychylit zejména rozdily teplot od podlahy smérem nahoru.
Protoze je teplotni stratifikace nejvétsi v blizkosti zeme, méli
byste méfici pristroj pokud mozno namontovat na stativ

a nainstalovat doprostied pracovni plochy.

Kromé vnéjsich vliv mohou odchylky zplisobovat také
specifické vlivy (napf. pad nebo prudké narazy). Proto pred
zatatkem kazdé prace zkontrolujte presnost nivelace.
Pokud je presnost vodorovnych bodovych paprski v ramci
maximalni dovolené odchylky, je tim zkontrolovana také
presnost svislych bodovych paprski a laserovych ¢ar.
Pokud méfici pristroj pfi jedné z kontrol prekro¢i maximalni
odchylku, nechte ho opravit v servisu Bosch.

Kontrola vodorovné presnosti nivelace podélné osy
Pro kontrolu potfebujete volnou méfici drahu 20 m na
pevném podkladu mezi dvéma sténami Aa B.

- Namontujte méfici pristroj blizko stény A na drzak (15),
resp. stativ nebo ho poloZte na pevny, rovny podklad.
Zapnéte méfici pristroj a zvolte pétibodovy provoz
s automatickou nivelaci.

- Namifte vodorovny laserovy paprsek, ktery probiha
soubézné s podélnou osou méficiho pfistroje, na blizkou
sténu A. Nechte méfrici pfistroj znivelovat. Oznacte stied
laserového bodu na sténé (bod ).

- OtoCte méfici pristroj o 180°, nechte ho znivelovat
a oznacte stred laserového paprsku na protilehlé sténé B
(bod 1).

- Umistéte méfici pristroj — aniz byste ho otocili - blizko
u stény B, zapnéte ho a nechte ho znivelovat.
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- Nastavte méfici pristroj do takové vysky (pomoci stativu
nebo piipadné podloZenim), aby stfed laserového
paprsku dopadal presné na vyznaceny bod Il na sténé B.

- Otocte méfici pristroj 0 180°, aniz byste zmeénili vysku.
Nechte ho znivelovat a oznacte stied laserového paprsku
nasténé A (bod IIl). Dbejte na to, aby byl bod Il pokud
mozno svisle nad, resp. pod bodem I.

- Rozdil d mezi obéma oznacenymi body | a Il na sténé A
udava skutecnou vyskovou odchylku méficiho pristroje
podél podélné osy.

U méfici drahy 2 x 20 m = 40 m ¢ini maximalni pfipustna

odchylka:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Rozdil d mezi body I a lll

smi tedy ¢init maximalné 12 mm.

Kontrola vodorovné presnosti nivelace pficné osy

Pro kontrolu potrebujete volnou méfici drahu 20 m na

pevném podkladu pred sténou.

- Namontujte méfici pristroj ve vzdalenosti 20 m od stény
nadrzak (15), resp. stativ, nebo polozte na pevny, rovny
podklad. Zapnéte méfici pfistroj a zvolte pétibodovy
provoz s automatickou nivelaci.

Bosch Power Tools
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- Nasmérujte jeden z obou bocnich laserovych paprski,
které probihaji podél pri¢né osy méficiho pristroje, na
sténu. Nechte méfici pristroj znivelovat. Oznacte stied
laserového bodu na sténé (bod ).

- Otocte méfici pristroj o 180°, aniz byste zménili vysku.
Nechte ho znivelovat a oznacte stied druhého bo¢niho
laserového paprsku na sténé (bod I1). Dbejte na to, aby
byl bod Il pokud mozno svisle nad, resp. pod bodem I.

- Rozdil d mezi obéma oznacenymi body | a Il na sténé
udava skutecnou vyskovou odchylku méficiho pfistroje
podél pficné osy.

U méfici drahy 2 x 20 m = 40 m ¢ini maximalni pfipustna

odchylka:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Rozdil d mezi body I a Il smi

tedy Cinit maximalné 12 mm.

Pracovni pokyny

» Pro oznaceni pouzivejte vzdy pouze stied laserového
bodu, resp. laserové ¢ary. Velikost laserového bodu
resp. Sirka laserové primky se méni se vzdalenosti.

Prace se stativem (prislusenstvi)

Stativ poskytuje stabilni, vy$kové prestavitelny méfici
zaklad. Nasadte méfici pristroj 1/4" upnutim pro stativ (6)
na zavit stativu (16) nebo bézného fotografického stativu.
Pro upevnéni na bézny stavebni stativ pouZzijte 5/8" upnuti
pro stativ (5). Pomoci zajistovaciho $roubu stativu méfici
pristroj prisroubujte.

NezZ zapnete méfici pristroj, stativ nahrubo vyrovnejte.

Upevnéni pomoci univerzalniho drzaku (pfislusenstvi)
Pomoci univerzalniho drzaku (15) mizete méfici pfistroj
upevnit napf. na svislych plochach, trubkach nebo
magnetickych materialech. Univerzalni Gichytka je rovnéz
vhodna jako podlahovy stativ a usnadriuje vySkové vyrovnani
méfriciho pristroje.

NeZ méfici pfistroj zapnete, univerzalni drzak (15) nahrubo
vyrovnejte.

Prace s méfici deskou (pfislusenstvi) (viz obrazky A-B)
Pomoci mérici desky (14) mizZete prenaset laserovou

znacku na podlahu, resp. vysku laserového paprsku na
sténu.

Pomoci nulového pole a stupnice miZete zméfit presazeni
viiéi pozadované vy$ce a na jiném misté je opét nanést. Tim
odpada presné nastaveni méficiho pfistroje na prenasenou
vys$ku.

Mérici deska (14) ma reflexni vrstvu, ktera zlepsuje

viditelnost laserového paprsku na vétsi vzdalenost, resp. pri

silném slune¢nim zareni. Zesileni jasu Ize rozpoznat jen
tehdy, pokud se divate na méfici desku rovnobézné

s paprskem laseru.

Prace s cilovou tabulkou laseru

Cilova tabulka laseru (13) zlepsuje viditelnost laserového

paprsku pfi nepfiznivych podminkach a vétsich

vzdalenostech.

Odraziva polovina cilové tabulky laseru (13) zlepsuje

viditelnost laserové ¢ary, pomoci priihledné poloviny je

laserova ¢ara patrna i ze zadni strany cilové tabulky laseru.

Bryle pro praci s laserem (pfislusenstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo. Tim se jevi

svétlo laseru svétlejsi pro oko.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako ochranné bryle. Bryle pro zviditelnéni
laserového paprsku slouzi pro lepsi rozpoznani
laserového paprsku; nechrani ale pred laserovym
zarenim.

» Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
nepouzivejte jako slunecni bryle nebo v silnicnim
provozu. Bryle pro zviditelnéni laserového paprsku
neposkytuji UV ochranu a zhorSuji vnimani barev.

Priklady prace (viz obrazky C-F)
Priklady moZnosti pouziti méficiho pfistroje naleznete na
strankach s obrazky.

Meéfici pristroj postavte vzdy blizko k plose nebo hrané, které
se maji kontrolovat, a pred zacatkem kazdého méreni ho
nechte znivelovat.

Vzdalenosti mezi paprskem laseru a plochou nebo hranou
mérte vzdy na dvou pokud mozno daleko od sebe lezicich
bodech.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

Udrzujte méfici pristroj vzdy Cisty.

Méfici pfistroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.
Necistoty otrete vihkym, mékkym hadrikem. Nepouzivejte
Cistici prostredky nebo rozpoustédia.

Pravidelné Cistéte zejména plochy na vystupnim otvoru
laseru a davejte pozor na vlakna.

Mérici pristroj skladujte a prepravujte pouze v kufru (18).
V pripadé opravy posilejte méfici pristroj v kufru (18).

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zékaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a tdrzbé
vaseho vyrobku a téz k nahradnim dilGim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
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www.bosch-pt.com

V pfipadé dotazli k nasim vyrobkim a pfisludenstvi vam
ochotné pom(iZze poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek nahradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miizete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.

Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com

www.bosch.cz

Likvidace

Mérici pristroje, prislusenstvi a obaly je treba odevzdat
k ekologickeé recyklaci.

Meéfici pristroje a baterie nevyhazujte do
domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU se musi jiz
nepouzitelné méfici pristroje a podle evropské smérnice
2006/66/ES vadné nebo opotiebované akumulatory/
baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické
recyklaci.

Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Aby bola zaistena bezpecna a spol'ahliva

praca s meracim pristrojom, precitajte si

a dodrziavajte vSetky pokyny. Pokial' mera-

ci pristroj nebudete pouZivat v stilade s ty-
mito pokynmi, mdZete nepriaznivo ovplyvnit integrova-
né ochranné opatrenia v meracom pristroji. Nikdy ne-
smiete dopustit, aby boli vystrazné stitky na meracom
pristroji necitatelné. TIETO POKYNY DOBRE USCHOVAJ-

TE A POKIAL BUDETE MERACI PRISTROJ ODOVZDAVAT

DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Pozor - ked’ sa pouzivaju iné ovladacie alebo nastavo-
vacie zariadenia, ako st tu uvedené alebo iné postupy,
moze to viest k nebezpeénej expozicii Ziarenim.

» Meraci pristroj sa dodava s vystraznym stitkom

(v znazorneni meracieho pristroja na grafickej stran-
ke).
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» Ak vystrazny Stitok nie je v jazyku krajiny, kde sa pri-

stroj pouziva, pred prvym uvedenim do prevadzky ho
prelepte dodanou nalepkou v jazyku vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na
zvierata, ani sami nepozerajte do priameho
¢i odrazeného laserového lica. Moze to spo-
sobit oslepenie 0s6b, nehody alebo po-

Skodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit oi a okamzite hlavu otoéit od luéa.

» Na laserovom zariadeni nevykonavajte ziadne zmeny.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lii¢a nepouzivaj-
te ako ochranné okuliare. Okuliare na zviditenenie la-
serového ldca slizia na lepSie rozpoznanie laserového lu-
€a; nechrania vsak pred laserovym Ziarenim.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lica nepouzivaj-
te ako sInecné okuliare alebo v cestnej doprave. Oku-
liare na zviditelnenie laserového ltica neposkytujd tplnt
UV ochranu a zhorsuju vnimanie farieb.

» Opravu meracieho pristroja zverte len kvalifikované-
mu odbornému personalu, ktory pouziva originalne
nahradné suéiastky. Tym sa zarudi, Ze bezpe¢nost mera-
cieho pristroja zostane zachovana.

» Nedovolte detom pouZivat laserovy meraci pristroj
bez dozoru. Mohli by ste neimyselne spdsobit oslepenie
0s6b.

» S meracim pristrojom nepracujte v prostredi s nebez-
pecenstvom vybuchu, v ktorom sa nachadzajii horl'avé
kvapaliny, plyny alebo prach. V tomto meracom pristroji
samozu vytvarat iskry, ktoré by mohli uvedeny prach
alebo vypary zapalit.

Nedavajte meraci pristroj, ciel'ovii tabulku la-
sera (13) a univerzalny drziak (15) do blizkosti
kardiostimulatorov. Magnety meracieho pri-
stroja, cielovej tabulky lasera a univerzalneho dr-
Ziaka vytvaraju pole, ktoré moze negativne
ovplyvnit funkciu kardiostimulatorov.

» Meraci pristroj, cielovii tabul'ku lasera (13) a univer-
zalny drziak (15) udrZiavajte v dostatocnej
vzdialenosti od magnetickych datovych nosicov a
magneticky citlivych pristrojov. PGsobenim magnetov
meracieho pristroja, cielovej tabulky lasera a univerzalne-

ho drziaka moze dojst k nevratnym stratam dat.

Opis vyrobku a vykonu

Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Pouzivanie v siilade s ur¢enim

Meraci pristroj je urceny na urcovanie a kontrolu vodorov-
nych a zvislych €iar, ako aj kolmic.

Tento meraci pristroj je vhodny na pouzivanie v interiéri a ex-
teriéri.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



88| Slovencina

Vyobrazené komponenty
Cislovanie jednotlivych komponentov sa vztahuje na vyob-
razeniev [nergcieho pristroja na grafickej strane tohto Navodu
na pouZzivanie.
(1) Vystupny otvor laserového lica
(2) Tlacidlo pre druh prevadzky lasera
(3) Varovanie vybitia batérie
(4) Vypinac¢
(5) Upinanie stativu 5/8"
(6) Upinanie stativu 1/4"
(7) Aretacia veka priehradky na batérie
(8) Veko priehradky na batérie
(9) Vystrazny stitok laserového pristroja
(10) Sériové ¢islo
(11) Okuliare na zviditelnenie laserového li¢a®
(12) Magnet
(13) Laserova cielova tabulka
(14) Meracia platni¢ka s patkou®
(15) Univerzélny drziak"
(16) Stativ®
(17) Teleskopicka tyc”
(18) Kufrik
(19) Viozka"

A) Vyobrazené alebo opisané prisluSenstvo nepatri do $tan-
dardného rozsahu dodavky. Kompletné prislusenstvo naj-
dete v naSom sortimente prislusenstva.

)

Technické udaje

Vecné Cislo 3601K66B..
Pracovna oblast”

- Laserové Ciary 10m
- Vodorovné bodové lice 30m
- Bodovy (¢ smerom hore 10m

- Bodovy Ii¢ smerom dole 5m

Presnost nivelacie

- Laserové ¢iary a vodorovné +0,3 mm/m
bodové luce
- Zvislé bodové lice +0,5 mm/m
Rozsah samonivelacie typicky +4°
Doba nivelacie typicky <4s
Prevadzkova teplota -10°C...+50°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Max. vy$ka pouZitia nad refe- 2000 m
rencnou vyskou
Relativna vihkost vzduchu 90 %
max.

Bodovy a ¢iarovy laser GCL 25

Stupe znecistenia podla 20
IEC61010-1

Trieda lasera 2
Typ lasera 630-650 nm, <1 mW
C, 1
Divergencia

- Laserovy bod 0,8 mrad (plny uhol)
- Laserova Ciara 0,5 mrad (plny uhol)
Uchytenie stativu 1/4",5/8"

Batérie 4 x1,5VLR6 (AA)

Prevadzkovy ¢as pri druhu prevadzky

- Prevadzka s krizovym 12h
abodovym laserom

- 5-bodova prevadzka 24h

- Prevadzka s Ciarovym la- 30h
serom

Hmotnost podla
EPTA-Procedure 01:2014

Rozmery (dika x $irka x vy3-
ka)

Druh ochrany

0,58 kg

155 %56 x 118 mm

IP 54 (chranené proti
prachu a striekajlicej vode)
A) Pracovna oblast sa mdze zredukovat nepriaznivymi podmienka-

mi okolia (napr. priame slne¢né Ziarenie).
B) Vyskytuje sa len nevodivé znecCistenie, pricom sa viak prilezi-
tostne ocakava docasna vodivost spdsobena kondenzaciou.
Na jednoznacnu identifikaciu vasho meracieho pristroja slizi sériové
¢islo (10) uvedené na typovom stitku.

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Na prevadzku meracieho pristroja sa odportca pouzivat

alkalické manganové batérie.

Na otvorenie krytu priehradky na batérie (8) posunte aretac-

ny mechanizmus (7) v smere $ipky a odklopte kryt priehrad-

ky na batérie. VloZte batérie.

Davajte pritom pozor na spravnu polaritu podla vyobrazenia

na vnitornej strane krytu priehradky na batérie (8).

Ked batérie slabnu, indikator stavu batérie (3) blika nacer-

veno. Okrem toho laserové ltce blikaju kazdych 10 minit po

dobu cca 5 sek. Meraci pristroj sa moze po prvom zablikani

prevadzkovat este asi 1 h. Ked' st batérie vybité, laserové |i-

Ce bliknd este raz bezprostredne pred automatickym vypnu-

tim.

Vzdy vymienajte vSetky batérie sii¢asne. Pouzivajte len baté-

rie od jedného vyrobcu a s rovnakou kapacitou.

» Ak meraci pristroj dlhsi ¢as nepouzivate, batérie
zneho vyberte. Batérie mozu pri dlhSom skladovani
korodovat a dochadza k ich samocinnému vybijaniu.
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Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamym
slne¢nym ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam
alebo teplotnym vykyvom. Nenechavajte ho napriklad
dlhsi ¢as lezat v automobile. V pripade vacsich teplotnych
vykyvov nechajte meraci pristroj pred uvedenim do pre-
vadzky zahriat. Pri extrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania tepl6t moze byt negativne ovplyvnend presnost
meracieho pristroja.

» Zabraiite silnym narazom alebo padom meracieho pri-
stroja. Pri silnych vonkajsich vplyvoch by ste mali pred
dal$ou pracou vykonat skiisku presnosti meracieho pri-
stroja (pozri ,Skiska presnosti meracieho pristroja“,
Stranka 89).

» Ked meraci pristroj prepravujete, vypnite ho. Pri vy-
pnuti sa vykyvna jednotka zablokuje, inak by sa mohla pri
prud$om pohybe poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Meraci pristroj zapnete tak, Ze posuniete vypinac (4) do

polohy 0 On*“ (pre prace bez nivelacnej automatiky) alebo

do polohy ,, @ 0n*“ (pre prace s nivelacnou automatikou).

Meraci pristroj okamzite po zapnuti vysiela laserové lice

z vystupnych otvorov (1).

» Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na zvierata, ani
sa sami nepozerajte do laserového lica, dokonca ani z
vicsej vzdialenosti.

Meraci pristroj vypnete tak, Ze posuniete vypinac (4) do

polohy ,,Off“. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.

» Zapnuty meraci pristroj nenechavajte bez dozoru a po
pouZziti ho vZdy vypnite. Laserovy |i¢ by mohol oslepit
iné osoby.

Deaktivovanie vypinacej automatiky

Ak sa priblizne 30 nestlaci Ziadne tlacidlo meracieho pri-

stroja, meraci pristroj sa z dévodu Setrenia batérii auto-

maticky vypne.

Aby sa meraci pristroj po automatickom vypnuti znova zapol,

bud mozete dat vypinac (4) najprv do polohy ,0ff* a potom

meraci pristroj znova zapniit, alebo stlacte tlacidlo pre druh

prevadzky lasera (2).

Na deaktivovanie automatického vypinania podrzte (na za-

pnutom meracom pristroji) stlacené tlacidlo druhu prevadz-

ky lasera (2) minimalne 3 s. Ked' je automatické vypnutie
deaktivované, laserové Ciary na potvrdenie kratko zablikaju.

Ked chcete automatické vypinanie opat uviest do ¢innosti,

meraci pristroj vypnite a znova ho zapnite.

Druhy prevadzky

Tento meraci pristroj umoznuje pouZzivat viacero druhov pre-

vadzky, medzi ktorymi mozete kedykolvek prepinat:

- Prevadzka s krizovym a bodovym laserom: Meraci pristroj
vytvara vodorovnu a zvislt laserovu ¢iaru dopredu, ako aj
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zvisly laserovy bodovy Ii¢ nahor a nadol a vodorovny la-
serovy bodovy IU¢ dopredu a na obidve strany.

- Prevéadzka s 5-bodovym laserom: Meraci pristroj vytvara
zvisly laserovy bodovy li¢ nahor a nadol a vodorovny la-
serovy bodovy li¢ dopredu a na obidve strany.

- Prevéadzka s ¢iarovym laserom vodorovne: Meraci pristroj
vytvara vodorovnu laserov Ciaru dopredu.

— Ciarova prevadzka zvislo: Meraci pristroj produkuje jednu
zvisld laserovu ¢iaru smerom dopredu.

Vsetky bodové lice prebiehaju navzajom v 90 °C uhle, la-

serové Ciary sa tiez krizujii v 90 °C uhle.

Po zapnuti sa meraci pristroj nachadza v druhu prevadzky

s krizovym a bodovym laserom. Na prepnutie druhu prevadz-

ky stlacte tlacidlo druhu prevadzky lasera (2).

Vsetky druhy prevadzky sa daju zvolit tak s nivela¢nou auto-

matikou, ako aj bez nej.

Nivelacna automatika

Praca s nivelacnou automatikou (pozri obrazky C-E)
Postavte meraci pristroj na vodorovny, pevny podklad,
upevnite ho na drziak (15) alebo na stativ (16).

Ked' chcete pracovat s automatickou nivelaciou, posurite vy-
pinac (4) do polohy ’b On“.

Po zapnuti nivela¢na automatika automaticky vyrovna nerov-
nosti v ramci samonivelacného rozsahu +4°. Nivelacia je
ukoncena, ked'sa uz laserové body, prip. laserové Ciary ne-
pohybuju.

Ak nie je mozna automaticka niveldcia, napr. plocha na po-
stavenie meracieho pristroja ma odchylku od horizontaly
viac ako 4°, laserové lice za¢nu blikat. V priebehu 10 sekind
po zapnuti sa tento alarm deaktivuje, aby sa umoznilo na-
stavenie meracieho pristroja.

Postavte meraci pristroj do vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskuto¢ni samoniveldcia. Hned' ako sa meraci pristroj
nachadza v ramci samonivelaéného rozsahu +4°, potom
opat svietia laserové lice neprerusovane.

Pri otrasoch a zmendch polohy pocas prevadzky sa meraci
pristroj znova automaticky vyniveluje. Po novej nivelacii
skontrolujte polohu vodorovného, prip. zvislého laserového
li¢a so zretelom na referenéné body, aby sa zabranilo chy-
bam presunutim meracieho pristroja.

Praca bez nivelacnej automatiky (pozri obrazok F)

Ked chcete pracovat s nivelacnou automatikou, posurite vy-
pinac (4) do polohy 0 On“. Ked je nivelacna automatika vy-
pnuta, laserové lice blikaju trvale.

Ked' je vypnuta nivelacna automatika, meraci pristroj mozete
drzat v ruke alebo postavit na podklad so sklonom. Laserové
Ciary uz nemusia prebiehat zvisle.

Skiiska presnosti meracieho pristroja

Faktory ovplyviiujiice presnost
rozdiely teploty prechadzajlice od zeme smerom hore mozu
sposobovat vychylenie laserového luca.
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PretoZe teplotna stratifikacia je najvacsia v blizkosti zeme,
mali by ste meraci pristroj namontovat podla moznosti na
stativ a postavit ho v strede pracovnej plochy.

Okrem vonkajsich vplyvov mézu k odchylkam viest aj vplyvy
Specifické pre dany pristroj (ako st napriklad pady alebo
prudké narazy). Preto pred zaciatkom kazdej prace skontro-
lujte presnost nivelacie.

Ak je presnost vodorovnych bodovych lti¢ov v ramci povo-
lenej odchylky, preverend je tym aj presnost zvislych bodo-
vych licov a laserovych Ciar.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych skasok prekra-
¢oval maximalnu povolent odchylku, dajte ho opravit v auto-
rizovanom servise firmy Bosch.

Kontrola presnosti nivelacie vodorovného lii¢a pozdiznej

osi

Na tito kontrolu budete potrebovat volni meraciu trasu

20 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami Aa B.

- Namontujte meraci pristroj v horizontalnej polohe blizko
steny A na drziak (15), prip. na stativ alebo ho polozte na
pevny, rovny podklad. Zapnite meraci pristroj a zvolte 5-
bodovi prevadzku s nivelacnou automatikou.

Y 20m

- Nasmerujte vodorovny laserovy Iu¢, ktory prebieha para-
lelne s pozdiZnou osou meracieho pristroja, na blizku ste-
nu A. Nechajte meraci pristroj, aby sa niveloval. Oznacte
si stred laserového bodu na stene (bod ).

- Otocte meraci pristroj o 180°, nechajte ho, aby sa nivelo-
val a oznacte stred bodu laserového lica na protilahlej
stene B (bod I1).

- Umiestnite meraci pristroj — bez otocenia - v blizkosti
steny B, zapnite ho a nechajte ho, aby sa niveloval.

- Vyrovnajte meraci pristroj vo vyske (pomocou stativu
alebo podlozkami) tak, aby bol stred bodu laserového lu-
Ca presne nasmerovany na predtym oznaceny bod Il na
stene B.

A B
Jn :
‘%—I)( i

- Otocte meraci pristroj o 180° bez toho, aby ste zmenili
vy$ku. Nechajte meraci pristroj, aby sa niveloval a oznac¢-
te stred bodu laserového lica na stene A (bod I11). Dbajte
nato, aby sa bod Ill nachadzal podla moznosti zvislo nad,
prip. pod bodom I.

- Rozdiel d medzi obidvomi ozna¢enymi bodmi I a lll na ste-
ne A je skutocna vyskova odchylka meracieho pristroja
pozd|Z pozdlZnej osi.

Na drahe merania 2 x 20 m = 40 m je maximalna pripustna

odchylka:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Rozdiel d medzi bodmi |

a lll smie teda byt maximalne 12 mm.

Kontrola presnosti nivelacie vodorovného liica priecnej

osi

Na kontrolu potrebujete volnd drahu merania 20 m na pev-

nom podklade pre stenou.

- Namontujte meraci pristroj vo vzdialenosti 20 m od steny
nadrziak (15), prip. na stativ alebo ho polozte na pevny,
rovny podklad. Zapnite meraci pristroj a zvolte 5-bodov
prevadzku s nivelacnou automatikou.
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- Jeden z dvoch boCnych laserovych licov, ktoré prechd-
dzajli pozdIz priecnej osi meracieho pristroja, nasmerujte
na stenu. Nechajte meraci pristroj dokoncit nivelaciu.
Oznacte si stred laserového bodu na stene (bod 1).

- OtocCte meraci pristroj 0 180° bez toho, aby ste zmenili
vy$ku. Nechajte meraci pristroj, aby sa niveloval a oznac-
te stred bodu druhého bocného laserového ltica na stene
(bod I1). Dbajte na to, aby sa bod Il nachadzal podla moz-
nosti zvislo nad, prip. pod bodom I.

- Rozdiel d medzi obidvomi ozna¢enymi bodmi | a Il na ste-
ne je skutocnd vyskova odchylka meracieho pristroja po-
zd|Z priecnej osi.

Na drahe merania 2 x 20 m = 40 m je maximalna pripustna

odchylka:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Rozdiel d medzi bodmi lall

smie teda byt maximalne 12 mm.

Pracovné pokyny

» Na oznacovanie pouzite vzdy len stred laserového
bodu, resp. laserovej Ciary. Velkost laserového bodu,
resp. Sirka laserovej iary sa meni podla vzdialenosti.

Praca so stativom (prislu$enstvo)

Stativ poskytuje stabilnt a vyskovo nastavitelni meraciu
podlozku. Polozte meraci pristroj so 1/4" upinanim stativu
(6) na zavit (16) bezné fotostativu. Na upevnenie na bezny
stavebny stativ pouzite 5/8" upinanie stativu (5). Pri-
skrutkujte meraci pristroj skrutkou na presné nastavenie
stativu.

ESte predtym, ako zapnete meraci pristroj, stativ zhruba vy-
rovnajte.

Slovencina |91

Upevnenie s univerzalnym drZiakom (prislusenstvo)
Pomocou univerzalneho drziaka (15) mozete upevnit meraci
pristroj napr. na zvislych plochach, rirach alebo magnetic-
kych materialoch. Univerzalny drziak je prave taky vyhodny
ako stativ umiestneny na zemi a ulah¢uje vyskové nastavova-
nie meracieho pristroja.

Pred zapnutim meracieho pristroja univerzalny drziak (15)
priblizne vyrovnajte.

Praca s meracou platni¢kou (prisluenstvo) (pozri
obrazky A-B)

Pomocou meracej platnicky (14) mozete preniest laserové
znacky na podlahu, prip. vysku lasera na stenu.

Pomocou nulového politka a stupnice sa da odmerat vzajom-
né prestavenie v Zelanej vy$ke a opat naniest nainom
mieste. Takymto spésobom odpadne exaktné nastavovanie
pristroja na prenasand vysku.

Meracia platnicka (14) ma reflexnt vrstvu, ktora zlepsuje
viditelnost laserového li¢a vo vacsej vzdialenosti, prip. pri
silnejSom slne¢nom Ziareni. Zosilnenie jasu je vsak identifi-
kovatelné len vtedy, ked pozerate na meraciu platnicku pa-
ralelne k laserovému licu.

Praca s laserovou cielovou tabul'kou

Ciel'ova tabulka lasera (13) zlepsuije viditelnost laserového
[i¢a pri nepriaznivych podmienkach a vacésich vzdialenos-
tiach.

Odrazajlica polovica cielovej tabulky lasera (13) zlepsuje
viditelnost laserove;j Ciary, vdaka priesvitnej polovici je la-
serova ¢iara rozpoznatelna aj zo zadnej stany cielovej tabul-
ky lasera.

Okuliare na zviditel'nenie laserového lica

(prislusenstvo)

Laserové okuliare na zviditelnenie laserového luca filtruju

svetlo okolia. Vdaka tomu sa stéva svetlo lasera pre oko svet-

lejsim.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lica nepouzivaj-
te ako ochranné okuliare. Okuliare na zviditelnenie la-
serového ldca sliZia na lepSie rozpoznanie laserového lu-
Ca; nechrania vsak pred laserovym Ziarenim.

» Okuliare na zviditelnenie laserového lii¢a nepouzivaj-
te ako sInecné okuliare alebo v cestnej doprave. Oku-
liare na zviditelnenie laserového ltica neposkytuji tplnt
UV ochranu a zhorsuju vnimanie farieb.

Priklady prace (pozri obrazky C-F)

Priklady pre rézne druhy pouzivania meracieho pristroja naj-
dete na grafickych stranach.

Meraci pristroj postavte vzdy v blizkosti plochy alebo hrany,
ktora sa ma skontrolovat a pred zacatim merania ho nechaj-
te, aby sa niveloval.

Odmerajte vzdialenosti medzi laserovym li¢om a nejakou
plochou alebo hranou vzdy na dvoch miestach, ktoré s od
seba podla moznosti Co najviac vzdialené.
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Udrzba a servis

Udrzba a éistenie

Udrziavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.

Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
Znecistenia utrite vihkou makkou handri¢kou. Nepouzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ¢i rozpustad|a.

Cistite pravidelne predovietkym plochy na vystupnom otvo-
re a davajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachy-
tené vidkna tkaniny.

Meraci pristroj skladujte a prepravuijte len v kufriku (18).

V pripade potreby opravy zaslite meraci pristroj v kufri-
ku (18).

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajlce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o nahradnych dieloch naj-
dete tiez na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajtcich sa naSich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne pomdze poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
stciastok uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné
Cislo uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +421 248703 800

Fax: +4212 48703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislu$enstvo a obal treba odovzdat na recyklaciu
v stlade s ochranou Zivotného prostredia.

Meracie pristroje a batérie neodhadzujte do
domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla eur6pskej smernice 2012/19/EU sa uz nepouzitelné
elektrické meracie pristroje a podla eurdpskej smernice
2006/66/ES sa poskodené alebo vybité akumulatory/baté-
rie musia zbierat separovane a odovzdat na recyklaciu v stla-
de s ochranou Zivotného prostredia.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-
tast, hogy veszélymentesen és biztonsago-
san tudja kezelni a mérémiiszert. Ha a méro-
miiszert nem a mellékelt eléirasoknak meg-
feleléen hasznalja, ez befolyassal lehet a méromiiszerbe
beépitett védelmi intézkedésekre. Soha ne tegye felis-
merhetetlenné a mérémiiszeren talalhato figyelmezteto
tablakat. BIZTOS HELYEN ORIZZE MEG EZEKET AZ UTA-
SITASOKAT, ES HA A MEROMUSZERT TOVABBADJA, AD-

JATOVABB EZEKET AZ UTASITASOKATIS.
térd eljarast hasznal, ez veszélyes sugarsériilésekhez
litasra (ez a mérémiiszernek az abrak oldalan lathato
ban hasznalatos nyelven van irva, akkor ragassza azt
; Ne iranyitsa a lézersugarat mas személyek-
zersugarba. Ellenkezd esetben a személyeket
» Haa szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
toztatast.
résének megkonnyitésére szolgal, de a lézersugartol nem
ként, vagy a kozuti kozlekedéshez. A lézer keresdszem-
» A méromiiszert csak szakképzett személyzettel és
dezés maradjon.
nulis elvakithatnak.

» Vigyazat - ha az itt megadottdl eltéré kezel6 vagy sza-
balyozé berendezéseket, vagy az itt megadottaktol el-
vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmeztetd tablaval keriil kiszal-
abrajan van jelolve).

> Haa figyelmezteté tabla szovege nem az On orszaga-
le az els iizembevétel elétt az On orszagiban haszna-
latos nyelven irt 6ntapados figyelmezteté tablaval.

re vagy allatokra és sajat maga se nézzen
bele sem a kozvetlen, sem a visszavert lé-
elvakithatja, baleseteket okozhat és megsértheti az érintett
személy szemét.
lépjen azonnal ki a Iézersugar vonalabol.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-

» Alézer keresészemiiveget ne hasznalja véddszem-
iivegként. A lézer keresészemiiveg a lézersugar felisme-
véd.

» Alézer keresdszemiiveget ne hasznalja napszemiiveg-
liveg nem nyUijt teljes védelmet az ultraibolya sugarzas el-
len és csokkenti a szinfelismerési képességet.
csak eredeti potalkatrészek felhasznalasaval javittas-
sa. Ez biztositja, hogy a mérémiszer biztonsagos beren-

» Ne hagyja, hogy gyerekek feliigyelet nélkiil hasznaljak
alézeres méromiiszert. Azok mas személyeket akaratla-

» Ne dolgozzon a méromiiszerrel olyan robbanasveszé-

lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
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vagy porok vannak. A mérémdszer szikrakat kelthet,
amelyek a port vagy a gozoket meggyujthatjak.

Ne tegye a mérémiiszert, a (13) lézer-céltablat
és a (15) univerzalis tartot pacemakerek koze-
lébe. A mérémdszer, a lézer-céltabla és az univer-
zdlis tartd magnesei egy olyan magneses mez6t
hoznak létre, amely negativ befolyassal lehet a
pacemakerek mikodésére.

» Tartsa tavol a méromiiszert, a (13) lézer-céltablat ésa
(15) univerzalis tartot magneses adathordozoktdl és
magnesességre érzékeny késziilékektol. A mérém-
szer, a lézer-céltabla és az univerzalis tartd magneseinek
hatésara visszavonhatatlan adatveszteségek keletkezhet-
nek.

A termék és a teljesitmény leirasa

Kérjiik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitas els6 részében
talalhat6 abrakat.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémlszer vizszintes és fiiggéleges vonalak, valamint
fliggblegesen levetitett pontok meghatarozasara és ellendr-
zésére szolgal.

A mérémlszer mind zart helyiségekben, mind a szabadban
hasznalhato.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az dbrézolt alkatrészek sorszamozasa megfelel a mérémd-
szer abrajanak az abrakat tartalmazo oldalon.

(1) Lézersugar kilépd nyilas
(2) Lézer-tizemmad gomb
(3) Elem figyelmeztetés
(4) Be-/kikapcsolo
(5) 5/8" mlszerallvanycsatlakozd
(6) 1/4" mlszerallvanycsatlakozd
(7) Az akkumulatorfiokfedél reteszelése
(8) Akkumulatorfiokfedél
(9) Lézer figyelmezteté tabla
(10) Gyariszam
(11) Lézerpont keresd szemiiveg”
(12) Magnes
(13) Lézer-céltabla
(14) Mérélemez labbal®
(15) Univerzalis tarts"
(16) Miszerallvany”
(17) Teleszkopos rud”
(18) Koffer
(19) Betét”

A) Aképeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok rész-
ben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz. Tartozék-
programunkban valamennyi tartozék megtalalhato.
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Miiszaki adatok

Pont- és vonalas lézer GCL 25

Rendelési szam 3601K66B..

Miikodési teriilet”

- Lézervonalak 10m

- vizszintes pontsugarak 30m

- pontsugar felfelé 10m

- pontsugar lefelé 5m

Szintezési pontossag

- lézervonalak és vizszintes +0,3 mm/m
pontsugarak

- fiiggbleges pontsugarak +0,5 mm/m

Tipikus 6nszintezési tarto- +4°

many

Tipikus szintezési id6 <4s

Uzemi hémérséklet -10°C...+50°C

Taroldsi hémérséklet -20°C...+70°C

max. hasznalati magassag a 2000 m

vonatkoztatasi magassag fe-

lett

Alevegd max. relativ nedves- 90 %

ségtartalma

Szennyezettségi fok az DRl

IEC61010-1 szerint

L ézerosztaly 2

Lézertipus 630-650 nm, <1 mW

Cs 1

Eltérés

- Lézerpont 0,8 mrad (teljes szog)

- Lézervonal 0,5 mrad (teljes szog)

Miiszerallvanycsatlakozo 1/4",5/8"

Elemek 4 x1,5VLR6 (AA)

Uzemids az alébbi iizemméddban

- Keresztvonalas és pont- 12 6ra
lizemmod

- 5-pontos lizem 24 6ra

- Vonal-lizemmad 30 6ra

Stly az ,EPTA-Procedure 0,58 kg

01:2014” (2014/01 EPTA-el-
jaras) szerint

Méretek (hosszusag x széles- 155 x56 x 118 mm

ség x magassag)
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Pont- és vonalas lézer GCL25

Védelmi osztaly IP 54 (por és froccsend viz
ellen védett kivitel)

A) Amiikodési teriiletet hatranyos kornyezeti kortilmények (pl.
kozvetlen napsugarzas) lecsokkenthetik.

B) Csak egy nem vezetoképes szennyezés Iép fel, ambar idonként a
harmatképzédés kovetkeztében ideiglenesen egy nullatol eltéré
vezetGképességre is lehet szamitani.

A mérémUszerét a tipustablan talalhaté (10) gyari szammal lehet egy-
értelmien azonositani.

Osszeszerelés

Az elemek behelyezése/kicserélése

A mérémlszer lizemeltetéséhez alkali-mangan-elemek alkal-

mazasat javasoljuk.

A (8) elemfiok fedelének felnyitasahoz nyomja meg a (7) re-

teszelést a nyil altal jelzett irdnyba és hajtsa fel az elemfidk

fedelét. Tegye be az elemeket.

A behelyezéskor ligyeljen a (8) elemtartd fedél belsé oldalan

taldlhato abrazolasnak megfeleld helyes polaritas betartasa-

ra.

Ha az elemek kimeriilnek, piros szinben villogni kezd a (3)

akkumulator figyelmeztetés. A Iézervonalak ezen felil

10 percenként kb. 5 masodpercig villognak. A mérémiszer t

az elso felvillanas utan még kb. 1 draig lehet hasznalni. Ha az

elemek kilirlilnek, akkor a lézersugarak az automatikus ki-

kapcsolas el6tt még egyszer villognak.

Mindig valamennyi elemet egyszerre cserélje ki. Csak egy

azonos gyarto cég azonos kapacitast elemeit hasznalja.

» Vegye ki az elemeket a mérémiiszerhdl, ha azt hosz-
szabb ideig nem hasznalja. Az elemek egy hosszabb ta-
rolas soran korrodalhatnak, és maguktdl kimeriilhetnek.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ovja meg a mérémiiszert a nedvességtél és a kozvet-
len napsugarzas behatasatol.

» Ne tegye ki a méromiiszert szélsoséges homérsékle-
teknek vagy homérsékletingadozasoknak. Példaul ne
hagyja a mérémdszert hosszabb ideig az autéban. Na-
gyobb hémérsékletingadozasok esetén varja meg, amiga
mérémuszer hémérsékletet kiegyenlitodik, mielStt azt
lizembe helyezné. Széls6séges homérsékletek vagy ho-
mérsékletingadozasok esetén a mérémiiszer pontossaga
csokkenhet.

» Ovja meg a mérémiiszert a heves lokésektdl és a le-
eséstdl. Ha a mérémdiszert erds kiils6 hatas érte, a mun-
ka folytatasa elGtt ellendrizze annak pontossagat (lasd ,A
mérémiszer pontossaganak ellencérzése”, Oldal 95).

» A szallitashoz kapcsolja ki a méromiiszert. A kikapcso-
laskor az inga egység reteszelésre keriil, mivel az enélkiil
erés mozgasok esetén megrongalodhatna.

Be- és kikapcsolas
A mérémUszer bekapcsolasahoz tolja el a (4) be-/kikapcso-
l6ta"@on" helyzetbe (szintezési automatika nélkiil végzett
munkakhoz) vagy a "‘h On" helyzetbe (a szintezési automa-
tikaval végzett munkakhoz). A mérémiszer a bekapcsolasa
utan azonnal megkezdi a lézersugarak kibocsatasat a (1) ki-
|épd nyilasokbdl.

» Neiranyitsa a fénysugarat személyekre vagy allatokra
és sajatmaga se nézzen bele kozvetleniil - még na-
gyobb tavolsaghol sem - a lézersugarba.

A mérémliszer kikapcsolasahoz tolja el a (4) be-/kikapcso-

|6t a "Off" helyzetbe. A kikapcsolasnal az inga-egység rete-

szelésre kertl.

» Ne hagyja a bekapcsolt mérémiiszert feliigyelet nélkiil
és a hasznalat befejezése utan kapcsolja ki azt. A lézer-
sugar mas személyeket elvakithat.

A kikapcsolasa automatika deaktivalasa

Ha a mérémiszeren kb. 30 percig egyik billentyit sem
nyomjak meg, a mérémuszer az elemek kimélésére automati-
kusan kikapcsol.

A mérémlszernek az automatikus kikapcsolas utani ismételt
bekapcsolasahoz vagy tolja el el6szor a (4) be-/kikapcsoldt a
"Off" helyzetbe, majd ismét kapcsolja be a mérémszert,
vagy nyomja meg a (2) gombot.

A kikapcsold automatika deaktivalasahoz nyomja be (bekap-
csolt mérémiiszer mellett) legalabb 3 masodpercre a (2)
gombot. Ha a kikapcsol6 automatika deaktivalasra kertilt, a
|ézersugarak ennek nyugtazasara roviden felvillannak.

Az automatikus kikapcsolas aktivalasara kapcsolja ki, majd
ismét kapcsolja be a mérémszert.

Uzemmaédok

A mérémlszernek tébb izemmddja van, amelyek kozott bar-

mikor &t lehet kapcsolni:

- Keresztvonalas és pont-lizemmaod: a mérémdszer elérefe-
1é egy vizszintes és egy fliggleges lézervonalat, valamint
fel- és lefelé egy-egy fiiggbleges lézerpontsugarat és eld-
refelé valamint jobbra és balra egy-egy vizszintes pontsu-
garat bocsat ki.

- 5-pont-iizem: az mérémdszer felfelé és lefelé egy-egy flig-
gbleges pontsugarat, valamint elérefelé és jobbra és balra
egy-egy vizszintes pontsugarat bocsat ki.

- Vonal-lizemmad, vizszintes: a mérémlszer elérefelé kibo-
csat egy vizszintes lézervonalat.

- Vonal-lizemmod, fligg6leges: a méromuszer elérefelé ki-
bocsat egy fiiggdleges lézervonalat.

Az 6sszes pontsugar egy-egy 90°-0s szOget zar be egymas-

sal, alézervonalak szintén egy 90°-0s szgben keresztezik

egymast.

A mérémliszer a bekapcsolds utan keresztvonalas és pontvo-

nalas tizemben van. Az izemmodok kozotti atkapcsolashoz

nyomja meg a (2) lézer izemmad gombot.

Valamennyi lizemmod valaszthatd szintezé automatikaval és

anélkilis.
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Szintez6 automatika

Munkavégzés szintezési automatikaval (lasd a C-E
abrat)

Allitsa a mérémiiszert egy vizszintes, szilard alatétre, rogzit-
se azt a (15) tartora vagy a (16) miiszerallvanyra.

A szintezési automatikaval végzett munkakhoz tolja a (4)
be-/kikapcsolot a ﬂb On “ helyzetbe.

A szintezési automatika a +4° 6nszintezési tartomanyon be-
|iili egyenetlenségeket automatikusan kiegyenliti. Ha a lézer-
pontok, illetve Iézervonalak mar nem mozognak tovabb, a
szintezés befejezodott.

Ha nincs lehet6ség automatikus szintbeallitasra, példaul
mert az a feliilet, amelyre a mérémuszert felallitottak, tobb
mint 4°-kal eltér a vizszintestél, a lézervonalak elkezdenek
villogni. A bekapcsolas utan ez a riasztas az elsé 10 masod-
percben deaktivélva van, hogy a mérémdszert be lehessen
allitani.

Allitsa fel vizszintesen a mérémiiszert, és varja meg az on-
szintezés végrehajtasat. Mihelyt a mérémiiszer a +4° 6nszin-
tezési tartomanyon beliilre kertil, a lézervonalak folyamato-
san kezdenek vilagitani.

Ha a berendezés helyzete lizem kozben megvaltozik, vagy

azt razkddasok érik, a mérémdszer ismét automatikusan vég-

rehajt egy 6nszintezést. A megismételt 6nszintezés utan el-

lendrizze a vizszintes, illetve a fiiggéleges lézersugarnak a re-

ferenciapontokhoz viszonyitott helyzetét, hogy elkeriilje a

mérémlszer eltolodasa kovetkeztében fellépd hibas mérése-

ket.

Munkavégzés szintezési automatika nélkiil (lasd a F
abrat)

A szintezési automatika nélkiil végzett munkéakhoz tolja a (4)
be-/kikapcsoldt a ,,0 On “ helyzetbe. Kikapcsolt szintezési
automatika esetén a lézersugarak folyamatosan villognak.

Kikapcsolt szintezési automatika mellett a mérémiiszert a ke-

zében is tarthatja, vagy egy ferde alapra is leteheti. A lézer-
vonalak ekkor mar nem feltétleniil merélegesek egymasra.

A méromiiszer pontossaganak ellendrzése

A pontossagot befolyasol6 hatasok

Alegnagyobb befolyast a kornyezeti hémérséklet gyakorolja
apontossagra. A lézersugarat féleg a pad|o felett talalhato
hémérsékleti kiilonbségek tudjak kitériteni.

Mivel a hémérséklet kiilonbségek a talaj kozelében a legna-
gyobbak, a mérémliszert lehetdleg egy miszerallvanyra kell
felszerelni és a munkafeliilet kozepére kell felallitani.
Akiilsé hatasokon kiviil a berendezésen beliili hatasok (mint
példaul a mliszer leesése vagy er6s iitések) is okozhatnak a
méréseknél eltéréseket. Ezért minden munkakezdés el6tt el-
lendrizze a szintezési pontossagot.

Ha a vizszintes pontsugarak pontossaga a maximalis megen-
gedett eltérésen beliil van, akkor ezzel a fligg6leges pontsu-
garak és |lézervonalak helyessége is ellendérzésre kertilt.

Ha a mérémliszer az egyik ellenérzés soran tullépi a legna-
gyobb megengedett eltérést, akkor javittassa meg azt egy
Bosch vevészolgalattal.

Magyar | 95

A hossziranyi tengely vizszintes szintezési

pontossaganak ellendrzése

Ehhez az ellendrzéshez egy 20 m hosszusagl szabad, szilard

talaju vagy padldju mérési szakaszra sziikség két fal (A és B)

kozott.

- Szerelje fel amérémiiszert az A fal kozelében a (15) tarto-
ra, illetve egy miszerallvanyra vagy allitsa egy szilard,
egyenletes alapra. Kapcsolja be a mérémiiszert és jelolje
ki az 5-pontos (izemet szintezési automatikaval.

- lIranyitsa azt a vizszintes lézersugarat, amely a mérémd-
szer hossziranyu tengelyével parhuzamos helyzetben van,
a kozelebbi A falra. Varja meg, amig a mérémiiszer végre-
hajtja az 6nszintezést. Jeldlje meg a falon a lézerpont ko-
zepét (| pont).

- Forgassa el amérémiszert 180°-kal, varja meg, amig a
mérémuszer végrehajtja a szintezést és jeldlje mega
szemben all6 B falon a lézersugar pontjanak kozepét (11.
pont).

- Helyezze el a mérémuszert - anélkiil, hogy elforgatna - a
B fal kozelébe, kapcsolja be és varja meg amig az szinte-
zésre kerdl.

=

— Allitsa be gy a mérémiszer magassagat (a mdiszerall-
vany, vagy sziikség esetén alatétek segitségével), hogy a

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



96 | Magyar

|ézersugar pontjanak kozepe a B falon pontosan az elébb
megjeldlt 1. pontra essen.

A B
It = y
‘{-%( = 1l

- Forgassa el 180°kal a mérémdszert, anélkiil, hogy a ma-
gassagat megvaltoztatna. Varja meg, amig befejez6dik az
automatikus szintezés, és jeldlje fel a Iézersugar pontja-
nak kézepét az A falra (111 pont). Ugyeljen arra, hogyalll
pont lehetdleg fiiggélegesen az | pont alatt, illetve felett
legyen.

- Akét megjelolt pont, | és 111, kiilonbsége az A falon, ad
érték megadja a mérémliszer tényleges magassagi
eltérését a hossziranyU tengely mentén.

Egy 2 x 20 m = 40 m hosszlsagu mérési szakaszon a legna-

gyobb megengedett eltérés:

40 mx 0,3 mm/m=+ 12 mm. Az | és IIl pont kozotti d kii-

|onbségnek ezek szerint legfeljebb 12 mm-nek szabad len-

nie.

A keresztiranyu tengely vizszintes szintezési

pontossaganak ellenérzése

Az ellendrzéshez egy fal el6tt elhelyezkedd, szilard talaju,

20 m hosszlisagu mérési szakaszra van sziikség.

- Szerelje fel amérémiiszert az A faltol 20 m tavolsagra a
(15) tartora, illetve egy miszerallvanyra vagy allitsa egy
szilard, egyenletes alapra. Kapcsolja be a mérémiiszert és
jelolje ki az 5-pont-lizemet szintezési automatikaval.

- Iranyitsa a mérémliszer keresztiranyu tengelye menten fu-

to két oldalso lézersugar egyikét a falra. Hagyja a méré-

miszert beszintez6dni. Jelolje meg a falon a lézerpont ko-

zepét (1 pont).

- Forgassa el 180°kal a mérémiiszert, anélkiil, hogy a ma-
gassagat megvaltoztatnd. Varja meg, amig befejez6dik az
automatikus szintezés, és jeldlje fel a masik oldalso lézer-
sugdr pontjanak kozepét a falra (Il pont). Ugyeljen arra,
hogy a Il pont lehetéleg fliggblegesen az | pont alatt,
illet-ve felett legyen.

- Akét megjelolt pont, | és 11, kiilonbsége a falon, ad
érték megadja a mérémdiszer tényleges magassagi
eltérését a keresztirany( tengely mentén.

Egy 2 x 20 m = 40 m hosszUsagu mérési szakaszon a legna-

gyobb megengedett eltérés:

40 mx 0,3 mm/m = +12 mm. Az | és Il pont kozotti d kii-

|onbségnek ezek szerint legfeljebb 12 mm-nek szabad len-

nie.

Munkavégzési tanacsok

» Jeldléshez mindig csak a lézerpont, illetve a lézervo-
nal kozepét hasznalja. A 1ézerpont mérete, illetve a lé-
zervonal szélessége a tavolsaggal valtozik.

Munkavégzés miiszerallvannyal (tartozék)

Egy mliszerallvany egy stabil, bedllithatd magassagl mérési
alapot nyujt. Tegye fel a mérémiszert a (6) 1/4"-miszerall-
vanycsatlakozéval a (16) miiszerallvany, vagy egy szokva-
nyos fényképezégépallvany menetére. Egy a kereskedelem-
ben szokvanyosan kaphato épitészeti miszerallvanyon valo
rogzitésre hasznalja a (5) 5/8"-mliszerallvanycsatlakozot. Az
allvany csavarjaval rogzitse szorosan a mérémdszert.

A mérémlszer bekapcsolasa el6tt allitsa be a mérémdiszert
durvan a megfeleld helyzetbe.

Rogzités az univerzalis tartoval (tartozék)

A (15) univerzalis tartéval a mérémuszert példaul fiiggéleges
feliiletekre, csovekre vagy magnesezhet6 anyagokra lehet
rogziteni. Az univerzalis tarto padloallvanyként is hasznalha-
t6 és megkonnyiti a mérémiiszer magassagi beallitasat.

A mérémlszer bekapcsolasa elétt allitsa be a (15) univerza-
lis tartot durvan a megfelelé helyzetbe.

Munkavégzés a mérélappal (tartozék) (lasd a A-B abrat)
A (14) mérélap segitségével a lézerjelet at lehet vinni a pad-
[6ra, illetve a lézer magassagat at lehet vinni egy falra.

Anullamezével és a skalaval meg lehet mérni a kivant magas-

sdghoz viszonyitott eltolodast és ezt egy masik helyen ismét
fel lehet vinni a megfeleld feliletre. Igy ekkor mar nincs sziik-
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ség a mérémszer beallitasara az atvitelre keriil6 magassag-
ra.

A (14) egy visszaverd réteggel van ellatva, amely nagyobb
tavolsagokban, illetve erés napsugarzas esetén is megkony-
nyiti a lézersugar felismerését. A fényerdsités csak akkor felis-
merhetd, ha az ember a |ézersugarral parhuzamos iranybol
néz a mérélapra.

Munkavégzés a lézer-céltablaval

A (13) Iézer-céltabla hatranyos koriilmények és nagyobb ta-
volsagok esetén jobban lathatdva teszi a lézersugarat.

A (13) lézer-céltabla fényvisszaverd oldala lathatobba teszi a
|ézervonalat, és az attetsz6 oldalon at a Iézervonalat a lézer-
céltabla hatoldala feliil is fel lehet ismerni.

Lézerpont keresé szemiiveg (tartozék)

Alézerpont keresé szemiiveg kiszlri a kdrnyezeti vilagitast.

igy alézer fénye a szem szdmara vildgosabban lathato.

» Alézer keresdszemiiveget ne hasznalja védészem-
iivegkeént. A lézer keresGszemiiveg a lézersugar felisme-
résének megkonnyitésére szolgdl, de a lézersugartol nem
véd.

» Alézer keresészemiiveget ne hasznalja napszemiiveg-
ként, vagy a kozuti kozlekedéshez. A |ézer keresdszem-
liveg nem nyujt teljes védelmet az ultraibolya sugarzas el-
len és csokkenti a szinfelismerési képességet.

Munkavégzési példak (lasd a C-F abrakat)

Amérémlszer lehetséges alkalmazasara az abra-oldalakon
néhdny példa talalhato.

A mérémUszert mindig ahhoz a feliilethez vagy élhez kozel al-
litsa fel, amelyet ellendrizni akar, és a mérés megkezdése
el6tt szintezze a mérémiszert.

Alézersugar és egy feliilet vagy él kdzotti tavolsagot mindig
két, egymastol lehetdleg tavoli pontban mérje meg.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.

Ne meritse bele a mérémiszert vizbe vagy mas folyadékok-
ba.

A szennyezddéseket egy nedves, puha kendével tordlje le.
Tisztito- vagy olddszereket ne hasznaljon.

Rendszeresen tisztitsa meg mindenek el6tt a Iézersugar kilé-
pési nyilasa koriili feliileteket és igyeljen a szalakra.
Amérémiszert csak a (18) kofferben tarolja és szallitsa.

Ha javitasra van sziikség, kiildje be a (18) kofferben a méro-
mszert.

Vevoészolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevészolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A potalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kovetkezé cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tanacsadd Team a termékeinkkel és

Pycckuii |97

azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhaté 10-je-
gy(i cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 1431 3835

Fax: +36 1431 3888

E-mail: info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Hulladékkezelés

A mérémlszereket, a tartozékokat és csomagoloéanyagokat a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell tjrafel-
hasznalasra leadni.

Ne dobja ki a mérémduszereket és elemeket a haz-
tartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A 2012/19/EU eurdpai iranyelvnek megfeleléen a mar nem

hasznalhaté mérémiszereket és a 2006/66/EK eurdpai

iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasznalhaté akkumulato-

rokat/elemeket kiilon 6ssze kell gydjteni és a kornyezetvé-

delmi szempontoknak megfelelGen kell Gjrafelhasznalasra le-
adni.

Pycckun

Tonbko ana ctpaH EBpa3unckoro
3KOHOMHUECKOro col3a
(Tamo>xeHHOro coto3a)

B cocTaB akcnnyaraLnoHHbIX JOKYMEHTOB, NPENYCMOTPEH-
HbIX U3rOTOBUTENEM A/IA TPOAYKLMM, MOTYT BXOAUTb HACTOA-
Liee PYKOBO/ICTBO M0 IKCM/yaTaLuu, a TAKKE NPUNOXKEHHS.
MHdopMauusa o NOATBEPKAEHUM COOTBETCTBUS COAEPIKUTCA
B IPUNOXKEHHH.

MHopmMaLma 0 CTpaHe NPOUCXOXAEHHA YKa3aHa Ha Kopny-
Ce U3OEeN1A 1 B NPUNOXEHUH.

[lata M3roToBNEHHs yKasaHa Ha nocneaHen ctpaHuLe 0b-
NOXKHW PykoBOACTBa MNK Ha KOPMyCe U3AenuA.

KoHTaKTHas MHOpMaLMA OTHOCKTENbHO MMNOPTEPa coaep-
KMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl uagenus

Cpok cnyxbbl M3nenus cocTaBnaet 7 net. He pekomeHayert-
CA K 3KCNNyaTaLuu Mo UCTEUEHUM 5 NEeT XpaHeHus ¢ aatbl
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U3roToBNEHMA be3 npeaBapuUTENbHOM NPOBEPKH (fary U3ro-

TOB/IEHMA CM. Ha STUKETKE).

MepeyeHb KPUTHUECKHUX OTKA30B U OLIHBOUHbIE Aeii-

CTBHA NepCcoHana unu nonb3osarens

— He UCNonb3oBaTh NPy NOABNEHWM bIMa HEMOCPECTBEH-
HO 13 Kopnyca Usnenus

- He MCMoMb30BaTh Ha OTKPbITOM NPOCTPAHCTBE BO BPEMS
noxnaa (s pacnbinAemoit Boge)

- He BKNIoUaTh Npu nonagaH1y Bofibl B KOPMyC

Kputepuu npesenbHbIX COCTOAHUNA

- MOBPEXMEH KopMnyc U3nenua

Tunwu nepuoanYHOCTb TEXHHUECKOro OGCI'Iy)KMBaHHﬂ

PekomeHayeTcA OUNCTUTb UHCTPYMEHT OT MbII NOCNE KaX-
[0ro UCNoNb30BaHKA.

XpaHeHue

- HeobXoAMMO XPaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobXOAMMO XpaHHTb BAANM OT UCTOUHUKOB MOBBILLEH-
HbIX TEMNEePaTyp 1 BO3AENCTBUA CONMHEUHDBIX Nyuen

- NpW XpaHeH1H HeobxoMo u3beratb peskoro nepenasa
Temneparyp

= €CNM MHCTPYMEHT NOCTABNACTCA B MArKOW CyMKe N nna- >
CTMKOBOM Keice peKOMeHIYeTCA XPaHHTb MHCTPYMEHT B

» Ecnu TekcT npegynpeautenbHoii Tabnuuku He Ha Ba-
LeM POAHOM fA3biKe, Nepep NepBbiM 3anyCKOM B 3KC-
nnyatauuio 3aKneiite ee Haknenkom Ha Bawem poa-
HOM Ai3blKe, KOTOpas BXOAUT B 06beM NoCTaBKH.

He HanpaBnsiite nyu nasepa Ha nogei unu
JKWBOTHbIX U CaMH He CMOTPHTE Ha NPAMOHN
WK OTpaXkaeMbli Nyy nasepa. 3707 1yy Mo-
XET CNenuTb Ntofie, CTaTb NPUUMHOM He-

CYACTHOro CNyyas WA NOBPEANTb rMasa.

» B cnyuae nonapanua na3epHoro nyya B rnas rnasa
HY>XHO HAaMEpPEHHO 3aKpbIiTb U HEMEANEeHHO OTBep-
HYTbCA OT Nyuya.

» He meHAliTe HHUEro B Na3epHOM yCTpOiiCTBe.

He ucnonba3yiite ouku Ans paboTbi c nasepom B Kaue-
CTBe 3aLUTHBIX OUKOB. Ouky i1 paboThl C Nazepom
obecneunBaloT Nyullee pacrno3HaBaHWe NasepHoro nyua,
HO He 3aLUMLLAIOT OT TA3ePHOTO U3NYUEHHUS.

» He ucnonb3yiite ouku ans pabotbi c nazepom B kaue-
CTBE CONHLE3aLYUTHbIX OYKOB UNHK 3a pyneM. Ouku Ans
paboTbl ¢ nazepom He obecneunBaioT 3awuty ot YO-uzny-
UEHHA M MEeLLAIT NPaBMIbHOMY LIBETOBOCTIPUATHIO.
PeMOHT H3MepHTENbHOro MHCTPYMEHTa pa3peLuaeTcs
BbINONHATD TONbKO KBaNM(ULMPOBaHHOMY NepcoHany

v

STON 3ALIMTHON YNAKOBKE 1 TONbKO C HCTIONb30BaHHEM OPHTMHAMbHBIX 3aMya-

= noppobHble TpeboBaHUA K YCNIOBUAM XpaHEHHA CMOTPHTE cTei. 3TM obecneunBaetca 6e30MacHOCTb U3MEPHTEND-
BIOCT 15150 (Ycnoswe 1) HOTO UHCTDYMEHTa,

TpaHcnopTupoBka » He nossonsiite 4eTAM N0Nb30BaTbCA Na3ePHbIM H3-

— KaTeropuuyecku He oNyCKaeTcA naaeHue u ntobble Mexa-

1 MepUTENbHbIM MHCTPYMeHTOM 6e3 npucmotpa. [letv
HWUECKHeE BO3AEMCTBIA Ha YNAKOBKY MPH TPAHCMOPTH-

MOrYT N0 HEOCTOPOXXHOCTH OCNENUTb NOCTOPOHHUX N0~

poBKe

MPH pasrpysKe/norpysKe He JONYCKAETCA MCMOMb30Ba-
HWe NbOro BUAA TEXHUKKM, PAbOTAIOLLEN MO MPUHLMMY
3aKMMa YNaKOBKH

nogpobHbie TpeboBaHUsA K YCNOBUAM TPAHCMOPTUPOBKH
cmoTpute B OCT 15150 (Ycnosue 5)

nen.
He paboraiite ¢ U3MepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM BO
B3PbIBOONACHOI Cpefe, NoBNU30CTH OT ropHOUNX XKUA-
KOCTeii, ra30B U NbINK. B U3MepuTeNbHOM UHCTPYMEHTE
MOryT 00pa30BaThCA UCKPbI, OT KOTOPbIX MOXET BOCMNA-
MEHWTBLCA MbiNb WY Napbl.

He ycraHaBnuBaiite u3amMep1TENbHbIA HHCTPY-
MEHT, BU3UPHYIO MapKy ANA Na3epHOro nyua
(13) n yHuBepcanbHoe kpennenue (15) Bonu-
34 KapAUOCTUMYNATOPOB. MaruuTbl n3mepu-
TENbHOr0 MHCTPYMEHTA, BU3MPHOM MapKH /1A Na-
3EPHOTO 1yua 1 YHUBEPCANbHOTO KPEM/IEHUs CO-

YKa3aHusa no TexHuke besonacHocTH

[ina obecneuenus 6esonacHom U HapeXHOMH
paboTbl ¢ U3MePHTENbHBIM HHCTPYMEHTOM
[OMKHbI ObITb NPOUKTaHbI M cObNIOAATLCA
BCe MHCTPYKLUK. Ucnonb3oBaHue u3MepH-
TeNbHOro HHCTPYMEHTA He B COOTBETCTBUH C HACTOALUHU- 3[atoT none, KOTOPOe MOXET OTPULIATENBHO
MM YKa3aHUAMM UpeBaTo NoBpeXAeHueM HHTerpUpoBaH- BNMATb Ha PaboTy KapAKOCTUMYNATOPA.
HbIX 3aLYUTHbIX MEXaHW3MOB. HuKorAa He H3meHsiiTe A0 » [epxute U3MepPHUTENbHbIH HHCTPYMEHT, BUSHPHYIO
Hey3HaBaeMOoCTH npeynpeauTenbHbie Tabnuuku Ha u3- MapKy ans nasepHoro nyya (13) u yuuBepcanbHoe
mepuTenbHom HHcTpymenTe. XOPOLLO COXPAHUTE 3TU kpennexue (15) BAanu oT MarHUTHbIX HOCHTENEH faH-
WHCTPYKLUM U NEPEQABAWTE UX BMECTE C NEPE[IA- HbIX ¥ NPU6OPOB, UYBCTBUTENbHbIX K MarHUTHOMY N0~
YEN U3MEPUTENBHOIO MHCTPYMEHTA. nio. [of1 1eNCTBUEM MArHUTOB U3MEPHUTENBHOTO UHCTPY-
» OCTOpOXHO - NPMMEHeHHe HHCTPYMEHTOB Aans obeny- MeHTa, BU3MPHOI MapKK1 AANA N1a3epHOTO Nyya 1 yHuBep-
JKMBaHHA UMK I0CTHPOBKM MMM mipoLieAyp Texobenyxu- CanbHOro KpenneHnua BO3MOXHA HEBOCMONHNMAA NoTeps
BaHUs, KPOME YKa3aHHbIX 31€Cb, MOXXET NPUBECTH K AaHHbIX.
0nacHOMY BO3[1eHCTBHIO H3NYUEHHs.
» W3mepuTenbHbIi HHCTPYMEHT NOCTaBAAETCA C Npeay-
npeauTenbHoN Tabnuukoi (Noka3aHa Ha CTpaHHLe ¢
u306paxkeHneM U3MePUTENbHOTO MHCTPYMEHTA).

OnucaHKue NpoAyKTa U ycnyr

Moxany#cta, cobtogante UNNICTPALMK B Hauane pyko-
BOACTBA N0 3KCMAyaTaLmu.
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MpuMeHeHHe No Ha3HAUEHHIO

N3MepuTenbHbIA MHCTPYMEHT NpeaHa3HaueH Ana onpesene-
HUA U NPOBEPKHU FOPU3OHTANbHbBIX U BEPTUKANbHBIX TMHUM W

0TBECOB.

N3MepHTENbHbIA MHCTPYMEHT NPUrofeH s paboTbl BHYTPH
MOMELLEHHH 1 Ha OTKPBITOM BO3AYXE.

N306paxeHHble COCTaBHbIE YacTH

Hymepauus npefcTaBneHHbIX COCTaBHbIX YacTe BbINONHEHA
no M306pa)KeHVI}O W3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA Ha CTPaHK-
Le ¢ unnrcTpaunamu.

(1) OtBepcTHe ana Bbixofa Na3epPHOTO Nyya
(2) KHonka Bbibopa pexuma paboTbl nasepa
(3) MpepynpexneHue o paspaake batapeek
(4) Boikniouatenn

(5) Hesno nop wrarus 5/8"

(6) Hesno nop wratus 1/4"

(7) dukcatop KpbiLkK baTapeiiHoro oTceka
(8) Kpbilwka batapeiHoro otceka

(9) MpenynpeauTenbHan Tabnuuka nasepHoro uany-
ueHns

(10) CepwuitHbiit Homep

(11) Oukv ana paboTbl C NazepHbIM UHCTPYMeHTOM”
(12) Maruut

(13) BuaupHas MapKa Ans na3epHoro nyua

(14) UamepuTenbHbIN WabnoH ¢ Hoxkon™

(15) YnuBepcanbHoe kpennexne”

(16) Lliraus®

(17) Teneckonnueckmii wect”

(18) dytnap

(19) Bknagpiw®

A) W306paxeHHble MMM ONUCAHHbIE NPUHAANEHOCTH He BXO-
DAT B CTAHAAPTHBIH 06beM nocTaBku. MonHbIi acCOPTHMEHT
npuHaanexHocTeil Bbl HailgeTe B Hawwel nporp npu-

HafneXxHocTen.

)

TexHHuecKue faHHble

ToueuHo-NHHelHHbIA nasep GCL 25

ApTUKYNbHBIA HOMEP 3601K66B..
Pabouuit granasoH”
— J1asepHble NUHUKU 10m
— TOPU3OHTaNbHbIE TOUeY- 30m
Hble Nnyuu
~ TOUEUHbIN NyY BBEPX 10m
~ TOUYEUHbIN NIyy BHU3 5Mm
TOYHOCTb HUBENMPOBAHKA
~ Na3epHble NMHWK U TOpU- +0,3 MM/M
30HTa/bHble TOUEUHblEe Ny-
um
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ToueuHo-NHHEeNHbIA Nasep GCL 25

~ BepTUKa/bHbIE TOUEUHbIE +0,5 MM/M
nyun

TUNUUHBINA AMaNa3oH aBTOMA- +4°

TMUECKOr0 HUBENUPOBAHHA

Tun1uHOE BpemA HUBENUPO- <4dc

BaHHs

Pabouas Temneparypa -10°C...+50°C

Temnepartypa xpaHeHus -20°C...+70°C

Makc. BblcoTa NpUMeHeHHA 2000 m

Hafl penepHo BbICOTON

OTHOCHTENbHAA BNAKHOCTb 90 %

Bo3/lyXa He bonee

CreneHb 3arpA3HEHHOCTH CO- 28!

rnacHo IEC61010-1

Knacc nasepa 2

Tun nasepa 630-650 Hm, <1 MBT

Cq 1

PacxoxpeHne

- [lasepHas TouKa 0,8 Mpap (nonHbii yron)

- [lasepHan IMH1A 0,5 mMpag (nonHbii yron)

l'He3/0 nop Wiatms 1/4",5/8"

barapen 4% 1,5BLR6 (AA)

MpopomxuTenbHOCTb PaboTbl B 3aBUCUMOCTH OT pex1Ma
paboTbl

— Pexum nepekpecTHbIX u- 12y
HWW ¥ TOUEUHDBIN PEXUM

~ 5-TOUEUHbIN-PEXHM 24y

~ [IMHENHDBIN peXum 30u

Macca cornacHo 0,58 kr

EPTA-Procedure 01:2014

Paamepbl (An1Ha X lWMpKUHA X
BbiCOTa)

CreneHb 3alLuThl

155x 56 x 118 mm

IP 54 (C 3aLLMTON OT NbINK U
OpbI3r BOfbI)

A) Pabouuit aManasoH MOXeET yMeHbLUATbCA BCNeACTBUE Hebnaro-
MPUATHbIX OKPYXKAIOLLMX YCNIOBHI (HaNp., NPAMbIX CONHEUHbIX
nyue).

B) 0B6bluHO NPUCYTCTBYET TONBKO HEMPOBOAALLEE 3arPA3HEHHE.
OpHako, Kak NpaBuno, BO3HWKAeT BpeMeHHas NPOBOAMMOCTb,
Bbl3BaHHaA KOHAEHCaLMeN.

OpHO3HauHaA AEHTU(UKALMA U3MEPUTENBHOMO MHCTPYMEHTA BO3-

MOXHa o cepuiHomy Homepy (10) Ha 3aBogckow Tabnuuke.

Cbopka

BcraBka/3ameHa baTapeek

B M3MepH1TENnbHOM MHCTPYMEHTE PEKOMEHIYETCA HCMONb30-
BaTb LLIENIOYHO-MapraHLeBble batapeiky.

UTobbl OTKPBITb KPbILLKY baTapeitHoro otceka (8), noaBuHb-
Te ukcatop (7) B HaNPaBNEHNUN CTPENKU U NOAHUMUTE
KpblLLKy. BcTaBbTe baTtapeiku.

Bosch Power Tools
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Cobnitofiaiite Npy 3TOM NPaBUNbHYIO NONAPHOCTb B COOTBET-
CTBMM C M30bpaXEHUEM Ha BHYTPEHHEI CTOPOHE KPbILLKH
barapeitHoro otceka (8).

Ecnu batapeitku HauMHatOT CaiuTbCA, NpeaynpexaeHue o

paspspke batapeek (3) muraet kpacHbiM. Kpome Toro, na-

3epHbIe Tyun MUratoT Ha MPOTAXEHUW NPUBA. 5 ¢ Kaxable

10 muH. Mocne Hauana MUraHKA U3MepPUTENbHBIA UHCTPY-

MeHT MoxeT paboTatb ele ok. 1 uaca. Ecnu batapeitku ce-

N, Na3epHble Nyuu MUraIoT eLLe OfIUH Pa3 HEeMoCPeLCTBEH-

HO nepep aBTOMATMUECKUM OTKMIOUEHUEM.

MeHsitTe cpasy Bce batapeiiku ogHOBpeMeHHO. Mcnonbayii-

Te TONbKO Hatapeiku OAHOro NPOM3BOAMTENS U OAMHAKOBOW

eMKOCTH.

» U3Bnekaiite batapeikn U3 U3MEPUTENbHOTO HHCTPY-
MeHTa, ecnu NPoJoMmKXUTeNbHOe Bpems He bypete pa-
60oTath ¢ HUM. [1pK ANUTENBHOM XPaHEHUM BO3MOXHA
KOpPO3KA 1 camopa3psaka batapeex.

Paborta ¢ HHCTpymeHTOM

BknioueHne 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

> 3awmianTte U3MepPUTENbHbIH HHCTPYMEHT OT BNaru 1
NPAMbIX CONMHEUHbIX NyYen.

» He nogsepraite u3amMepUTENbHbIi MHCTPYMEHT BO3-
AENCTBUIO IKCTPEManbHbIX TEMNepaTyp U TeMnepa-
TYPHbIX NepenagoB. Hanpumep, He 0CTaBNANTE €ro Ha
[NNUTENbHOE BpeMs B aBTOMObHUNE. [Py 3HAUMTENbHbIX
KonebaHuAx TeMneparypbl Nepez Hauanom UCrnonb3oBa-
HWA flaiTe TeMNepaType U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA
CTabunM3MpoBaTheA. IKCTPEMarbHblE TEMNepaTypbl U
TEMNePaTypPHbIE Nepenagibl MOryT OTPULATENBHO BNUATH
Ha TOYHOCTb U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.

» U3beraiiTe CHNbHbIX TONUKOB M NafieHHUA U3MEepUTenb-
HOTO MHCTPYMeHTa. [1ocne CUNbHbIX BHELLIHMX BO3AEN-
CTBUI HAa U3MEPHTENbBHbIA MHCTPYMEHT PEKOMEHAYETCA
NPOBEPHTb €70 TOYUHOCTD, NPEX[E UEM NPOAOMKATL Pabo-
TaTb C UHCTPYMEHTOM (CM. ,KOHTPONb TOUHOCTH M3MEPH-
TeNbHOro MHCTpyMeHTa", CTpaHuua 101).

» [pu TPaHCNOPTHPOBKE BbIKNIOUaiTe H3MEPUTENbHbIH
MHCTPYMEHT. [1pH BbIKNIOUEHUN BNOKUPYETCA MaATHHU-
KOBbIM MEXaHW3M, KOTOPbIH MHAUe NPU CUNbHbIX ABKXKE-
HUAX MOXET ObITb MOBPEXEH.

BknioueHue/BbiknioueHne

UTobbl BKNIOUKTD 3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT, nepe-

NIBUHbTE BbiKNiouatenb (4) B nonoxexue Som (mns pabo-

Tbl 663 aBTOMATMUECKOr0 HUBENMPOBAHHSA) UK B NONOXE-

Hue « @ 0Ny (nA paboTbl C aBTOMATUYECKUM HUBENMPOBA-

HWem). Cpasy e nocne BKNIoUEeHHUs U3MepUTENbHbIN

MHCTPYMEHT U3/yuaeT NasepHble Nyun U3 0TBEPCTUH ANs Bbl-

xofa nasepHoro nyua (1).

» He HanpaBnsiiTe nasepHbIi NyY Ha NIoAeH UMK KUBOT-
HbIX U HE CMOTPHTE CaMH B Na3epHblii Nyy, B TOM YHC-
ne u ¢ 60nbLIOro paccToAHMUA.

UTo6bl BBIKNIOYHTD N3MEPUTENbHBIM MHCTPYMEHT, Nepe-

NIBUHbTE BblKMouatenb (4) B nonoxenue «Off. Mpu Bbiknto-

UeHWH MaATHUKOBbIM MEXaHW3M brokupyeTcs.

» He ocTaBnsiiTe U3MepUTeNbHbIA MHCTPYMEHT 6e3
NPUCMOTPA M BbIKNIOUaHTEe H3MEPUTENbHbIH UHCTPY-
MEHT nocne HCnonb3oBaHuA. [Ipyrie nuua MoryT bbitb
ocnenneHbl na3epHbIM NyuoM.

[leakTBaLUA aBTOMAaTHUECKOTO BbIKNIOUEHHSA

Ecnu B TeueHue npubn. 30 MUH. Ha U3MEPHUTENBHOM UHCTPY-
MeHTe He Dy[IeT HaXXMMATbCA HUKAKMX KHOMOK, A3MEPUTENb-
HbI MHCTPYMEHT C LIENbIo 3KOHOMUH batapeit aBToMaThue-
CKM BbIK/IOUaeTCA.

UTobbl CHOBA BKNIOUMTH U3MEPHTENbHDBIM HHCTPYMEHT Nocne
aBTOMATHUECKOrO BbIKMIOUEHHSA, MOXHO NTMDO nepesBuHyTH
BblK/touatenb (4) cHauana B nonoxetue «Off» , a 3atem
CHOBA BK/IOYMUTb U3MEPHTENbHBIA MHCTPYMEHT, MO OfUH
pa3 HaxxaTb KHOMKY Bblbopa pexuma paboTsl nasepa (2).
Utobbl jeakTMBMPOBATb aBTOMATMUECKOE OTK/IOUEHHE, NPK
BK/IOUEHHOM U3MEPUTENbHOM UHCTPYMEHTE JepXKuTe KHOM-
Ky pexwuma paboTbl nasepa (2) Haxatoi He MeHee 3 c. Ecnu
ABTOMATUUECKOE OTK/MIOUEHWE OTKNIOUEHO, NasepHble Nyuun
KOPOTKO MUraloT i1 OATBEPXKEHNS.

UTobbl aKTMBMPOBATb aBTOMATMUECKOE BbIK/IOUEHHE, Bbl-
KNIOUMTE U3MEPUTENBHBIA MHCTPYMEHT U CHOBA BK/TIOUNTE
ero.

Pexxumbl pabotbi

M3mepuTenbHbIA MHCTPYMEHT MMEET HECKOMbKO PEXHUMOB

paboTbl, KOTOPbIE MOXHO Nepekntouathb B N0OON MOMEHT:

~ Pexnm nepeKpecTHbIX NUHWUI X TOUYEUHbIH PEXUM: U3Me-
PUTENbHBIA MHCTPYMEHT U3NYyuaeT OfHY FOPU30HTANbHYIO
1 OfIHY BEPTUKaNbHYIO Na3epHYI0 IMHUIO BNEPe, a Takxe
10 OJHOMY BepTHUKaNbHOMY TOUEUHOMY Tyuy BBEPX U
BHM3 1 N0 OAHOMY FOPHU30HTaNIbHOMY TOUEUHOMY fTyuy
Briepes v B 0be CTOPOHbI.

~ 5-TOUEUHDBIN-PEXUM: U3MEPUTENbHBI MHCTPYMEHT U371y~
UaeT Mo OAHOMY BEPTUKANbHOMY TOUEUHOMY Nyuy BBEPX 1
BHM3 1 0 OAHOMY FOPHU30HTaNIbHOMY TOUEYHOMY fTyuy
Briepes v B 0be CTOPOHbI.

- [0pU30HTaNbHbIA TUHERHBINA PEXUM: U3MEPHUTENBHbIN
MHCTPYMEHT U3NyuaeT OfHY FOPU30HTaNbHYIO Na3epHYI0
NIMHAUIO BNEPeS.

— BepTuKanbHbIM NMHENHbIA PEXUM: U3MEPUTENbHDbIN
MHCTPYMEHT U3NyuaeT OfHY BEPTUKaNbHYI0 N1a3epHYI0 Nn-
HWIO BNepea.

Bce ToueuHble nyuun Haxopatca nog yrnom 90° fpyr K apyry,

nasepHble TMHWM Takxke NepekpeLyyBatotca nog yrnom 90°.

Mocne BKNOUEHWA U3MEPHTENBHDIM MHCTPYMEHT HAXOAUTCA

B PEXKMMe NepeKpeCcTHbIX IMHUIA U B TOUEUHOM pexume. Yto-

Obl CMEHUTb PEXMM, HAXXMMTE Ha KHOMKY Bbibopa pexuma

pabotbl nasepa (2).

Bce pexumbl pa60TbI MOXHO BK/toUaTb C aBTOMAaTUYECKUM
HUBENUPOBAHUEM U bes.

1609 92A 4HF|(20.08.2018)
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ABTOMaTHYECKOE HUBENUPOBAHUE

Pabota c aBTOMaTMu€CKHM HUBENHUPOBAHHEM

(cm. puc. C-E)

YCTaHOBMTE M3MEPHTENbBHBIA MHCTPYMEHT Ha NPOYHOE FopH-
30HTaNbHOE OCHOBAHUE WM 3aKPENHTE ero Ha Kpene-

Huu (15) unu Ha wratmse (16).

[ins paboTbl C aBTOMaTUUECKUM HUBENUPOBAHUEM Nepe-
[NBWHbTE BbIKtouatenb (4) B nonoxexue « @ 0ny.

®yHKLMA aBTOMATUUECKOrO HUBENMPOBAHWA KOMNEHCHPYET
HEPOBHOCTM B paMKax AiMana3oHa aBTOMaTUUECKOr0 HUBENH-
poBaHuA B +4°. HUBeNMpoBaH1e 3aKOHUMNOCh, Ny nasep-
Hble TOUKM/NasepHble IMHUK OOMbLLE He IBUTAOTCA.

Ecnu aBTOMatueckoe HUBENMPOBaHWE HEBO3MOXHO, Hanp.,
T.K. NOBEPXHOCTb, Ha KOTOPOW YCTAHOBNEH U3MEPHTENbHbIN
MHCTPYMEHT, OTNIMYAETCA OT FoPU30HTanu bonee uem Ha 4°,
NasepHbIe Nyun HauMHatoT MuraTb. B Teuenune 10 ¢ nocne
BKNIOUEHHUA 3TOT NpeaynpeArTENbHBIA CUTHaN BbIKNOYaeT-
cA, utobbl AaTh BO3MOXXHOCTb OTPErYIMPOBaTb U3MEPUTEND-
HbIA UHCTPYMEHT.

YCTaHOBHTE U3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT FOPM30HTANbBHO U
noaoXauTe OKOHYaHMA aBTOMATUYECKOro CaMOHUBENMPOBaA-
HuA. Tocne Toro, Kak U3MepHUTENbHbIA MHCTPYMEHT BOMAET B
[ManasoH aBTOMaTHUECKOro HUBENMPOBaHHA +4°, nasepHble
NYUn HAUMHAKOT HEMPEPbLIBHO CBETUTHCA.

[Mpu COTPACEHMAX UMW U3MEHEHMUAX NONOXEHWUA BO BPEMS
paboTbl U3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT aBTOMATMUECKHM Camo-
HuBenupyetca. Mocne NOBTOPHOIO HUBENMPOBAHUA NPO-
BepbTe MONOXEHUE FOPU3OHTANIbHOMO UK BEPTUKANIBHOTO
Na3epHOro Nlyua no OTHOLLEHHIO K PenepHbIM TouKaMm AN
npeaoTBpaLLeHHsa oWKbOK B pesynbTate CMeLLeHUA U3MepH-
TENbHOrO MHCTPYMEHTA.

Pabora 6e3 aBTomaTHueckoro HABENMPOBaHUA

(cm. puc. F)

[ina pabotbl 6e3 aBTOMATUUECKOTO HUBENMPOBAHHS Nepe-
[IBWHbBTE BblKMtouatenb (4) B nonoxeHue «@ Ony. Mpy oT-
KNtoueHHOM aBTOMATUUECKOM HUBENMPOBAHWM NAa3epHbIe
YU NIOCTOSHHO MHUTaIOT.

Ipy OTKNIOUEHHOM aBTOMATUUECKOM HUBENWPOBaHWUH Bbl
MOXXETE [lepXKaTb MU3MePUTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha BECY B pY-
Ke WK NOCTaBUTb Ha HAKNOHHOE OCHOBaHKe. [1pu aToM na-
3epHble Nyun He 0bA3aTenbHO 0bpasytoT nepnexanKynap.

KoHTponb TOUHOCTH U3MEpPUTENBHOTO
WHCTPYMEHTa

dakTopbl, BNHALLKE HA TOUHOCTD

Hanbonbluee BNMAHME Ha TOUHOCTb OKA3bIBAET OKPYXKAoLLLAsA
Temneparypa. B ocobeHHOCTH TeMnepatypHbie nepenagbl,
MMetoLLMe MECTO N0 Mepe yaaneHus oT NouBbI, MOTYT CTaTb
MPUUMHON OTKNOHEHWA NA3EPHOTO Nyua.

MockonbKy camble boMbLUKe TeMnepaTypHble Nepenagbl Ha-
Bn1oaAOTCA PAROM C NOBEPXHOCTHIO NOUBbI, U3MEPHTENb-
HbI MHCTPYMEHT HE0OXOAMMO MO BO3MOXXHOCTH YCTaHaBMH-
BaTb Ha WTATMB MO LIHTPY NPOBEpsAeMoit paboueit noBepx-
HOCTH.

Hapsgy ¢ BHeWHWMH BO3AEHCTBUAMM, Cneumudurueckue na
WHCTPYMEHTA BO3MENCTBMA (Hanp., NafeH!A Uin CUbHble
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YIapbl) Takxe MOryT NPUBOAMTD K OTKNOHEHUAM. [T03aToMy
BCer/ia neper Hauanom pabotbl NpoBepsiTe TOUHOCTb HUBE-
NMPOBAHHS.

Ecnu TOYHOCTb rOPM30HTMbHBIX TOUEUHBIX NTyUel He BbIXO-
[MT 32 Npegenbl MakcMManbHO OMYCTUMOTO OTKNOHEHHS,
TOYHOCTb BEPTUKA/bHbIX TOUEUHbIX TyUel 1 Na3epHbIX TMHUN
TaKXe CUMTAETCA NPOBEPEHHON.

Ecnu Bo Bpema 0jHON M3 NPOBEPOK 3MEPUTENbHbIN
MHCTPYMEHT NPEBbICHT MAaKCUMabHO OMYCTUMOE OTKNOHe-
HWe, OTAaNTe ero B PEMOHT B CEPBMCHYIO MacTePCKYO
Bosch.

MpoBepKka TOUHOCTH rOPH3OHTANbHOTO HHBENMPOBAHUA

BAOMb NPOAONbLHON OCH

[lns koHTponA Heobxoanm cBobOAHbIN 0TPE30K 20 M Ha

MPOYHOM rpyHTE Mexay cTeHamu A u B.

- 3aKpenuTe U3MepHUTENbHbIA HHCTPYMEHT BONM3K CTEHbI A
Ha epxkatene (15) unu Ha LTaTMBE UMK YCTaHOBHTE ro
Ha NPOYHOe, NNOCKOE OCHOBaHWe. BkntounTe uamepu-
TeNbHbIA MHCTPYMEHT W BblbepuTe 5-TOUEUHbIA-PEXUM C
aBTOMATUUYECKUM HUBENNUPOBAHNEM.

- HanpaBbTe ropu3oHTanbHbIi NasepHbli Nyy, NPOXoaA-
LYK NapannenbHo NPOAONbHON OCH U3MEPUTENBHOTO
MHCTPYMEHTA, Ha CTeHy A. [laiTe uameputenbHoMy
MHCTPYMEHTY H1BenupoBaTbes. Obo3HaubTe cepenuHy
Na3epHOi TOUKHW Ha noTonke (Touka l).

- [loBepH1TE M3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, nogo-
YKAMTE OKOHUAHWA ero CaMOHMBENUPOBAHNUA U OTMETbTE
LieHTP Na3epHOro Nyya Ha NPOTMBOMONOXHOM CTeHe B
(Touka ll).

- YcTaHoBMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT — He NOBOPauM-
Bas ero — B6/M3K CTeHbl B, BKNOUKTE €ro 1 flaiTe emy
BpeMA HUBENUPOBATHLCA.
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- HacTpoitte U3MepH1TeNbHbIH MHCTPYMEHT MO BbiCOTe (C Mo-
MOLLbIO LITATHBA MM NOAKNAAO0K) TaK, UTobbI TOUKa cepe-
[QIMHbI Na3ePHOTO yya TOYHO COBMaNa C paHee OTMeUeH-
HoW Touko# |l Ha cTeHe B.

- [loBEepPHUTE U3MEPHTENbHbINA MHCTPYMEHT Ha 180°, He U3-
MeHsiA BbiCOTbl. [laiTe eMy HUBENMPOBATbCA U 0603HaUb-
Te Cepe/iuHy Na3epHoro nyya Ha cTexe A (Touka l11). Cne-
[IIuTe 3a TeM, uTobbl Touka |I| HaxoaMnack kak MOXHO 60-
nee 0TBECHO HaJ MNW NOA TOUKOM |.

Paccrosve d mexay aBymMA 0603Hau€HHbIMM TOUKamH | 1
11 Ha cTeHe A oTpaxaeT (hakTMUECKOE OTKNIOHEHHUE H3Me-
PHUTENBHOTO MHCTPYMEHTA MO BbICOTE BAONb NPOAOIbHOM
ocu.

Ha yuactke 2 x 20 M = 40 M MakCHManbHO J0MyCTUMOE OT-
KNOHeHUe COCTaBNAET:

40 M x +0,3 Mm/M = +12 MMm. Takum 0bpa3om, paccToaHHe
d mexay Toukamu | v [l He A0MKHO NPeBbILIATh MaKC.

12 mm.

MpoBepKa TOYHOCTH FOPU3OHTaNbLHOI0 HUBENHUPOBAHHUA

BAONDb NONEPeYHON 0CH

[ina nposepku TpebyeTca cBOHOAHBINA YUaCTOK Ha TBEPAOM

0CHOBaHWM [iIMHOM 20 M nepef CTEHON.

~ MOHTUpY¥TE U3MEPUTENbHbIM MHCTPYMEHT Ha PACCTOAHMM
20 M OT cTeHbl Ha aepxartene (15) unu WraTMBe UnK ycTa-
HOBWTE €ro Ha NPOYHOE, POBHOE OCHOBaHKE. Bkntounte
M3MEPUTENBHbIN MHCTPYMEHT 1 BbiDEpHTE 5-TOUEUHbIN-
PEXMM C aBTOMATUYECKAM HUBENIMPOBAHUEM.

- HanpasbTe 0auH 13 1ByX 6OKOBbIX Na3epHbIX Nyuer, Npo-
XOAALLMX BAOMb MOMNEPEYHON OCH U3MEPHUTENBHOTO
MHCTPYMEHTA, Ha CTeHy. [laiTe M3MepUTeNbHOMY MHCTPY-
MEHTY HUBENUPOBaThecA. O603HauUbTE CepenHy nasep-
HOM TOUKM Ha noTornke (Touka l).

— [loBepHHTE M3MEPHUTENbBHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, He u3-
MeHss BbICOTbI. [laiTe eMy HUBENMPOBATbCA U 0603HaUb-
Te cepeauHy fpyroro bokoBOro nasepHoro nyua Ha cTeHe
(Touka I1). Cnepute 3a Tem, utobbl Touka |l Haxogunach
KaK MOXHO bonee 0TBECHO Hafi UMW NOJ, TOUKOM |.

- Paccrosnve d mexay aABymMA 0603HaU€HHbIMM TOUKamH |
1 I Ha cTeHe oTpaxkaeT hakTMUeCcKoe OTKNOHEHWE U3Me-
PHUTENBHOTO MHCTPYMEHTA MO BbICOTE BAONb NOMEPEUHON
oCH.

Ha yuactke 2 x 20 M = 40 M MakCHManbHO OMYCTUMOE OT-

KNOHEHWe COCTaBnAeT:

40 M x +0,3 Mm/M = +12 MM. Takum 0bpa3om, paccToaHHe

d mexay Toukamu | v |1 He JOMKHO NpeBbIWwaTh Makc. 12 mwm.

YKasaHuA no NpUMEHEHHI0

» HUcnonb3yiite Bceraa Tonbko cepeAuHy nasepHom Tou-
KU UMK Na3epHOii NUHKK ANA OTMETKK. Pa3mep nasep-
HOW TOUKM/LUMPUHA 1a3€PHOM NTUHUW MEHSAETCA B 3aBUCH-
MOCTH OT PaCCTOAHUA.

Pabora co wraTtuBoM (NpUHagNeXHOCTb)

LLItaTuB 0becneunBaeT cTabuibHylo, PerynMpyemyto no Bbl-
coTe onopy AnA M3MepeHui. MoctaBbTe U3MePUTENbHBIN
MHCTPYMEHT rHe3aoM nop wratus 1/4" (6) Ha peabOy wtaTu-
8a (16) unu 0bbluHoro thoToLTaTMBa. [N yCTaHOBKM Ha
0DbIUHbIN CTPOUTENbHBIN LUTATUB MCMONb3YHTE THE310 Nof,
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wratue 5/8" (5). 3athmKcHpyiTe U3MEPHUTENbHbINA MHCTPY-
MEHT C MOMOLLbIO KPEMEXHOr0 BUHTA LUTATMBA.
MpefBapUTENbHO BbIPOBHANTE LUTATUB, NPEXME YUEM BKHO-
yaTb U3MEPHTENbHBIA MHCTPYMEHT.

dukcauus c nomMoLbo yHHBEPCaNbHOro KpenneHus
(npuHagnexHocTb)

C nomolLLibio YHMBepcanbHoro kpennenus (15) MoxHo 3a-
KpenuTb U3MepHUTENbHbIA UHCTPYMEHT, Hanp., Ha BEPTUKaNb-
HbIX TOBEPXHOCTAX, TPYHaX UMK HaMarHUuMBaEMbIX MaTepu-
anax. YHMBepcanbHoe KpenneHue MOXHO TakKe UCNOoNb30-
BaTb B kauecTBe NoAcTaBku. OHO 0bneryaeT BblpaBHUBaHHUE
MHCTPYMEHTa N0 BbICOTE.

IpeaBapuTENbHO BbIPOBHANTE YHUBEPCANBHOE Kpenne-
Hue (15), npexe uem BKNOUYATb U3MEPHUTENbHbINA UHCTPY-
MEHT.

Pabota c u3MepHTENbHbIM LWabnoHoM
(npunagnexHoctb) (cm. puc. A-B)

C nomolLiibio M3MepuTenbHoro WwabnoHa (14) MoxHo nepe-
HOCHTb Na3epHYI0 OTMETKY Ha MoN WK BbICOTY Nla3epa Ha
CTEHY.

C NOMOLLbIO HYNA U WKaNbl MOXHO M3MEPHTb PACCTOAHKE A0
)KENaeMoM BbICOTbI M EPEHECTH ero Ha IpYroe MecTo.
Bnaropaps 3ToMy He HYXHO HaCTPauBaTb U3MEPHTENbHbIM
MHCTPYMEHT Ha ePEHOCUMYHO BbICOTY.

M3mepuTenbHbli WwabnoH (14) umeet otpaxaloLiee NOKpbI-
TWe, ynyulLaloLlee BUIUMOCTb Nasepa Ha 6onbLIOM paccTosn-
HWK/NpK CUNbHOM CONHeuHoM cBeTe. OfHAKO YCHNeHHe Ap-
KOCTH 3aMETHO TONbKO, €CNIK CMOTPETb Ha U3MEPHTENbHbIM
WabnoH napannenbHo Na3epHoMY nyuy.

Pabotbl ¢ BU3WPHOW MapKo#

BuaupHas mapka (13) ynyuiaet BUAUMOCTb Na3ePHOTO Ny-
ua npu HebnaronpUATHBIX YCNOBUAX M Ha BONbLUKX paccTon-
HUAX.

OTpaxatolLas nonoBKUHa BU3UpHor Mapku (13) ynyuwaet
BUAMMOCTb 1a3€PHOM TMHUM, HA NPO3PaUHO NONOBHUHE Na-
3ePHYI0 TMHUIO TaKe BUAHO C ThiNbHOM CTOPOHbI BUSUPHOM
MapKH.

Ouku gna paboTbl ¢ Na3epHbIM HHCTPYMEHTOM

(npuHagnexHocTb)

NasepHble 0UYKK OTCHHUNLTPOBBIBAIOT OKPY)KAIOLLMIA CBET.

[MoaToMy CBeT nasepa KaxeTca bonee ApkuM Ans 3puTenbHo-

ro BOCMPUATHA.

» He ucnonb3yiite ouku ana pabotbl ¢ nazepom B Kaue-
CTBe 3alUTHbIX 0UKOB. OuKM inA paboTbl ¢ Nasepom
obecneuvBaloT nyylee pacno3HaBaHKWe NasepHoOro nyua,
HO He 3aLLMLLAIOT OT NAa3ePHOT0 U3NYUEHHS.

» He ucnonb3yiite ouku ana pabotbl ¢ nasepom B Kaue-
CTBe COMHLEe3aLUUTHbIX OUKOB MNK 3a pynem. Ouku ans
paboTbl ¢ Nazepom He obecneunBaroT 3awWuty ot YO-usny-
UEHMS 1 MEeLUaKT NPaBUIbHOMY LIBETOBOCTIPUATHIO.

Mpumepbl BO3MOXHbIX BUAOB pabotbl (cm. puc. C-F)
MprMepbl BO3MOXHbIX TPUMEHEHUH H3MEPHTENBHOMO
MHCTPYMEHTa NPKUBEEHbI Ha CTPAHMLAX C PUCYHKAMH.
YcTaHaBn1BaiTe U3MePUTENbHBIA MHCTPYMEHT Bceraa bnus-
KO BO3/1e MOBEPXHOCTH UM KpaeB, KOTOpble Heobxoanmo

Pycckuii| 103

NpOoBEpUTH, 1 flalTe EMY CAMOHMBENMPOBATLCA NEPef Haua-
NIOM KaX[I0¥ Onepaumu M3MepeHus.

N3MepbTe paccTosiHUe MeXay Na3epHbIM NYUOM W KaKOH-HK-
Byb NNOCKOCTbIO MM KPOMKOW B AABYX Kak MOXHO bonee
yaneHHbIX Apyr OT ApYra TouKax.

TeX06CI'IY)KMBaHMe H cepBuUcC

TEXOGCI'Iy)KH BaHHe U OUYUCTKa

CopepuTe U3MepHUTENbHbIA HHCTPYMEHT MOCTOAHHO B UM-
crore.

Hukoraa He norpy»aite U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT B BO-
LY UNW ApYTHe XUAKOCTH.

BbITMpaiTe 3arpA3HeHUsA CyXOM U MATKOM TPANKOK. He uc-
nonb3yiTe Kakne-nnbo UMCTALLME CPEACTBA UM PACTBOPH-
TeNu.

OuHwaiite perynsapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOAHOMO
0TBEPCTHUA Na3epa v CneauTe Npu 3TOM 3a OTCYTCTBUEM BOP-
CHHOK.

XpaHuTe 1 TPAHCMOPTUPYITE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT
TONbKO B pyTnspe (18).

OTnpaBnAiTe U3MepUTENbHbIA MHCTPYMEHT Ha PEMOHT B ¢y~
nape (18).

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKE N0 BONPOcam
NpUMeHeHuns

CepBHCHbI OTZiEN OTBETUT Ha BCe Balum Bonpocs no pe-
MOHTY W 0bcnysxuBaHuIo Bawero npofyKTa, a Takxe no 3an-
yactam. M30bpaxeHns ¢ NPOCTPaHCTBEHHbIM pasfieneHuem
[nenaren U MHhopMaLLMio No 3anuacTam MOXHO NOCMOTPETb
TaKxe no agpecy: www.bosch-pt.com

KonnekTtus coTpyaH1koB Bosch, npegoctasnatowui
KOHCYNbTalLMW Ha NPEAMET UCNONb30BaHUA NPOAYKLMH, C
Y10BONbCTBMEM OTBETHUT Ha BCe Balliv BONPOChI OTHOCHTENb-
HOrO HalLel NPOAYKLMK W ee NPUHAANEKHOCTEN.
lMoxany#ncTa, BO BCEX 3anpocax M 3akas3ax 3anvactei 0basa-
TENbHO YKa3blBalTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BO/CKOM Tabnuuke nagenua.

Lina peruona: Poccus, benapycb, Kasaxcrau, YkpauHa
lapaHTHitHOE 0BCNYXKMBAHWE W PEMOHT 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, ¢ cobnoaeHneM TpeboBaHWI U HOPM U3rOTOBMTENA NPO-
U3BOAATCA HA TEPPUTOPUN BCEX CTPAH TOMbKO B (PUPMEHHbIX
UNW aBTOPHU30BaHHbIX CEPBMCHBIX LIEHTPaX «PobepT bowwy.
NMPEOYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHue KOHTPahakTHOM npo-
NyKUMKM ONACcHO B 3KCMAYyaTaluu, MOXET NPUBECTH K yLepby
nnA Balero 310poBbA. M3roToBneHue 1 pacnpocTpaHeH1e
KOHTpachakTHOM NpoayKLUmMM NpecnefyeTca no 3akoHy B af-
MWHWUCTPATUBHOM W YTONOBHOM MOPAAKE.

Poccus

YNonHOMOUEHHaA U3rOTOBUTENIEM OPraHW3aLmA:
000 «Pobept boww» BatuyTuHcKoe wocce, Bn. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas obn.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

benapycb
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WM «Pobept boww» 000

CepBHCHbI LEHTP M0 06CNYKMBaAHMIO INEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumnpnasesa, 65A-020

220035, r. MuHck

Ten.:+375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 16

®dakc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com

OduumanbHbiv cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcrau

LleHTp KOHCYNbTMPOBaHMA U NPUEMaA NPETEH3UI

TOO «Pobeprt bouwu» (Robert Bosch)

r. Anmarsl,

Pecnybnuka Kasaxcta

050012

yn. Mypatbaesa, fi. 180

BLl «[epmec», 71 3Tax

Ten.: +7(727) 3313100

dakc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

TMonHyto M akTyanbHyt MHOPMALIMIO O PACNONOXEHUH CEp-
BUCHbIX LIEHTPOB W MPUEMHbIX MYHKTOB Bbl MOXETE NONyunTH
Ha 0(hMLManbHOM cauTe:

www.bosch-professional.kz

MonpoBa

RIALTO-STUDIO S.R.L.

[1n. Kantemupa 1, atax 3, Toprosbit LeHTp TOMA3

2069 Kuwwures

Ten.: + 37322 840050/840054

dakc: + 373 22 840049

Email: info@rialto.md

Apmenns, Asepbaiimxan, [pysus, Kupruscrau, Moxro-
nusa, Tapxukucta, TYpKMEHHCTaH, Y36eKkucTaH

TOO «Pobeprt bouwu» (Robert Bosch)

Power Tools nocnenpopaxHoe obcnyxuBaH1e NpocnekT
Paiibimbeka 169/1

050050 Anmartbl, KasaxcTaH

CnyxebHas an. noura: service.pt.ka@bosch.com
OduumanbHbiv Beb-cait: www.bosch.com, www.bosch-
pt.com

Ytunusauua

OTCNYXMBLLKE CBOM CPOK U3MEPHTENbHbIE UHCTPYMEHTBI,
NPUHAANEXHOCTH M YNIAKOBKY CNIeflyeT CiaBaTh Ha 3KONOTH-
UYECKM UMCTYIO PEKYNepaLmio OTXOA0B.

He BbibpachbiBaitTe U3MepHTENbHbIE UHCTPYMEH-
Tbl ¥ baTapeiiku B bbiToBOM Mycop!

Tonbko ansa ctpan-uneHoB EC:

B cootBeTcTBMM C eBponeiickor aupexTueon 2012/19/EU
HerofiHble U3MepHUTeNbHbIe TPUOOP M B COOTBETCTBUMU C
eBponenckon aupektuaoi 2006/66/EC HeroaHble unu oT-
CMY)XMBLUWE CBOWM CPOK aKKyMynATOpHble batapen/bara-
penKu IoMKHbI COBUPATbCA Pa3AEeNbHO W CAABATLCA Ha IKO-
NIOTUYECKHM UMCTYIO peKynepaLmio.

YKkpaiHcbKa

Bka3iBKM 3 TeXHiku be3neku

MpounTaiite BCi BKa3iBKH i fOTPUMYHTECA
X, W06 npauioBaTH 3 BUMipIOBaNbHUM
iHCTpyMeHTOM be3neuHo Ta HagilHo.
BuKOpHCTaHHA BUMipIOBaNbHOIO
iHCTpyMeHTa 6e3 AOTPUMAHHA LUX IHCTPYKLiH MoXe
NPU3BECTH A0 NOLIKOAXKEHHS iHTerpPOBaHNX 3aXHCHUX
MeXxaHi3MmiB. Hikonu He goBofbTe nonepeaXyBanbHi
TabnMuKM Ha BUMipIOBanbHOMY iHCTPYMEHTI A0
HeBnisHanHocTi. OGPE 3BEPITAWTE Lil IHCTPYKLIT |
NEPEAABANTE iX PA30M 3 NEPEJJAYEID
BUMIPIOBANbHOI'O IHCTPYMEHTY.

» 06epexHO - BUKOPUCTaHHA 3ac0b6iB 0bcnyroByBaHHA
i HACTPOIOBaHHA, LU0 BiAPI3HAIOTLCA Bif 3a3HaUEHUX B

Wi iHCTPYKLiT, 360 BUKOPUCTAHHA [03BONEHUX

3acobiB y Hefi03BONEHHii CNIOCi6, MOXKe NPU3BOAUTH
[0 Hebe3neuHoro BANMBY BANPOMiHIOBaHHS.

» BuMipioBanbHHUil iIHCTPYMEHT NOCTaua€eTbeA 3
nonepeXyBanbHoI0 Tabnuukolo (No3HaueHa Ha
300pakeHHi BAMipIOBaNnbHOr0 iHCTPYMEHTY Ha
CTOPiHLi 3 ManioHKoM).

» fAKio TeKCT nonepenKyBanbHoi Tabnuuku HanucaHui
He MoBolo Bawuoi kpaiku, nepes nepLmMm 3anyckom B
eKcnnyaraLiio 3akneiite ii Hakneikoto Ha MoBi Bawoi
KpaiHH, 140 BXOAUTb Y KOMNNEKT NOCTauaHHA.

He HanpaBnsiite na3epHuii NPOMiHb Ha
niopei abo TBapuH, i cami He AUBITbCA Ha
npAmuit a6o BigoOpaxxyBaHui nas3epHHUii
NPOMiHb. BiH MOXe 3acninuTy iHWnX noaen,

CMPUUYMHUTH HeLLacHi BUNaaKky abo MOLLKOANUTH Oui.

» Y pasi noTpannAHHA na3epHOro NPOMeHs B 0KO,
HaBMUCHe 3annioLwiTh oui i Biapa3y BiaBepHiTbeA Big
NpoMeHs.

» Hiuoro He MiHAliTe B na3epHOMY NPUCTPOI.

» He BHKOpHUCTOBYIiTe OKYNAPH ANA poboTh 3 nazepom
AIK 3aXMCHi okynapu. Okynapu ans pobot 3 na3epom
3abesneuytoTb Kpallle po3ni3HaBaHHA Na3epHoro
NPOMEHI0, OfIHAK He 3aXWLLAIOTb Bifi Na3epHOro
BUMPOMIiHIOBaHHA.

» He BukopucToBYiiTe OKynApH Ans pobotu 3 nasepom
AK COHL@3aXMCHi OKYNApPH Ta He BAAraiite ix, konu Bu
3HaxoauTeca 3a kepmom. Okynapu ansa poboty 3
Nasepom He 3abeaneuytoTb NOBHUI 3axucT Bia YO
MPOMEHIB Ta NOripLUYIoTb PO3Mi3HaBaHHA KOMbOPIB.

» Bippnasaiite BUMiploBanbHUIA iHCTPYMEHT Ha PEMOHT
nuwe KkBanichikoBaHUM thaxiBuaM Ta nuwe 3
BUKOPHUCTAHHAM OPUriHaNbHUX 3anuyacTuH. Tinbku 3a
TaKWX yMOB Ball BUMiptoBanbHWi npunag i Hapani byae
3anuLaTvca beaneuHum.
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» He po3Bonsiite AiTAM BAKOPUCTOBYBATH Na3epHUI
BUMipIOBanbHuii iIHCTpyMeHT be3 Harnapgy. [litn
MOXYTb HEHABMUCHE 3aCNiNUTH iHLLWX NOAEN.

» He npautoiite 3 BUMipIOBaNnbHUM iHCTPYMEHTOM Y
cepepoBHLi, Aie icHye Hebe3neka BUOYXyY BHacniaok
NPUCYTHOCTI FOPIOYMX PifuH, rasie abo nuny. Y
BUMIipIOBaNbHOMY NPUNagi MOXYTb YTBOPIOBATUCA iCKPH,
Bl AKMX MOXe 3aiiMaTuca nun abo napu.

He BcTaHoBRIO#TE BUMIpPIOBaNbHUi
iHCTpYMeHT, Bi3upHui wur (13) i
yHiBepcanbHe kpinnexHs (15) nobnusy
KapaiocTuMynaTopiB. MarHiT BUMiplOBanbHOro
iHCTPYMEHTA, Bi3MPHOTO WKTa 1 YHIBEPCANBHOTO
KpinneHHs CTBOPIOKOTb NONe, AKE MOXe
HeraTMBHO BMNMBATH Ha (DYHKLIOHANbHY
3[aTHiCTb KapAiocTUMynaTopa.

» Tpumaiite BAMiploBanbHWA iIHCTPYMEHT, Bi3UPHWI LUT
(13) i ynisepcanbHe kpinnenns (15) Ha BiacTani Big
MarHiTHUX HOCIiB faHKX | NPUNaAiB, UyTAMBHX A0
MarHiTHuX nonis. [1in BNNMBOM MarHitis
BUMIpPIOBaNbHOO IHCTPYMEHTA, BI3UPHOIO LnTa 1
YHiBEpCaNbHOrO KPinneHHs MoXWBa HeobopoTHa BTpaTa
[DIaHuX.

Onuc npoAykKTy i nocnyr

Bynb nacka, LOTpUMyHTECA iNOCTPALLiM HA NoYaTKy
iHCTPYKLi 3 ekcnnyarauii.

Mpu3sHaueHHa npunagy

BuMiptoBanbHKi Npunag NpusHaueHui AnA BUSHAUEHHS i
nepeBipKK rOPU30HTANbHUX | BEPTUKANbHUX NiHIH i TOUOK
BUCKa.

BuMmiptoBanbHuit npunag npuaatHuil ans pobit BcepeauHi
NPUMILLEHb Ta HaBOPI.

306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeH1x KOMNOHEHTIB MOCMNAETLCA Ha
300paxxeHHs BUMiPIOBANbHOTO NPUAagly Ha CTOPIHLi 3
ManioHKOM.

(1) Buxianui 0TBip ANA Na3epPHOT0 NPOMEHA
(2) KHonka pexwumy poboTu nasepa

(3) Ingukatop 3apamKeHoCTi bataperok

(4) Bumukau

(5) wismo nig wratme 5/8"

(6) Hismo nig wrarms 1/4"

(7) ®ikcarop cekuii gna batapenok

(8) Kpwiwka cekuii ans bataperok

(9) MonepemxysanbHa Tabnuuka ans pobotu 3
nasepom

(10) CepiitHuit Homep
(11) Okynapw ana pobotv 3 nasepom”
(12) Marwit
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(13) BisvpHu# wut

(14) BumiptoBanbHwi wabnoH 3 Hixkow®
(15) YniBepcanbHe kpinnerHs”

(16) LUratms”

(17) Teneckoniuna nanuug®

(18) dytnap

(19) Bxnagnw”

A) 3obpaxeHe abo onucane NpunaaanA He BXOAUTb B
CTaHAAPTHHI 06cAr nocTaBky. MoBHMI acOpTUMEHT
npunaaana Bu sHaiaeTe B Hawwil nporpami npunagas.

TexHiuHi paHi

ToukoBo-niHiiHMi nasep GCL 25

ToBapHu1i HoMep 3601 K66 B..
Pobouwit gianasoH”
— J1asepHi niHii 10m
~ TOPWU30HTANbHI TOUKOBI 30m
npoMeHi
~ TOYKOBMM NPOMiHb Yropy 10m
~ TOUKOBWM NPOMiHb YHU3 5m
TOUHICTb HiBENIOBaHHA
— NasepHinixiita +0,3 MM/M
rOPU30HTaNbHI TOYKOBI
NPOMeHi
— BepTUKaNbHi TOUKOBI +0,5 MM/M
NPOMeHi
[lianasoH aBTOMaTUUHOrO +4°
HiBENOBaHHA, TUNOBHN
TpuBanicTb HiBeNtoBaHHs, <4c
TUNOBA
Poboua remneparypa -10°C...+50°C
Temneparypa 3bepiraHHs -20°C...+70°C
Makc. BUCOTa BUKOPUCTAHHA 2000 m
Haj} PenepHoIo0 BUCOTOH
BinHocHa BonoricTb NoBiTps 90 %
Makc.
CryniHb 3abpyaHeHoCTi pEl
BignosigHo 1o IEC 61010-1
Knac nasepa 2
Tun nasepa 630-650 Hm, <1 MBT
Cq 1
Po3xomKeHHA
- JlazepHa Touka 0,8 Mpag (NoBHUH KyT)
- [lasepHa niis 0,5 mpaa (NoBHHU# KyT)
['Hi3[0 Nig WraThs 1/4",5/8"

barapenku

4 x1,5BLR6 (AA)

TpuBanictb poboTH B 3aNEXHOCTI Bif PexXUMY poboTH
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ToukoBo-niHiiHKi nasep GCL25

- Pexum pobotu 3 12 rop.
nepexpecHUMU NiHIAMK i
TOUKOBHI PEXUM
~ 5-TOUKOBUH-PEXMM 24 rop.
— TNiHIAHUIA pexum 30rop.
Bara BignosigHo o 0,58 kr

EPTA-Procedure 01:2014

Poamip# (0oBXHHa X LWMpPHHA
X BUCOTa)

CTyniHb 3axucTy

15556 x 118 Mm

IP 54 (i3 3axucTom Big nuny
i bpn3ok BoaK)
A) Pobounit ianasoH MOXe 3MEHLLYBATMCA BHACTILOK
HECTIPUATIIMBIMX YMOB (Hanp., NPAMI COHAYHI NPOMEHI).
B) 3asBuualt NpUCYTHE NKLLIE HenpoBifHe 3abpyaHeHHs. MpoTe, AK
NpaBuno, BUHUKAE TUMUACOBA NPOBIAHICTb Uepe3 KOHAEHcaLito.

OpHO3HauHa ineHTUdiKaLliA BUMipIOBANbHOMO iHCTPYMEHTA MOX/MBA
3a J0MoMoroko cepiitHoro Homepa (10) Ha 3aBoaCbKin TabnuuLi.

MoHTax

BcrtaBneHHa/3amiHa 6aTapeiiok

Y BUMipIOBanbHOMY IHCTPYMEHTI peKOMEHAYETbCA
BUKOPMCTOBYBATH Ny)KHO-MapraHLeBi batapei.

LLlob BimKpHTH KpULLKY cekLii ans batapeiiok (8), nocyHbTe
thikcarop (7) B HaNPAMKY CTPINKM i NiAHIMITb KPULLKY Cekuii
ans batapeiok yropy. BctpomiTb bataperiku.

[Tpu UbOMY CRifKy#HTe 3a NPABUNBHOIO NOMAPHICTIO
BiZJNOBIAHO 10 MANIOHKY HA BHYTPILLHBbOMY DOLi KpULLKK
cekKujii ana batapeiok (8).

AKLo baTaperkn NOUUHAKOTb CiflaTH, iIHAMKaTOp
3apAmKeHocTi batapeiiok (3) bn1mae UepBOHUM KONbOPOM.
Kpim Toro, uepes KoxHi 10 xBun. npoTArom npubn. 5 ¢
MUratoTb Na3epHi NpomeHi. Micna nouatky bnumanHa
BUMIPIOBANbHHUI IHCTPYMEHT MOXe NpaLiioBaTy Lie Npub.

1 rop. Ao batapeiku cinu, nasepHi NpoMeHi ille pas
O[MH pa3 MUratoTb beanocepeaHbo nepes aBTOMaTUUHUM
BUMKHEHHSIM iHCTPYMEHTY.

MinsiiTe Binpasy BCi batapeiiku. BukopucTtoByiiTe nuie
baTapeiku ofiHoro BUpobHKKa i 3 0JHAKOBOI EMHICTIO.

» Buiimaiite 6aTapeiiku 3 BUMipIOBanbHOro
iHCTpyMeHTa, AKIL0 TPHUBaNHii Yac He byperte
KopucTyBaThcA HUM. [1pu TpUBanomy 3bepiranHi
barapeikn MOXyTb KOPOAYBATH | CAMOPO3PALKATHCA.

Pobora

Mouatok pobotu

» 3axuiwaiiTe BUMipIOBanbHUi NPUNag Bif BONOTH i
COHAUHWX NPOMEHIB.

» He ponyckaiite BNNKMBY Ha BAMipIOBanbHUiI
iHCTPYMEHT eKcTpeManbHUX Temnepartyp abo
TemnepaTypHuX nepenagie. Hanpuknag, He sanuiwanTe
110ro HaloBro B aBTOMobini. fKLLO BUMiptOBanbHui
iHCTPYMEHT 3a3HaB BNAMBY BENIMKOTO nepenagy

Temneparyp, nepLu Hixk BAKOPUCTOBYBATH HOTO, AaTe
1ioro Temnepartypi ctabiniayearuca. EkctpemanbHi
Temneparypy Ta TeMnepatypHi nepenagu MoxyTb
MOripLLYBaTH TOUHICTb BUMIPIOBAMIbHOTO NPUNaAY.

» YHUKaliTe CHNbHUX NOWTOBXIB i NagiHHA
BUMipPIOBaNbHOro iHCTPYMeHTa. [1icns CUnbHUX
30BHILLHIX BN/MBIB HA BUMiIPIOBANIbHUN IHCTPYMEHT nepen
nofanbLLoio poboToto 060B'A3KOBO 3aBX M NepeBipaTe
TOUHICTb POHOTH BUMIpIOBANIbHOTO IHCTPYMEHTA (AMB.
LIepeBipka TOUHOCTi BUMipIOBANbHOO IHCTPYMEHTA®,
CropiHka 107).

» ip yac TpaHcnopTYBaHHA BUMUKaiiTe
BUMipIOBanbHUI iHCTPYMeHT. [1py BUMKHEHHI npunagy
MasATHUKOBMI By30n bnokyeTbes, wob 3anobirtm
NOLUKOKEHHIO BHACMILLOK CUNbHUX MOLUTOBXIB.

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

L1106 yBiMKHYTH BUMipIOBaNbHUN IHCTPYMEHT, NOCYHbTE

BUMHUKaY (4) y NoNnoXeHHs Som (ana pobotu bes

ABTOMATUYHOTO HiBEMIOBaHHS) abo y MONOXEHHS «

On» (019 poboTH 3 aBTOMATMUHKUM HiBenoBaHHAM). Ofipasy

NicnsA BMUKaHHA BUMiPIOBaNbHUIA iHCTPYMEHT BUNPOMIHIOE 3

BMXiJHUX OTBOPIB 19 NadepHoro npomexs (1) nasepHi

NPOMeHi.

» He cnpsamoByiiTe na3epHu1it NpomiHb Ha niopei i
TBapHH i He AUBITbCA Y Na3epPHUI NPOMiHb,
BKIOUAlOYH i 3 BeNUKOI BiiCTaHi.

LLlob BUMKHYTH BUMipIOBANbHMI IHCTPYMEHT, NOCYHbTE

BuUMKKay (4) y nonoxeHHs «Off». [pu BAMKHEHHI npunaay

MasTHUKOBUIA By30n bNOKYeTbCS.

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHI BUMipIOBanbHUi
iHCTPYMeHT 6e3 gornagy, nicna 3akiHueHHA poboTu
BUMHKaiiTe BUMipIoBanbHUI iIHCTPYMEHT. [HLi 0cobu
MOXyTb bYTH 3acninneHi nasepHUM NPOMEHeM.

[DeakTuBaujia cyHKLii aBTOMaTHUHOT0 BUMKHEHHA

AKwwo npotArom npubn. 30 XBUN. He HATUCKYBATH Ha XKOZHY
KHOMKY Ha BUMipIOBaZIbHOMY iHCTPYMEHTI, iHCTPYMEHT, 1106
3a0LLaA1TH akymynaTop abo batapei, aBToMaTMuHO
BUMMKAETbCA.

L1106 3HOBY YBIMKHYTW BUMipIOBaNbHUI iHCTPYMEHT nicns
ABTOMATUYHOrO BUMKHEHHA, MOXXHA abo NoCyHyTH

BUMMKau (4) cnouatky B nonoxeHHs «Off», a notim 3HoBy
YBIMKHYTM BUMipIOBa/IbHUI IHCTPYMEHT, abo HaTUCHYTH
KHOMKY pexxumy poboTu nasepa (2).

LLlob neakTMByBaTH aBTOMATMUHE BUMUKAHHS, NPH
YBIMKHEHOMY BUMipIOBaNIbHOMY iHCTPYMEHTI TpUManTe
KHOMKY pexxumy poboTy nasepa (2) HaTUCHYTOK NpUHaNMHI
3 ¢. AKLWo aBTOMaTUYHE BUMUKAHHS A€aKTUBOBaHe, NasepHi
MPOMeHi KOPOTKO HIMMatOTb Ha NMIATBEPIKEHHS.

L1106 akTMBYBaTH (hyHKLIit0 ABBTOMATUUHOTO BUMKHEHHS,
BUMKHITb BUMIpPIOBANbHUI NPUNag i 3HOBY YBIMKHITb HOTO.

Pexxumu pobotu

BuMiptoBanbHui npunag Mae aekinbka pexxumis pobotu, ki

MOXHa B byab-AKWIA uac nepeMuKaTh:

- Pexum poboT 3 nepexpecHUmMm NiHiAMK | TOUKOBUI
PEXMM: BUMIPIOBANbHUM IHCTPYMEHT BUNPOMIHIOE OfIHY
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rOPU30HTaNbHY 1 OHY BEPTUKANbHY Na3epHY NiHit0
Briepes 1a N0 OAHOMY BEPTUKATIbHOMY TOUKOBOMY
NPOMEHI0 BBEPX Ta BHU3, @ TAKOX N0 OAHOMY
rOPM30HTaNbHOMY TOUKOBOMY MPOMEHIO Biepes Ta B
061aBi CTOPOHMU.

~ 5-TOUKOBMI-PEXMM: BUMIPIOBANIbHUM IHCTPYMEHT
BUNPOMIHIOE N0 OTHOMY BEPTUKaNbHOMY TOUKOBOMY
NPOMEHI0 BBEPX Ta BHM3, @ TAKOX M0 OAHOMY
rOPM30HTaNbHOMY TOUKOBOMY NPOMEHIO Briepes Ta B
0buaBi CTOPOHMU.

— TOpU30HTaNbHUI NIHIMHKIA PEXUM: BUMIPIOBANbHUI
iHCTPYMEHT BUNPOMIHIOE OfiHY FOPU30HTaNbHY Na3epHy
niHito Bnepea.

~ BEpTUKaNbHWUI NIHINHWA PEXUM: BUMIPIOBANbHWN NpUnaj
BUMPOMIHIOE Of{HY BEPTUKAMbHY Na3epHy MiHilo Bnepes.

Bci ToukoBi npomeHi posTaluoBaHi nig kyrom 90° ofuH Ao

O[IHOTO, Na3epHi NiHii NnepexpeLLyTbCA TaKOX Nif KyTOM

90°.

[licns BMUKaHHA BUMiPIOBaNbHUI iHCTPYMEHT 3HAXOANTLCA B

peXuMi poboTH 3 nepexpecHUMH NiHiAMM | TOUKOBOMY

pexumi. LLIob 3MiHWTH pexnM, HATUCHITb Ha KHOMKY PeXUMy

pobotv nasepa (2).

Yci pexxumu poboTH MoXHa BMMKATH 3 aBTOMATUUHUM

HiBENOBaHHAM i 6€3 HbOTO.

ABTOMaTHUYHe HiBeNOBaHHA

Pobota y pexxumi aBTOMaTHUHOrO HiBENIOBaHHA
(auB. man. C-E)

BcTaHoBITb BUMiptOBanbHUI NpUnag, Ha TBepay
rOPU30HTaNbHY NOBEPXHIO, 3aKPiniTb MOro Ha
KpinnexHi (15) abo Ha wratusi (16).

[ins poboTH 3 aBTOMATUUHKM HIBENIOBAHHAM NEPECyHbTe
BUMMWKay (4) B nonoxeHHa « @ On».

ABTOMaTMUHE HiBEMIOBaHHA aBTOMATUUHO BUPIBHIOE
HEepPIBHOCTI y MeXax [iana3oHy CaMOHiBENtoBaHHA +4°.
HientoBaHHs 3aBeplueHe, AK TiNbK1 Na3epHi Touku abo
NasepHi NiHii NPUNUHAIOTD CBIN PyX.

AKLLO0 aBTOMATUUHE HiBEMIOBAHHA HEMOXNMBE, HaNp., AKLO
MOBEPXHS, Ha AIKiA BCTAHOBNEHWW BUMIPIOBaNbHUM
iHCTPYMEHT, BiAPi3HAETbCA Bif, ropHU30HTani binbLue Hix Ha
4°, nasepHi npomeHi nounHarotb bnumatu. Mpotarom 10 ¢
nicnA yBIMKHEHHA Liei nonepeaxyBanbHui CUrHan
BUMMKAETbCA, W06 AaTh BUMiPIOBANIbHOMY NPUNaA0BI
MOX/MUBICTb BUPIBHATUCS.

BcTaHOBITb BUMIPOBaNbHMI IHCTPYMEHT B TOPU30HTaNbHE
NONOXEHHA | 3aueKanTe, NOKKU He 3aKiHUMTLCA aBTOMATUUHE
CaMOHiBenNtoBaHHA. AK TiNbKK BUMIpIOBANbHUI iIHCTPYMEHT
NOBEPHETbCA B [iana3oH aBTOMATUUHOTO HiBENOBaHHA +4°,
nasepHi NpoMeHi NouHyTb be3nepepBHO CBITUTUCA.

IMpu cTpycax Ta 3MiHax NONOXEHHA NPOTAroM ekcnayaraui
BUMIpIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT 3HOBY aBTOMATUUHO
HiBeneTbeA. Micna NOBTOPHOrO HiBENOBaHHS, 1106
3anobirt1 nomunKam B pe3ynbTaTi 3CyBaHHA
BUMIpIOBaNbHOrO NpUNaay, nepesipTe NONOXeEHHA
FOPU30HTaNbHOrO UM BEPTUKANbHOTO N1a3ePHOM0 MPOMEHS
BiAHOCHO 6a30BKX TOUOK.
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Po6orta 6e3 aBToMaTHuHOro HiBenoBaHHa (auB. man. F)
[ina poboTn 6e3 aBTOMATUUHOTO HiBENIOBAHHS NepecyHbTe
BUMMKay (4) B nonoxeHHs «@ Ony. Y pasi 1eakTMBOBAHOMO
ABTOMATUYHOTO HiBE/OBAHHS N1a3epHi NpomeHi bnumatoTb
MoCTiNHO.

[p1 BUMKHEHOMY aBTOMAaTHUHOMY HiBeNtoBaHHi Bu MoxeTe
TPUMATH BUMIPIOBANIbHWN IHCTPYMEHT y BUCAUOMY
NoNoXeHHi B pyLi abo NoCTaBUTA Ha NOXMNY NOBEPXHIO.
a3epHi npomeHi He 0008 A3KOBO 3HAXOAATLCA
nepnexAUKYNAPHO OfIUH 10 OIHOrO.

lMepeBipka TOYHOCTi BUMipIOBaNbHOTO
iHCTpyMeHTa

®dakropH, 10 BNNMBAIOTb HA TOUHICTb

Haibinblumi BNAKB cnpaBnse TemMnepatypa 30BHiLLIHbOMO
cepegnoBuiLa. OcobnuBo TemMnepatypHi nepenaau, Wo
cnocTepiratoTbCA B Mipy BiaAaneHHaA Big rPYHTY, MOXYTb
CMPUUYNHATY BIAXMNEHHA Na3ePHOT0 NPOMEH.

OcKinbK1 TeMnepaTypHi KoNMBaHHA € Hanbinblurmu nobnusy
IPYHTY, N0 MOXNWBOCTI MOHTYITE BUMIPIOBaNbHHUI
iHCTPYMEHT Ha LUTaTHBI i BCTAHOBITb MOT0 NOCEPEAMHI
pobouoi AinAHKK.

lMopAp i3 30BHILLHIMK YMOBaMH TaKoX i cneuudiuHi ans
iHCTPYMeHTY yMOBM (Hanp., cTpycu abo cunbHi yaapu)
MOXYTb NPU3BOAWTH [10 BiAXMNeHb. 3 Li€i NPUUMHN KOXHOTO
pa3y nepep, nouatkom poboTv NepeBsipAiTe TOUHICTb
HiBENIOBAHHA.

AKLLO TOUHICTb FOPU3OHTANBHUX TOUKOBUX NPOMEHIB
3HaXOAMTbCA B MEXax MaKCMManbHO JONYCTUMOrO
BiAXWNEHHA, TO TOUHICTb BEPTUKANbHKUX TOUKOBUX MPOMEHIB
Ta Na3epHUX NiHil TEX BBAXAETHCA NEPEBIPEHOID.

AKLLO NpM OAHINM 3 NEPEBIPOK BUMiPtOBaNbHUI NpUnag,
NepeBMLLMTb MaKCMMaNbHO JONYCTUME BiLXMNEHHS, HOTO
Tpeba BigHecTH B MaiicTepHio Bosch ans nepesipku.

TMepeBipka TOUHOCTi rOPH3OHTANbHOTO

CaMOHiIBEeNIOBaHHA Y3[,0BX NO3[0BXHbOI OCi

[ina nepeBipku Bam Ha TRepAOMY rpyHTi NOTPibHa BinbHa

BUMiptoBanbHa finfiHKa JOBXWHOK 20 M Mix BOMA CTiHAMK

AiB.

- BcTaHoBITb BUMiptOBaNbHWM IHCTPYMEHT KOMO CTiHM A Ha
KpinneHHi (15) abo Ha wratei abo nocTasTe 0ro Ha
TBEPAY, PiBHY NOBEPXHIO. YBIMKHITb BUMIpIOBaNbHUM
iHCTPYMEHT i BUOEPITb 5-TOUKOBUIA PEXUM 3
aBTOMATUUHUM HiBEMIOBAHHAM.
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CnpAmyHTe ropu30HTanbHUM Na3epHU NPOMiHb, WO
NPOXOAMTb NapanenbHo A0 NO3[0BXHbLOI OCi
BUMIPIOBANIbHOIO IHCTPYMEHTA, Ha BNUXKHIO CTiHY A.
[laiTe BUMipIOBanbHOMY iHCTPYMEHTY HiBEMIOBATMCA.
[NosHauTe cepearHy Na3epHOi TOUKH Ha CTiHi (Touka l).

[oBepHiTb BUMipOBanbHUM IHCTPYMEHT Ha 180°,
3aueKaiTe, NOKW 3aKiHUMTbCA HIBEMIOBAHHA, Ta NO3HauTe
LLEeHTP Na3epHOro NPOMEHs Ha NPOTUNEXHIV CTiHi B
(Toukalll).

Po3TaluyiTe BUMiptoBanbH1i NpUnag, He NoBepTaoum
11010, KONo CTiHW B, yBIMKHITb 10ro Ta aanTe nomy
HiBentoBaTucA.

BupiBHANTE BUMipIOBaNbHUI IHCTPYMEHT N0 BUCOTi TaKUM
UMHOM (3a AOMOMOT OO LTATUBA ab0 NAMOCTUBLLM LL{0-
Hebyab nif HbOTO), WOD CepennHa Na3epHOro NPOMeHs
TOYHO Nonagana Ha Touky |1, no3HaueHy Ha CTiHi B.

[NoBepHiTb BUMiptoBanbHKiA Npunaz Ha 180°, He
3MiHI0touM Horo BUCOTH. [laitTe HoMy HiBentoBaT1cs i
NO3HAuTe CePeArHY NasepHOro NPOMEHS Ha CTiHi A
(Touka I1). Cninky#Te 3a TMM, 11106 Touka |1l 3Haxoaunaca
AKOMoOra piBHile Hag abo nia Toukoto |.

PisHnua d mMix BOMa No3HaueHUMK Ha CTiHi A Toukamu | i
IIl - ue dakTMuHe BiAXMNEHHA BUMIpIOBaNbHOMO
iHCTPYMEHTa M0 BMCOTi Y3[0BX N0O3[0BXHbOI OCi.

Ha pinauui 2 x 20 m = 40 M MaKCHManbHO ONYCTUME
BiIXMNEHHA CTAaHOBUTb:

40 M x +0,3 MM/M = +12 MM. TakuM UMHOM, Pi3HHLA d MiXK
Toukamu | i [l Mmoxxe cknapatv Makcumym 12 mm.

lMepeBipka TOUHOCTi rOPU3OHTaNbHOO
CaMoHiBentoBaHHA y3[0BX NonepeyHoi oci

[ina nepeBipku noTpibHa BinbHa BUMiptOBanbHa AinAHKa Ha
MiLHOMY IPYHTI JOBXKMHO1020 M Nnepef CTiHOH.

~ BcTaHOBITb BUMIpIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT Ha BifcTaHi 20 M
Bif CTiHM Ha KpinneHHi (15) abo Ha wratui abo noctasTe
110ro Ha TBEpLAY, PiBHY NOBEPXHIO. YBIMKHITb
BUMIpIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT i BUDEPITh 5-TOUKOBHH
PEeXWM 3 aBTOMATUUHWM HiBENIOBAHHAM.

- CnpsaMy#Te 0fIvH 3 1BOX DOKOBMX Na3epHUX MPOMEHIB,
LLI0 NPOXOAATH Y3[10BX NONEPEUHOI 0Ci BUMiptoBanbHOro
npunagy, Ha cTiHy. [JaiTe BUMipOBanbHOMY iHCTPYMEHTY
HiBentoatucs. MosHaute cepefrHy Na3epHol TOUKK Ha
CTiHi (Touka l).

~ [loBepHiTb BUMiptoBanbHKil npunag Ha 180°, He
3MiHIOlouM HOTO BUCOTH. [laiiTe oMy HiBentoBatucs i
No3HauTe CepefiuHy iHWOoro bokoBOro nasepHoro
NPOMeHA Ha cTiHi (Touka II). CniakyiTe 3a TUM, 106
Touka |l 3Haxogunacs akomora piBHiwe Hag abo nig
TOuKoHo I

— Pi3Huua d Mixx ABOMa NO3HAUEHUMM Ha CTiHi Toukamu | i |l
- Lie (haKTUUHE BifXUNEHHS BUMIPIOBANbHOTO
iHCTPYMEHTa M0 BMCOTi Y3A0BX NOMNEPEUHOi oci.

Ha pinauui 2 x 20 m = 40 M MaKCMManbHO JONYCTUME

BiIXMNEHHA CTAaHOBUTb:
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40 M x +0,3 MM/M = +12 MM. TakuM UMHOM, Pi3HHLA d MiX
Toukamu | i Il moxe byTv makcumym 12 mm.

BkasiBku Wwoz0 pobotu

» [InA no3HaueHHsA 3aBXXAH BUKOPUCTOBYITE CepefuHy
nasepHoi Touku abo nasepHoi niHii. Po3mip nasepHoi
TOUKW/Na3epHOi NiHii 3MiHIOETLCA B 3aNeXHOCTI Bifl
BiACTaHi.

Pobora 3i wratusom (npunapan)

LLItaTus 3abe3neuye cTabinbHy niacTaBKy ANnA BUMipIOBAHHS,
BUCOTY AKOI MOXXHa perynioBaTu. [locTaBTe BUMIpIOBaNbHUN
iHCTPYMEHT rHi3nom nia wratvs 1/4" (6) Ha pi3bby wratuea
(16) abo 3BKuaHOro hoToLLTaTHBA. [INA 3aKPINAEHHA Ha
3BUUanHOMY byaiBENbHOMY LUTATUBI BUKOPUCTOBYHTE rHi3A0
nig wratue 5/8" (5). 3acikcyiTe BUMipIOBaNbHMI
iHCTPYMEHT KPiNUNbHUM rBUHTOM LUTATMBA.

'pybo BMPIBHANTE WITATUB, NEPLL HiXX BMUKATH
BUMiptoBaNnbHWI Npunap.

®dikcauis 3a gonomoroio yHiBepcanbHOro KpinneHHa
(npunapnsa)

3a jonomMoroto yHiBepcanbHoro kpinnexHsa (15) MoxHa
3achikcyBaTh BUMIpIOBabHUI IHCTPYMEHT, Hanp., Ha
BepPTUKaNbHNX NOBEPXHAX, TPybax abo HamarHiueHnx
martepianax. YHiBepcanbHe KpinneHHa MOXHa
BUKOPMCTOBYBATH TaKOX B AKOCTI NiACTaBKK. BoHo noneriwye
BUPIBHIOBaHHA NPUNaay no BUCOTI.

I'pybo BUpiBHAITE yHiBepcanbHe KpinneHHs (15), nepu Hix
BMWKaTH BUMIPIOBANIbHUN IHCTPYMEHT.

Pob6oTH 3 BUMiploBanbHUM WwabnoHom (npunapan)
(AuB. man. A-B)

3a/10MoMOrok BUMIpIoBarnbHOro wabnoxa (14) moxHa
NepeHOCHTH Na3epHy NO3HauKy Ha nignory abo BucoTy
nasepa Ha CTiHy.

KopucTytounch Hynem i wkanoto, Bu MmoxeTte BUMipioBaTu
BifICTaHb [10 DaXKaHOi BUCOTH i NEPEHOCHUTH il B iHLLIE MiCLie.
3aBpaAKK LboMy He Tpeba TOUHO HacTpotoBaTH
BUMIpIOBaNbHUM NPUNAg Ha BUCOTY, LYO NEPEHOCHUTBCA.
BumiptoBanbHuii Wwabnox (14) Mae f3epkanbHe NOKPUTTA,
1110 NOKpALLYE BUAUMICTb Ta3ePHOT0 MPOMEHA Ha BEeNMKik
BifICTaHi i NPX CMNbHOMY COHU;. Binblua ACKPaBiCTb NOMiTHa
NULLE TOA, KONW By AMBUTECA Ha BUMIPHOBaNbHMI WabnoH
napanenbHo 10 1a3epHOr0 MPOMEHS.

P060TH 3 Bi3UPHOI0 MapKoIo

BiaupHuit ww (13) nokpaliye BUAMMICTb 1a3epHOro
NPOMEHI0 NPU HECMPUATIIMBUX YMOBAX Ta Ha BENUKUX
BifICTaHAX.

MonosuHa BiaupHoro wwuTa (13), Lo Binasepkanioe,
MOKpaLLye BUAUMICTb Na3epPHOI NiHii, uepes nposopy
NONOBMHY Na3epHUi NPOMiHb TaKOX BMAHO 3 TUIIbHOTO BoKy
BI3MPHOTO LWKTa.

Okynapu gna pobotu 3 nazepom (npunapan)
Okynapw ans poboTv 3 nasepom BifdinbTPoOBYOTH CBITNO

30BHilLHbOr0 CEpeoBULLA. 3aBAAKM LIbOMY CBITNO Nasepa
3[A€TbCA 1A OYEW CBITNILLMM.
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» He BukopucTOBYiiTe OKyNnApu Ana poboTtu 3 nazepom
AIK 3aXMCHi okynapu. Oxynapu ansa pobot 3 nasepom
3abe3neuytoTb kpalle po3nisHaBaHHsA Na3epHoOro
NPOMEHI0, OHAK He 3aXMLLAIOTh Bifi Na3epHOro
BUNPOMIHIOBaHHSA.

» He BuKopucTOBYiiTe OKYNnApK Ana poboTtu 3 nazepom
AK COHL@3aXMCHi OKYNApPH Ta He BAAraiiTe ix, Konu Bu
3HaxopuTecA 3a kepmoMm. Okynapu Ana pobotu 3
nasepoM He 3abe3neuytoTb NOBHMI 3axK1CT Big YO
NPOMEHIB Ta NOripLIyoTb PO3Ni3HABaHHA KONbOPIB.

Mpuknagu pobotw (gus. man. C-F)

MpuKnaau ans Takux MOXNUBOCTEN 3aCTOCYBAHHA
BUMIpIOBaNbHOro Npunaay By 3HanaeTe Ha CTopiHKax 3
MarntoHKaMK.

YcTaHOBNIOWTE BUMIpIOBaNbHUIA IHCTPYMEHT 3aBXau H113bKo
Kono noBepxHi abo kpato, Lo NepeBipAETbCA, Ta AalTe Homy
CaMOHIBE/NOBATUCA Nepes NOYaTKOM KOXHOI onepaii
BUMiPIOBAHHA. .

BumipaitTe BiAcTaHi Mix nasepHUM NpoMeHeM Ta by/b-AKoK
noBepxHeto abo Kpaem B [1BOX AKOMOra [iani BifaaneHux
Of1Ha Bif} OAHOI TOUKaX.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06cNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

3aBXau TPUMaiTe BUMIptOBaNbHWN NpUNag B YACTOTI.

He 3aHyploiiTe BUMIpIoOBanbHUi npunag y Bomy abo iHuwi
PiAUHH.

BuTupaiiTe 3abpyaHEHHS BONOTOK M'AKOK raHuipKoto. He
BUKOPUCTOBYMTE XOAHMX MUIOUNX 3aC0biB ab0 PO3UMHHHKIB.
3okpeMma, perynapHo NpouMLLaiTe NoBePXHi KONO BUXiZHOMO
OTBOPY Nasepa i CNifKy1Te NpyM LbOMY 3a TUM, o6 He
3a/MLLIaNocA BOPCHUHOK.

3bepiraiite i nepeHochbTe BUMIPOBaNbHUN IHCTPYMEHT NULLe
B chyTnApi (18).

HapacvnaiTe BUMipHOBaNbHUIM IHCTPYMEHT Ha PEMOHT B
tyTnapi (18).

Cepsic i KOHCYNbTaLii 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHil malictepHi By oTpumaeTe Bignosiab Ha Balwi
3aNUTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOr0 06CNYroByBaHHA
Bauworo npoaykTy. MantoHku B ieTansx i iHgpopmalito wopo
3anyacT1H MOXHa 3HalTH 3a appecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobitHuKiB Bosch 3 HanaHHs KoHCynbTallii
LLI0f10 BUKOPHCTaHHA NPOAYKLi i3 33,0BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balui 3anuTaHHsA CTOCOBHO HaLLOi NPOAYKLi Ta npunaaas
[0 Hei.

lpw BCiX 40AATKOBHX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBEHHI 3aN4acTuH,
6yab nacka, 3a3HauanTe 10-3HauHui HoMep ans
3aMOB/EHH, L0 CTOITb Ha NACMOPTHiM TabnnuLli NPoAYyKTY.
[apaHTiliHe 0BCcnyroByBaHHA | PEMOHT ENEKTPOIHCTPYMEHTY
30iMCHIOTHLCA BiAMNOBIAHO O BUMOT | HOPM BUrOTOBMOBaUA
Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nue y thipmoBux abo
ABTOPU30BAHUX CEPBICHMX LIEHTPax thipmu «PobepT boty.
MONEPEKEHHA! BukopucTaHHs KOHTPadhakTHOT npoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnyatadii i MOXe MaTi HeraTUBHi HaCnigKKU
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[NA 300pOB’A. BUrOTOBNEHHS | pO3MOBCIOMKEHHS
KOHTpadakTHOI NpoayKLii nepecniayeTbcs 3a 3aKoHOM B
aMiHICTPaTMBHOMY i KpUMiHANBbHOMY NOPAAKY.
Ykpaina

Bow CepgicHuM LIeHTp enekTpoiHCTPYMeHTIB

Byn. KpaiHa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®dakc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1x rapaHTinHWX CepBiCHUX MalCTepPeHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.

Yrunizauis

BumiptoBanbHi npunaau, npunaaas i ynakosky Tpeba
3/aBaTH Ha €KOMOTIUHO UMCTY NOBTOPHY NepepodKy.

He BUKMAaNTe BUMIpIOBaNbHi iHCTPYMEHTH i
batapeitku B nobytose cmiTTa!

Nuwe ana kpaiH €C:

BinnosiaHo o eBponeicbkoi aupektan 2012/19/EU
BUMIpIOBANbHI iHCTPYMEHTH, LLIO BUMLLAK i3 BXKMBAHHA, Ta
BiANOBIAHO A0 eBponencbKoi aupekTan 2006/66/EC
noLKokeHi abo BianpalboBaHi akyMynATopHi batapei/
baTapeikn NOBKUHHI 30aBaTUCA OKPEMO | yTUNI3yBaTUCA
€KOMOTiYHO YUCTUM CNOCOBOM.

Kasak

Eypa3us 3KOHOMHKanbIK 0faFblHa
(KepeH opafbliHa) mylue
MeMneKeTTep aymMarbiHAa
KOnAaHbinagbl

OHAIPYLWIiHIH 6HIM YLLIH KapacTbipFaH Nanganaxy
Ky»KaTTapblHbIH, KypaMblHaa Naiaanaxy XeHiHaeri ocbl

HYCKay/blK, COHbIMEH bipre KocbiMianap a 6onybl MyMKiH.

CoWKecTIKTI pacTay »aunbl aknapar kocbiMLuazaa bap.
OHiMpi eHAipreH MeMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH
KOPNYCbIHAA aHE KOCbIMLIAAA KBPCETINreH.
OHpgipinreH Mep3imi Hyckaynblk MyKkabacblHbIH COHFbI
beTiHpe xaHe eHIM KOPNyCbIHAA KOPCETINreH.
MmnopTepre KaTbiCTbl bainaHbIC aKnapar eHim
KanTamacblHAA KOPCETINreH.

OHimpi nailganany mepsimi

OHIMHIH Kbl3MeT eTy Mep3iMi 7 Xbin. OHAipinreH Mep3iMHeH
bactan (eHAipy KyHi 3aybIT TaKTalLWACbIHAA Ka3bl/FaH)
icTeTnen 5 Xbln cakTaraHHaH COH, BHIMAI TeKcepyci3
(cepBuCTiK TEKcepy) naiaanaHy yCbiHbIManAbI.

Kbi3MeTkep HemMece naiiianaHyLblHbIH KaTenikTepi MeH

icTeH WbIFy cebenTepiHiH, Tisimi

— ©HiM KopnycbliHaH Tikenew TYTiH LbIKCa, NaiaanaHbaHpl3

- kayblH —LLALLbIH Ke3iHae cbipTTa (nanana)
nanpanaH6aHpl3

- KOpnyc iLiHe Cy Kipce KypbinFbiHbI KOCYLLbl 6ONMaHbI3

LLlekri kyii 6enrinepi

— BHiM KOPNYCbIHbIK 3aKbIMAaNybl

Kbi3MeT KepceTy Typi MeH Xuiniri

Op nanaanaHyaaH CoH eHiMzi Tasanay yCbiHbINaabl.

Cakray

- KypFak epfe cakray kepek

— )KOFapbl TeMnepaTypa Ke3iHeH XaHe KYH CaynenepiHix
acepiHeH anbic cakTay kepek

— CaKTay KesiHae TeMneparypaHblH KEHET aybITKybIHaH
KOpFay kepek

— erep Kypan xymcak CeMKe Hemece NnacTuk Kencte
XETKi3iNnce OHbl 0Cbl ©3iHiH KOPFaFblll KabblHaa cakTay
YCbIHbINaAb

- CaKTay WapTTapbl Typanbl KOCbIMLLIA aKnapar any yLix
MEMCT 15150 (LLapT 1) Ky>aTblH KapaHpl3

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHae eHiMAi KynaTyFa XeHe Ke3 KenreH
MEXaHMKanNbIK biKMan eTyre KataH, TblbIM CanbiHagbl

- bocary/xyKTey kesiHae NakeTTi KbicaTblH MalMHANAPAbI
nanpanaHyra pykcar bepinmenai.

- TacbiMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150
(5 WwapT) KyaTblH OKbIHbI3.

K,ayIIICI3AIK HYCKaynapbl
Onuiey KypanbiMeH Kayinci3 xaHe ceHimpai
KYMbIC icTey yiiH 6apnbIk,
HYCKaynbIKTapAbl OKbIN OPbIHAAY Kepek.
©Onuiey KypanbiH oCbl HyCKaynapfa cai
naiipanan6ay enwey KypanbiHaarbl Kipictipinren

Kayinci3aik WwapanapblHa XafFbIMCbi3 acep eTepi. Onwey

KyPanbiHAaFbl eCKepTynepAi KepiHOeHTiH KbInMaHbI3.

OCbl HYCKAYNAPAbI CAKTAI, OMLUEY KYPANbIH

BACKANAPFA BEPTEH[E ONAP[bI KOCA YCbIHbIHbI3.

» Abaii 6onbiHbI3 - erep ocbl Xepae bepinren
naipanaHy Hemece Ty3eTy KypangapbiHaH 6acka
KypanpaH naipananca Hemece 6acka Xymbic apictepi
opbiHAanca byn KaynTi caynere WanbiHyFa anbin kenyi
MYMKiH.

» Onuley Kypanbl eckepTy TaKTacbiMeH XabAblKranFan
(enwey KypanbiHbIH cypeTiHae rpaduka 6etinge
benrinenren).

» Erep eckepty ancbipmachbl ci3giH eniuis tinige
6onmaca, anfalKbl naiganaHyiaH angbiH OHbIH,
OpPHbIHA Ci3AiiH, eniKi3 Tininge 6onFaH XancbipMaHbl
HabbICTPbIHDBI3.

Nasep caynecii apam Hemece XxaHyapnapfa
DarbITTaMaHbl3 XaHe 3iHi3 Ae Tikenen
HeMece LWaFbiNFaH na3ep caynecive
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KapamaubI3. Ocbinai aamMaapablH Ke3iH Warbinabipybl
MYMKIH, CSTCIi3 OKMFanapra anbin Kenyi xoHe Kespi
3aKbIMAaybl MyMKiH.

» Erep na3ep cayneci ke3re Tycce Ke3aepai XyMbin
6acTbl cayneaeH apbl Kapary Kepek.

» Ia3ep KypbInFbiCbIHAQA eLKaHAan e3repTy
OpPbIHAAMAHBI3.

» Iasep kepy Ke3inaipiriH KopraHbiw Ke3ingipiri
peTinge naiaananbanbI3. [lasep kepy Ke3ingipiri nasep
COYNECiH XaKCbIpak Kepy YLUiH KbI3MeT xacaifbl, bipak
0N Nna3ep cayneciHeH KopFamangpl.

» Ia3ep kepy ke3inAipiriH KyH ke3ingipiri petinge
HeMece KON Ko3fanbiCblHAA NaiaananbanpI3. Mlazep
Kepi kesinaipiri ynbtpacd1oneT caynenepiHeH Tonblk,
KOpFamait peH kepy kabuneTiH asanTagpl.

» Onuwey KypanblH TeK 6inikti MamaHFa xaHe apHaynbl
benwekTepmeH xeHAeTIHi3. Con apKbinbl eLey Kypan
KayincisairiH caktancobis.

» bananap nasep enwey KypanbiH 6aKbinaycbi3
naipaanan6acbin. Onap binmel anamaapabiH kesiH
LUAFbIMBICTBIPY MYMKIH.

» KaHaTbiH CYMbIKTbIKTap, ra3fAap Hemece LaH,
JMbINFaH Xapbinbic Kayni 6ap opraaa enwey
KypanbiH naiaananbanbis. Onwey Kypanbl YIIKbIH
LUbIFAPbIM, WaHAbI XKaHABIPbIM, 6PT TyAbIPYbI MYMKIH.

OnLey KypanblH, Na3ep HbiCAaHAbIK TaKTaHbl
(13) xxoHe amb6e6an ycTarbiwTbi (15)
KapAHOCTUMYNATOPFa XaKbIHAATNAHbI3.
OnLwey KypanblHaarbl, Nasep HblCaHAbIK TaKTachl
MeH ambeban yCTarFbilTaFbl MarHUTTEP apKbinbl
narpa bonatbiH epic KapanoCTUMYNATOp
JKYMbICbIHA 3UAHAbI 9CEP eTYi MYMKIH.

» Onuey KypanblH, nasep HbiCaHAbIK TaKTacblH (13)
MeH ambeban ycrarbiwTbl (15) maruuTTi gepek
TacbiManaayubinap MeH MarHuTke cesimran
acnanTapfaH anbic YCTaHbI3. Onliey Kypanbl, nasep
HbICaHAbIK TaKTa MeH aMbeban ycTarbiLL MarHuTTepiHiK,
acepi kannbiHa KenTipyre bonmanTbiH fepekTepai
KOFANTYFa anbin Kenyi MyMKiH.

OHiM XdHe KyaTt cunatTaMmachbl
Maipanany HycKaynblFbIHbIH anfbl 06NIriHiH CypeTTepiH
ecKepiHj3.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

Oney Kypanbl KeNEHeH XaHe TiK Cbi3blKTapAibl XaHe
nepneHauKynap HeriaaepiH ecenten Tekcepyre apHanFaH.

OnLwey Kypanbl iLUKi MeH CbIpTKbl aMaKTapaa nanganaqyra
apHa/iFaH.

BeiiHeneHreH Kypamabl benwekrep

KepceTinrex kypamaacTap Hemipi cypettep bap betreri
enLLey KypanblHbIH cHMaTTaMacblHa KaTbiCTbl.

(1) Nasep cayneciHiH WbiFbIC TECITI
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(2) Nasep xyMbiC TypiHe apHaFaH TyHMeLLiK
(3) barapes eckeprtyi
(4) KockblLu/ewwipriu
(5) Llratus natpoHbl 5/8"
(6) Llratns natpoHbl 1/4"
(7) batapes benimi kaknarbiHbIH bekiTinyi
(8) batapes benimi kaknarbl
(9) Nasep eckepty TakTachbl
(10) Cepusanblk Homip
(11) Nasep kepy ke3ingipiri ¥
(12) Maruur
(13) Nasep HbiCaHAbIK TaKTachbl
(14) AakTbl entuey nnactuHacb!”
(15) Ombeban ycrarbiw?®
(16) LUratus®
(17) TeneckonTbik Task"
(18) LLlabapaH
(19) Kocbimwa®

A) bBeiiHeneHreH Hemece cunaTTanfaH xababIKTap cTaHAApPTTbI
KeTKi3y kenemiMeH KamTbinMaiabl. TonbIK XababIKTapAbl
6i3piH xababikrap 6araapnamMambi3faH Tabacbis.

TeXHUKanbIK ManiMeTTep

HyKTenik neH Cbi3bIKTbIK, GCL 25
nasep
OHim Hemipi 3601K66B..
Xymbic aitmarb®
— J1asepnik cbi3blKTap 10m
— KenfieHeH HyKTenik 30m
caynenep
~ HykTenik coyne xofapblifa 10m
- HykTenik coyne TemeHre 5m
Hueenupney pangairi
~ nasepnik cbi3blKTap MeH +0,3 MM/M
KenaeHeH HykTeni
caynenep
— TiK HYKTeNi caynenep +0,5 MM/M
O3piriHeH HUBenupney +4°
amarbl TUNTIK
OpeTTeri HUBENUpNey yakbiTbl <4c
YKymbic Temnepartypacsi -10°C...+50°C
Cakray Temneparypacbl -20°C...+70°C
Heriari buikTiKTiH yCTiHperi 2000 m
narganaHy buikriri
MaKC. CanblCTbipManbl aya 90 %
blIAFaNAbIFbI
NactaHy gepexeci 7
IEC 61010-1 boMbiHwa
J1asep knacol 2
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HykTenik neH cbi3bIKTbIK, GCL 25
nasep
Nasep Typi 630-650 Hm, <1 MBT

C, 1

AibIpMALLbINBIK,

- [lasepnik HykTe 0,8 mpag (Tonbik bypbiti)
— J1asepnik Cbi3blK 0,5 mpag (Tonbik bypbit)
[1ITaTB NaTPOHbI 1/4",5/8"

barapesnap 4 x1,5BLR6 (AA)

JKyMbIC icTeY Mep3iMi XyMbIC TypiHae

— Kubicy neH HykTenik 12 car
KYMbIC

~ 5 HYKTENiK XyMbIC 24 car

~ CbI3bIKTbIK NanaanaHy 30 car

Canwmarbl EPTA-Procedure 0,58 kr

01:2014 kyxarblHa cai

Onuwemaep (Y3blHabIFbI x 155 x 56 x 118 mm

eHi x OuiKTiri)
KopraHbIc Typi IP 54 (waH, xaHe
LWALIbIPaUTbIH CyAaH
KOpFaFaH)

A) KymbiC aiMaFbliH KONaiChI3 KopLUay LapTTapbiHaa (Mbicanb
TiKenew KyH caynenepinge) KbiCKapTy MYMKIH.

B) Tek kaHa ToK eTKi3beiTiH nac naiga bonaapl, bipak kenbip
Xafflainapaa epy HaTWXeciHae Toe oTKi3y KabineTi nanaa
bonybl kyTinepi.

Oniwey KyparblHbIH 3aybITTbIK TaKTalLIafarbl cepuaAnblK Homipi (10)

OHbl IyPbIC aHbIKTayFa KeMeKTecepi.

Xunay

barapeanappbl cany/anmactbipy

OnLey Kypanbl yLiH ankanuH MapraHel batapescbiH

narganaHy ycblHbinagbl.

barapes benimiHiK kaknafbiH (8) aluy ywiH bicbipmaHbl (7)

KepceTKi barbITbIMEH XbIMKbITbIN, baTapes 6eniMiHiK

KaKNaFblH aLblHpI3. batapesHbl CanblHbI3.

Batapen benimi kaknarbiHbIH, (8) iwiHaeri cypetre

KepceTinreHaern NonKCTepAiH AypbiC OPHaNacyblH

KaMTamachbI3 eTiHj3.

batapesnapablH 3apaj eHredi ToMeH bonca, barapes

eckepTyi (3) Kbl3bin TycneH XbiMbiNbiKTanabl. KocbiMiua

nasep caynenepiap 10 MUH. CaliblH LamameH 5 cek.

XaHazbl. Oney Kypanbl anfatlkpl XblnblnblKTayAaH COH,

LwamameH 1 caf. Xymblic icTer anaapl. batapes sapaabl ana

bonca, oHAa nasep caynenepi aBToMaTTbl BLIYAEH anfiblH

aHe bip PeT XKbiNblNbIKTanAbl.

bapnbik batapesnapapl bipaer anmacTbipbiHbI3. Tek bip

OHAIPYLUIHIH XaHe KyaTbl bipaei batapeanapap!

nanganaHblHpi3.

» Y3aK yakbIT naiianaHbacanpi3, 6atapesHbi enwey
KypanbiHaH anbin KOMbIHbI3. Y3aK yaKbIT aTKaH
batapesnappb! TOT bacybl aHe 3apsAfblH XKOFaNTybl
MYMKiH.

Maipanany

Maipgananyra eHpipy

» Onuiey KypanblH Cbi3[aH XaHe Tikenei KyH
caynenepiHeH CaKTaHbi3.

» Onuwey KypanbiHa aipbiKia Temneparypa Hemece
Temneparypa Tepbenynepi acep etneyi tic. OHbl
MbICanbl aBTOKBNIKTE y3aK YaKbIT KanfblpMaHpi3. YNKeH
Temneparypanblk aybiTKynapbl XaraanblHLa angbiMeH
enLey KypanbiHbIH TEMMepaTypachiH AypbIC
nanaanaHbiHbI3. AMpbIKLLIA TeMnepaTypa Hemece
Temnepartypa Tepbenynepi kesiHae eniuey KypanblHblH,
[IanAiri TeMeHaenyi MyMKiH.

» Onuiey KypanblH KaTTbl COFbINyAaH Hemece TYCyAeH
cakTaHbI3. CbIpTKbl KYLITI SCEpnepaeH KewiH enwey
KYPbIHBIH, KYMbICbIH XanfacTbipyAaH bypbiH apaaibim
IeNAiK TeKcepyiH opblHaay kepek (KapaHpi3 ,oniey
KypanblHbIH AanAiri Tekcepy”, bet 113).

» Onuiey KypanblH TacbiManaayfaH anfbiH OHbl
KOCbIHbI3. Owyne Tepbeny beniri byratranagbl, sntnece
01 KaTTbl 9peKeTTepae 3aKbiMaanybl MyMKiH.

Kocy/ewipy

Onuey KypanblH KOCY YLUiH aXblpaTKblLLTbl (4) ‘@ on"

KyHiHe (HUBenupney aBTOMaTUKAChIHCbI3 XKYMbIC iCTereHze)

Hemece " @ ON" kyiiHe (HUBeNMpney aBTOMaTUKACbIMEH

KYMbIC iCTeY YLLiH) XbIKbITbIHbI3. ONLIey Kypanb

KOCbIiFaHHaH KewiH bipfieH nasep caynenepiH WbiFbiC

TecikrepaeH (1) woirapagbl.

» Ilasep coyneciH agamaapra Hemece XaHyapnapfa
OaFbITTaMaHbi3 XaHe TiNnTi anbICTaH 60NCbIH XapbIK,
cayneciHe 3iHi3 KapamMaHbI3.

©Onuiey KypanbliH ewipy yiiH Kockbiw/ewipriwTi (4) "Off"

KYMiHe XbImKbITbIHbI3. AXblpaTya Tepbeny bnorbl

byrattanagpl.

» Kocynbl 3apsapTay KypanbiH 6akbinaycbi3
KanabIpMaHbI3 XKaHe enLuey KypanblH naipanaHyaaH
COH, eLWipiHi3. [lasep caynecimeH afamaapablH KesiH
LUAFbINBICTBIPY MYMKIH.

Oy aBTOMaTHKaCbIH ewipy

Erep wam. 30 M1HYT ilWiHge enwey KypanbiHaa ewbip Tyime
bacbinmaca, enwey Kypanbl batapes 3apsfblH cakray yuiH
aBTOMaATTbl TYpAe ewin Kanafpbl.

OnLwey KypanbiH aBTOMATTbl BLIKEH COH KalTa icke Kocy
YLLiH, aXbIpaTKbIWThI (4) anabiMeH "Off" KyiiHe XbImKbITbIM,
COfaH KewiH enLuey KypanbiH KaiTa iCKe KOCbIHbI3 Hemece
N1a3ep XyMbIC PEXMMIHiH TyiMeciH (2) bacbiHbi3.

©OlLly aBTOMATHKAChIH OLUIPY YLLiH (efliey Kypanbl Kocynbl
bonfanpa) Xymbic Typnepi nepHeci (2) kemiHae 3 cek.
BacbIn ycTaHpI3. Oy aBToMaTMKachl elkeH bonca, nasep
coynenepi pacray yLUiH KbICKa yaKbIT XbINbINbIKTakmgbl.
ABTOMaTTbI 6LLyAi bencenaeHaipy YLLiH entuey KypanbiH
eLwipin, KahTa KOCbIHbI3.
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MaipganaHy Typnepi

©Onuwey Kypanbiaa bipHelwe naiaanay Typnepi bap,

Onappbl 9pKaLLaH aybICTbIPY MYMKiH:

~ KMbInbICKaH 8He HYKTENi CbI3bIKTbIK XYMbIC PEXUMi:
entuey Kypanbl bip kenaeHeH xaHe bip Tik nasepnik
CbI3bIKTbI arFa, bip Tik HYKTENi CayneHi )oFapbl xaHe
TEMEH, TaFbl bip KenaeHeH HYKTeNi CayneHi ana, eki
akka aa xidepegi.

~ 5 HYKTeNi XXyMbIC PEXHWMi: enLLey Kypanbl ap Tik HYKTeni
COYNEHi XOFapbl )XaHE TOMEH XaHe ap KenaeHeH HyKTeni
COYNeHi anfa aHe eKi akka aa xibepeni.

~ KenpeHeH, Cbi3bIKTbIK XYMbIC PeXHUMi: efiLuey Kypanbl
KenaeHeH nasepnik cbi3blKTbl anfa xibepeni.

~ TiK CbI3bIKTbIK XXYMbIC: 6fiLLey Kypanbl Tik nazepnik
CbI3bIKTbI anfa xibepeni.

Bapnbik HykTeni caynenep bip-bipiHe 90° bypbiwTa etesi,

nasepnik cbi3blkTap Aa 90° bypblilita Kubinbicaabl.

OnLey Kypanbl KOCbINFaH COH KMbINbICKAH XaHe HyKTeni

CbI3bIKTBIK XXYMbIC PEXUMiHAE bonabl. XKyMbiC peXXuMiH

aybICTbIPY YLLiH NA3ePAiK KYMbIC PEXUMIHIH TyHMECiH (2)

bacbiHpi3.

Mainanay TypnepiHiK bapnbiFbiH HUBENUPNeY

aBTOMATMKaCbIMEH HEMECE OHCbI3 TaHAayFa bonazbl.

Husenupney aBTomaTHKachbl

HuBenupney aBTomaTkacbimeH Xymbic ictey (C-E
cypeTTepiH KapaHpbi3)

OnLey KypanbiH KeNaeHeH, XblmkbIMaiTbIH TabaHFa Kowbin,
ycTarbiwTa (15) Hemece wratueTe (16) bekiTiHis.
HuBenupney aBTOMaTUKACbIMEH XYMbIC iCTeY YLLiH KOCKbILL/
owwipriwTi (4) " @ON" KyiiHE XbIMKbITbIHbI3.

HuBenupney aBTomMaTuKachl +4° 63 HUBenUpney
aliMarblHAAFbI TETiC eMeCTiKTepAi aBTOMATTbI TEriCTeNsi.
Nasepnik HyKTeNep HeMece Nasepnik cbi3blkTap bynaH
Bblnail ko3ranmaca, HUBenupney asKTanagbl.

ABTOMaTTbI TYpA€ HUBENUPIEY MyMKiH bonmMaca, Mbicanbl,
enLuey Kypanbl TypFaH beT KenaeHeH, Cbi3bikTaH 4°
LuamacblHaH apTblk ayblFaH bonca, nasepnik caynenep
XbINbINbIKTakabl. KocynaH coH 10 cek. iwiHge byn nabbin
eniey KypasbliH TypanayFa MyMKiHAiK 6epy YLiH eweqi.
OnLey KypanbiH KenaeHeH Kowbin, 63 HUBeNUpney
afKTanFaHLa KyTiHi3. Onwey Kypanbl +4° WwamacbiHaarb!
63iHAiK HUBENUpNey alMarbiHAa Typca, Nasepnik caynenep
KanTaaH y3aikcia xaHagbl.

lMarpanaHy KesiHge karblnynap bonca Hemece Kyi esrepce
ey Kypanbl aBTOMaTTbl peTTe 63iH HUBeNn1pnensi.
YKaHanaH HUBENUPNETeH COH MLLEY KYPanbIHbIH XbIKbIN
KeTyiHe )on bepmey yLuiH KenaeHeH Hemece Tik nasepnik
Coynenepain KywiH Heriari HyKTenepMeH CanbICTbIpbin
TEKCepiHi3.

Husenupney aBTomaTHKaHCbi3 XyMmbic ictey (F cypeTin
KapaHpi3)

HuBenupney aBTOMATUKACLIHCHI3 XYMbIC iCTeY YLUiH
AXbIPATKbILTI (4) 0 On" KyHiHe XbIMKbITbIHbI3.
HuBenupney aBToMaTUKachl eLwin TypaHaa, Nasepnik
coynenep basy XbinbinbIKTakabl.
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HuBenupney aBTOMaTHKaChl BLLIKEH/E BNLIey KyparnblH epKiH
Konpa ycTay Hemece KucaliFaH TabaHra Koto kepek. f1asep
coynenepi bip bipie Tik peTte bonmanabl.

Onwey KypanbiHbIH A3NAITH Tekcepy

Doanpik acepnepi

KopLay Temneparypachl eH KyLwTti acep eteqi. EfneHaeH
XOFapblFa bonFaH Temneparypa e3repictepi nasep cayneciH
aybITKYbl MYMKIH.

Temnepartypa aiblpMaLLbInblfbl €4eHre XaKblH alMakTa
YNKeH bonFaHbl YLWiH, enwey KypanbiH MyMKiHAIriHWe
LUTATMBKE OPHATHIM, )XYMbIC aMaFbIHbIH OPTaCbiHa
OpHanacTbipy KaXxeT.

CbIpTKbl 8CeprepaeH ThiC acnanTbik acepnep e (Mbicanbl
KaFbl/bIC HEMECE KaTTbl COKKbINAP) aybITKyNapFa anbin Kenyi
MYMKiH. CON YLUiH 8 XXYMbICTaH anfblH HUBENWUPNEY AaNAIriH
TEKCEPIH3.

KenpeHeH HyKTeni cayneHin Aangiri Makcumanbl pykcar
€TinreH aykpiM ilwinae bonca, byn Tik HyKTENi caynenep MeH
nasepnik cbi3blKTapablH AaNAiri TekcepinreHin bingipeni.
Erep enwey Kypanbl Tekcepyae MakcUMangblk aybITKyabl
apTTbIpCa, OHbl Bosch cepBuc OpTanbiFbiHa XKOHAETIHI3.

Y3bIHABIK OCbTiH KenAeHeH HUBeNnupney AaNAiriH

Tekcepy

Tekcepy yuwiH 20 M boc enLey KalubIKTbIFbl KaTTbl Xepae A

MeH B eki kabblpraHblH apacbiHfa kepek bonafpl.

- Onwey KypanbiH A KabblpFacblHbIH XaHblHAA
ycTarbilika (15) Hemece LWTaTMBKE MOHTAX/aHbl3 HeMece
bepik, Teric beTke OpHaTbIHbI3. ONley KyparblH icke
KOCbIM, HUBENUPNEY aBTOMATUKACbIMEH 5 HYKTENI KyMbIC
PEXWUMiH TaHAaHbI3.

Y 20m

- Onuey KypanbiHbIH Y3blHAbIK OCiHE Napannenb XaTkaH
nasep CAYNeCiH XakblH A KabblpracbiHa baFbITTaHbI3.
Onuiey KypanbliH HUBeNMpPeHi3. [lazepnik HyKTeHiH,
opTacbiH Kabbiprana (I HykTe) benrineis.

Bosch Power Tools
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- Onwey KypanblH 180°-ka bypan HUBENUPNEHI3 XoHe

Kapama-kapchbl B KabblpFacbiHaa nasepnik CoyneHi HyKte

opracbiH (11 HykTe) benrineHis.
- ©nuey KypanblH bypamait B kabbipFacbiHblK KacbiHaa
KOMbIM, KOCbIHbI3 [1a HUBENWPNEHi3.

— ©nuiey KypanblHbIH OHiKTiriH Na3epnik cayneHiH HykTe
opTacbl B kabbipracbiHaarbl anablHaa benrinexret Il

HYKTere TyceTiHaew eTin (LTaTuB apKblbl HEMECe acTbiHa

TOCEM KOMbIM) TypanaHpi3.

— ©nwey KypanbiH 180° bypan buikTiriH e3reptneHis. OHbl
HuBenupnen, A kabbipracbiHaarb (111 HykTe) nasepnik
CoYNeHiH HyKTe opTacblH benrinexis. I HykTeHiH |
HYKTE[IeH XOFapbl HEMece ToMeH, bapblHLLa Tik
OpHanackaHblHa Ke3 XeTKi3iHi3.

A kabblpracbiHarbl benrinexret | meH I HykTenepaiy d
anblpMaLLbIbIFbl eNLLeY Kypanbl Jon bUiKTiriHiH boAnbIK
ocb 60¥bIHLIA aybITKYbIH KOpCETef.

2 x 20 M = 40 M enLLey KALWbIKTbIFbIHAAFLI PYKCaT eTiNreH
MaKcUManbl aybITKy:

40 M x + 0,3 MM/M = + 12 mm. | MeH [I] HykTenepi

apacbiHfarbl d aiblpMalLbinbIFbl eH kebi 12 MM Kypaybl THiC.

KenpgeHeH, oCbTiH, KengeHeH HUBenupney AaNAirii
TeKkcepy

Tekcepy ywit bepik betre kabbipragaH 20 m boc
apaKaLLbIKTbIK KaXKeT.

OnLwey KypanbiH kabbipranad 20 M WamacbiHaaFb
apakallblKTbIKTa yCTarbillKka (15) Hemece WTaTnBke
MOHTaX/aHbI3 Hemece bepik, Teric 6eTke OpHaTbIHbI3.
Onwey KypanblH iCKe Kocbln, HUBENUpRey
ABTOMATUKACBIMEH 5 HYKTENI XXYMbIC PEXUMIH TaHOaHbI3.

©nwwey KypanbiHblH KenaeHeH oci 60¥bl aTaTbiH eKi
nasep cayneciH kabbiprara barbiTTaHbI3. Oiey KypanbiH
HUBENMpneHi3. Mlasepnik HyKTeHiH opTacbiH Kabblpraaa (I
HyKTe) benrinexis.

Onwey KypanbiH 180° bypan buikTiriH e3repTneHis. OHbl
HWBenupnen, kabbiprazia backa nasepnik cayneHi Hykte
opracbiH (Il HykTe) benrineHia. || HyKTeHiH | HyKTeaEH
)XOFapbl HemMece TeMeH, bapbiHLLA TiK OpHaNackaHbiHa ke3
KETKI3iHi3.

KabbipracbiHaarbl benrinexreH | meH Il Hyktenepaix d
alblpMaLLIbiNblFbl eLley Kypanbl 43N BUIKTIFiHiK,
KenAeHeH 0CbTe aybITKyblH KOPCETEA.

2 x 20 M = 40 M enLLey KALWbIKTbIFbIHAA PYKCaT eTinreH
MaKCUMangpl ayblTKy:

40 M x +0,3 MM/M = +12 MM. | MeH || HyKTenep apacbiHfarbl
d aitbipmatLbibiFbl €H kebi 12 MM bonybl Kepek.

Maipganany Hyckaynapbl
» benriney ywiH apaaibiM TeK nasepnik HYKTeHiH,

HeMece nasepnik Cbi3bIKTbIH, OPTACbIH
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nanpanaHblHbI3. [1a3epnik HYKTEHiH enwemi Hemece
NasepniK Cbi3blKTbIH eHi KALUbIKTbIKMEH 83repepi.

LUtaTuBneH xymbic ictey (Kepek-xapak)

LLITaTuB TypaKTbl XaHe buiKTiri petTeneTiH entwey TabaHbl
bonagbl. Onuiey kypanbiH 1/4" WTaTB NaTpoHbIMeH (6)
wTatMBiHe Hemece (16) cTaHaapTTbl hoTolTaTUBIHE
OpHaTbIHbI3. CTaHAAPTTbI KYPbINbIC WITATUBIHAE bEKiTy YLLiH
5/8"-WwTatvB NaTpoHbiH (5) NaiganaHbiHpi3. Oniey
KYPanblH LWTAaTUBTEri KynbinTay bypaHaacbiMeH DekiTiHi3.
Oniwuey KypanbiH KOCYAAH anfiblH LUTATUBTI DaFbITTaHbI3.

Ombeban yctarbiwneH bekity (kepek-xkapak)

OMmbeban ycTarbill (15) kemerimeH entiey KypanbiH,
Mbicarnsbl, Tik aiMaKTapaa, Kyobipnapaa Hemece
MarHuTTeNneTiH Matepuanaapaa bekity Mymkid. Ombeban
VCTaFbILLIThl XKaHE efieH ik LITATUB PeTiHae Ae naiaanaHy
MYMKiH bonbin entuey KypanblHbH buikTik 6oibIHWA
barbITTanyblH OHTalNaHablpazbl.

Onuiey KypanbiH KocyaaH anfbiH ambeban ycrarbiwTbl (15)
NiepeKi baFbITTaHbI3.

Onwey nnacTHHacbIMeH XyMbIc icTey (Kepek-xapak)
(A-B cypeTtTepiH KapaHbI3)
Onuwiey nnactuHachl (14) nasep benrinepin enexre Hemece

nasep buikTiriH kabbipFara TacbiManaayra MyMKiHAik bepeqi.

Henpik peTTinik epici MeH LWKana KeMeriMeH KepekTi
OMiKTIKKE XbIMKbITYAbI enen backa xepre Kaita benriney
MYMKiH. Ocblinai entuey KypanblH eTKi3ineTiH buikTikke gan
peTTey kepek bonmanpl.

Onuwey nnacTuHacbivaa (14) kaiTaparbliH XaMbinfbl bap, on
VIIKEH KaLUbIKTbIKTa HEMeCe KaTTbl KYH caynenepinfe
nasepnik CoyneHiH kepepAiriH xakcapTagbl. XKapbIKTbIKTbIH,
KYLLEKIi TeK na3ep CoyneciHe napannenbpi petre entiey
NnacTMHacblHa kaparaH ke3zie kepiHesi.

Nasep HbicaHAbIK TaKTaCbIH NaiAanaxy

Nasep HbicaHablK TakTackl (13) Konaicbi3 xaFaanaa xaHe
y3aK KalUbIKTbIKTap/a Nla3ep Cbi3blFbIHbIH KBPIHICIH
XaKcapTagpl.

Nasep HbiCaHabIK TaKTaCbIHbIK, KaHTapaTbiH xapTbichl (13)
Nasep Cbi3blFbIHbIH KOPIHYiH XaKCapTbin, Mengip XapTbiCbl
apKbINbl Na3ep Cbi3blFbl Na3ep HblCaHbIK TaKTACbIHbIH,
apTblHaH Aa KepiHeni.

Na3ep kepy kesingipiri (kepek-xkapak)

Nasep Kepy Kesinaipiri KopLay XXapbIKTbIFbIH Cy3rinenai.

Ocbinan nasep xapblfbl K3 YLLiH XapKblHpak bonagp.

» Ia3ep kepy ke3inAipirii KopraHbIw Ke3inaipiri
peTiHae naitpananbanbi3. lasep kepy Kesingipiri nasep
COYNECIH XaKCbipak Kepy YLUiH KbI3MeT xacarbl, bipak
01 Nasep CayNeciHeH Kopramanspl.

» Iasep kepy Ke3ingipiriH KyH ke3ingipiri petinge
HeMece XXOoN Ko3FanbiCbiHAA naiAaanan6anbi3. Mlazep
Kepi kesingipiri ynbTpadmoneT caynenepiHeH Tonblk
KOpFamai peH Kepy kabuneTiH asaitapl.

Yymbic mbicangapbl (CF cypeTTepiH Kapanpbi3)

Onwey KypanbiH narganaHy MyMKIHAIKTEPiHIH Mblcanaapbl
cypetTep betrepiHae bepinreH.
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Onwey KypanblH apaarbiM TeKCepineTiH aimak Hemece
LUETKE XKaKblH KOVbIN ap enweyaeH anfblH HUBENUPNEHi3.
1asepnik Cbi3blK NeH aiMak HeMece LIETiHiH apanblKTapbiH
apaanbiM exi bipi bipiHeH eH y3ak opHanackaH HykTenepae
orlLeH3.

TeXHUKaNbIK KYTiM XK9He Kbi3MeT

Kbi3MeT kepceTy xaHe Tazanay

OnLey KypanblH Ta3a yCTaHbl3.

©Onuiey KypanblH CyFa Hemece backa CyMbIKTbIKTapFa
baTbipMaHpbi3.

NacTaHynappbl CynaHfaH, xymcak LWybepekneH CypTiHi3.
JKyFblL 3aTTap/bl HEMECe epiTKiWTepai nanaanaHbaHpi3.
Nasep WbiFbIC TECiTiHAeri alMaKTapabl cananbl Ta3ananTbiH
KblINLLbIKTAapFa Hasap ayaapbiHpi3.

Onuwey KypanblH Tek Wwabagaxaa (18) cakran
TacbIMandaHpbl3.

YKeHpey kaxet bonca, enwey kypanbiH Wwabagaraa (18)
XibepiHi3.

TyTbIHYLWbIFa KbI3MET KOPCETY XaHe NaiifanaHy
KeHecTepi

Kbi3meT kepceTy WwebepxaHachl eHIMEi KOHA.Y XaHe KyTy,
COHfaM-aK kocankbl benLLeKTep Typanbl cypakTapra xayan
bepeni. Xapbiny cbiabanapbl MeH Kocankbl beniiektep
Typanbl ManimMeTTepAi TOMeHAEri MekeHxanaa Tabacbia:
www.bosch-pt.com

Bosch barnapnamachl keHec Tobbl bi3aiH eHiMaep xaHe
ONapAblH KepeK-KapakTapbl Typanbl cypakTapbiHpi3fa xayan
bepeni.

CypakTap Koo aHe Kocankbl bentuekrepre Tancbipbic bepy
KesiHpe MiHAETTi Typae eHiMAiH 3aybITTbIK TaKTaNLLIACbIHAAFbI
10-caHpl 6HiM HOMIPIH Xa3blHbI3.

OHAipyLi Tanantapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPasblIH XKOHAEY XaHe Keningi KbiaMeT kepceTy
bapnbik MemnekeTTep ayMarbiHaa ek “Pobept bow”
(hUpManblk HeMece aBTOPU3aLMANAHFaH KbIBMET KOpCeTy
opTanbiKTapbiHaa opbiHaanagbl. ECKEPTY! 3aHcbi3 )onmeH
9KeniHreH eHimMaepi nanaanaxy Kayinti, AeHcaynblFbIHpI3Fa
3WAH KeNTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 Xacay XaHe
Tapary aKiMLLUINiK XaHe KbINMbICTbIK TOPTin HoMbIHLIA
3aHMeH KyfanaHagpl.

KasakcraH

TyTbIHyLWbINApFa KeHec bepy xaHe WarbiMaapabl Kabbinpay
OpTanbifbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcTaH Pecnybnukacol

050012

Mypatbaes k., 180 yi

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.:+7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHUCTIK KbI3MET KepCeTy opTanblkTapbl MeH Kabbinaay
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MyHKTEPiHiH MEKeH-)XaKbl Typanbl TONbIK XaHe 63eKTi
aknapartbl Ci3: www.bosch-professional.kz pecmu caitTtaH
anaanacbi3

Kapere xapary

Oniuey KypanbiH, OHbIH Xab/ibIKTapbl MeH KantamacblH
KOpLUaFaH OpTaHbl KOPFANTbIH KIEre Xapary OpHbiHa
Tanchbipy Kaxer.

Knwey KypangapbiH He batapeanapabl yi
KOKbICbIHa TacTaMaHpl3!

Tek kana EO enpepi ywin:

Eypona 2012/19/EU epexeci bolibiHLLIa XapaMcbi3 entiey
Kypangapbl xaHe Eypona 2006/66/EC epexeci boibiHLIa
3aKbIMIanFaH Hemece ecki akkymynaTop/batapesnap benek
KMUHANbIN KSZIere Xaparblnybl KAXKeT.

Romana

Instructiuni de siguranta

Cititi si respectati toate instructiunile

pentru a putea nepericulos si sigur cu

aparatul de masura. Daca aparatul de

masura nu este folosit conform prezentelor
instructiuni, dispozitivele de protectie integrate in
acesta pot fi afectate. Nu deteriorati niciodata
indicatoarele de avertizare de pe aparatul
dumneavoastra de masura, faicandu-le nelizibile.
PASTRATIIN CONDITII OPLTIME PREZENTELE
INSTRUCTIUNI $1 TRANSMITETI-LE MAI DEPARTE LA
PREDAREA APARATULUI DE MASURA.

» Atentie - daca se folosesc ale echipamente de operare
sau ajustare sau daca se lucreaza dupa alte procedee
decit cele specificate in prezentele instructiuni,
aceasta poate duce la o expunere la radiatii
periculoasa.

» Aparatul de masura se livreaza cu o placuta de
avertizare (in schita aparatului de masura de la pagina
grafica marcata).

» in cazul in care textul placutei de avertizare nu este in
limba tarii dumneavoastra, inainte de prima punere in
functiune, lipiti deasupra textului in limba engleza al
placutei de avertizare, eticheta in limba tarii
dumneavoastra, din setul de livrare.

Nu indreptati raza laser asupra persoanelor

sau animalelor si nu priviti nici

dumneavoastra direct raza laser sau

reflexia acesteia. Prin aceasta ati putea
provoca orbirea persoanelor, cauza accidente sau vatama
ochii.

» in cazul in care raza laser este directionati in ochii
dumneavoastra, trebuie sa inchideti in mod voluntar
ochii si sa deplasati imediat capul in afara razei.

» Nuaduceti modificari echipamentului laser.

» Nu folositi ochelarii optici pentru laser drept ochelari
de protectie. Ochelarii optici pentru laser servesc la mai
buna recunoastere a razei laser; ei nu va protejeaza totusi
impotriva radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii optici pentru laser drept ochelari
de protectie sau in traficul rutier. Ochelarii optici
pentru laser nu oferd o protectie UV completa si reduc
perceptia culorilor.

» Nu permiteti repararea aparatului de masura decét de
catre personal de specialitate corespunzator calificat
si numai cu piese de schimb originale. Numai in acest
mod poate fi garantata siguranta de exploatare a
aparatului de masura.

» Nu lasati copiii sa foloseasca nesupravegheati
aparatul de masura cu laser. Ei ar putea provoca
involuntar orbirea unor persoane.

» Nu lucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol
de explozie in care se afla lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. in aparatul de mésura se pot produce
scantei care sa aprinda praful sau vaporii.

Nu aduceti aparatul de masura, panoul de
vizare laser (13) si suportul universal (15) in
apropierea stimulatoarelor cardiace. Magnetii
aparatului de masura, ai panoului de vizare laser
si ai suportului universal genereaza un camp care
poate afecta functionarea stimulatoarelor
cardiace.

» Tineti aparatul de masura, panoul de vizare laser (13)
si suportul universal (15) la distanta fata de
suporturile magnetice de date si de aparatele
sensibile la campurile magnetice. Prin efectul
magnetilor aparatului de mdsura, ai panoului de vizare
laser si ai suportului universal se poate ajunge la pierderi
ireversibile de date.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Tineti cont de ilustratiile din sectiunea anterioard a
instructiunilor de utilizare.

Utilizarea conform destinatiei

Aparatul de masura este destinat proiectarii si verificarii de
linii orizontale si verticale, precum si de puncte pe directia
normalei.

Aparatul de masura este adecvat pentru utilizarea in mediul
interior si exterior.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schita
aparatului de masura de la pagina grafica.
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(1) Orificiu de iesire a radiatiei laser

(2) Tasta pentru modul de functionare Linie laser
(3) Indicator privind descarcarea bateriilor

(4) Comutator de pornire/oprire

(5) Orificiu de 5/8" de prindere pe stativ

(6) Orificiu de 1/4" de prindere pe stativ

(7) Dispozitiv de blocare a capacului
compartimentului pentru baterii

(8) Capac compartiment pentru baterii
(9) Placuta de avertizare laser
(10) Numér de serie
(11) Ochelari pentru laser”
(12) Magnet
(13) Panou de vizare laser
(14) Placi de masurare cu picior”
(15) Suport universal”
(16) Stativ®
(17) Tijatelescopica”
(18) Valiza
(19) Insertie”

A) Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul
de livrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in
programul nostru de accesorii.

Date tehnice

Nivela laser cu puncte si linii

Numdr de identificare 3601K66B..

Zona de lucru®

— Linii laser 10m

- fascicule punctiforme 30m
orizontale

- fascicul punctiform in sus 10m

- fascicul punctiformin jos 5m

Precizie de nivelare

- linii laser si fascicule +0,3mm/m
punctiforme orizontale

- fascicule punctiforme +0,5 mm/m
verticale

Domeniu normal de +4°

autonivelare

Timp normal de nivelare <4s

Temperatura de functionare -10°C...+50°C

Temperatura de depozitare -20°C...+70°C

Inéltime maximé de lucru 2000 m

deasupra inaltimii de referinta

Umiditatea atmosferica 90 %

relativd maxima

Gradul de murdarie 20)
conformIEC 61010-1
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Nivela laser cu puncte si linii GCL 25

Clasa laser 2
Tip laser 630-650 nm, <1 mW
C, 1
Divergenta
- Punct laser 0,8 mrad (unghi de 360 de
grade)
- Linie laser 0,5 mrad (unghi de 360 de
grade)
Orificiu de prindere pe stativ 1/4",5/8"

Baterii 4 x1,5VLR6 (AA)
Durata de functionare in modul de functionare

- Mod cu linii in cruce si 12h
puncte

- Mod cu 5 puncte 24 h

- Mod cu linii 30h

Greutate conform 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Dimensiuni (lungime x
latime x indltime)

155 x56 x 118 mm

Tip de protectie IP 54 (protectie impotriva
prafului si a picdturilor de
apa)
A) Zonade lucru poate fi limitaté din cauza conditiilor de mediu
nefavorabile (de exemplu, expunerea directa la radiatii solare).

B) Acesta se soldeaza numai cu producerea de reziduuri
neconductive, desi, ocazional, se poate produce o
conductivitate temporard din cauza formari de condens.

Pentru identificarea clard a aparatului dumneavoastra de masurd este

necesar numarul de serie (10) de pe placuta cu date tehnice.

Montarea

Montarea/inlocuirea bateriilor

Pentru functionarea aparatului de masura se recomanda
utilizarea de baterii alcaline.

Pentru deschiderea capacului compartimentului pentru
baterii (8), impingeti dispozitivul de blocare (7) in directia
sagetii si inchideti capacul compartimentului pentru baterii.
Introduceti bateriile.

Respectati polaritatea corecta conform schitei de pe partea
interioara a capacului compartimentului de baterii (8).

Dacd bateriile sunt descarcate, indicatorul privind
descarcarea bateriilor (3) se aprinde intermitent in rosu. in
plus, fasciculele laser se aprinde intermitent la fiecare

10 minute timp de aproximativ 5 secunde. Dupa ce s-a
aprins intermitent prima data, aparatul de masura va mai
putea fi folosit timp de inca aproximativ 1 ora. Cand bateriile
sunt complet descarcate, fasciculele laser se vor mai aprinde
intermitent inca o datd dupa care aparatul se va deconecta
automat.

Inlocuiti intotdeauna toate bateriile in acelasi timp. Folositi
numai baterii de aceeasi marca si capacitate.
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» Scoateti bateriile din aparatul de masura atunci cand
urmeaza sa nu-l folositi o perioada mai lunga de timp.
in cazul depozitarii mai indelungate, bateriile se pot
coroda si autodescarca.

Functionarea

Punerea in functiune

» Feriti aparatul de masura impotriva umezelii si
expunerii directe la radiatiile solare.

» Nu expuneti aparatul de masura la temperaturi
extreme sau variatii de temperatura. De exemplu, nu-|
lasati pentru perioade lungi de timp in autovehicul. in
cazul unor variatii mai mari de temperatura, inainte de a
pune in functiune aparatul de masura, lasati-l mai intai sa
se acomodeze. in cazul temperaturilor extreme sau a
variatiilor foarte mari de temperatura, poate fi afectata
precizia aparatului de masura.

» Evitati socurile puternice sau caderile aparatului de
masura. Dupd exercitarea unor influente exterioare
puternice asupra aparatului de masura, inainte de
reutilizarea acestuia, trebuie sa efectuati intotdeauna
verificarea preciziei acestuia (vezi ,Verificarea preciziei
aparatului de masura“, Pagina 119).

» Deconectati aparatul de masura atunci cand il
transportati. in momentul deconectarii, pendulul se
blocheaza deoarece, in caz contrar, acesta s-ar putea
deteriora in cazul unor miscari ample.

Pornirea/Oprirea

Pentru conectarea aparatului de masurd, impingeti

intrerupatorul pornit/oprit (4) in pozitia @ On” (pentru

lucrul fard nivelare automatd) sau in pozitia,, @0n” (pentru

lucrul cu nivelare automata). Aparatul de masura emite,

imediat dupa conectare, linii laser prin orificiile de iesire (1).

» Nuindreptati fasciculul laser asupra persoanelor sau
animalelor si nu priviti direct spre acesta, nici chiar de
la o distanta mai mare.

Pentru deconectarea aparatului de masura, impingeti

comutatorul de pornire/oprire (4) in pozitia ,Off". La

deconectare, pendulul va fi blocat.

» Nulasati nesupravegheat aparatul de masura
conectat si deconectati-l dupa utilizare. Celelalte
persoane ar putea fi orbite de fasciculul laser.

Dezactivarea functiei de deconectare automata

Dacd timp de aproximativ 30 de minute nu este apdsata
nicio tastd a aparatului de masura, aparatul de masura se
deconecteaza automat pentru a menaja bateriile.

Pentru a reconecta aparatul de masura dupa o deconectare
automata, puteti s aduceti comutatorul de pornire/

oprire (4) maiintai in pozitia ,0ff”, iar apoi sa conectati din
nou aparatul de masura sau puteti s apasati tasta pentru
modul de functionare Laser (2).

Pentru a dezactiva deconectarea automatd, tineti apasata
tasta Mod de functionare laser (2) (cu aparatul de masura
conectat) timp de cel putin 3 secunde. Dupa dezactivarea

functiei de deconectare automata, liniile laser se aprind
intermitent scurt in semn de confirmare.

Pentru a activa functia de deconectare automatd,
deconectati si conectati din nou aparatul de masura.

Modurile de functionare

Aparatul de masura dispune de mai multe moduri de

functionare, intre care se poate comuta in orice moment:

- Mod cu liniiin cruce si puncte: Aparatul de masura
genereaza o linie laser orizontald si alta verticala spre
inainte si cate un fascicul punctiform vertical in sus siin
jos si cate un fascicul punctiform orizontal si pe ambele
parti laterale.

- Mod cu 5 puncte: Aparatul de mdsurd genereaza o linie
laser orizontala si alta verticala spre inainte si cate un
fascicul punctiform vertical in sus si in jos si cate un
fascicul punctiform orizontal si pe ambele parti laterale.

- Modul cu linii orizontale: Aparatul de masura genereaza o
linie laser orizontald spre inainte.

- mod cu linii verticale: aparatul de masura emite o linie
laser verticald spre inainte.

Toate fasciculele punctiforme formeaza impreund un unghi

de 90°, iar liniile laser se incruciseaza in unghi de 90°.

Dupd conectare, aparatul de masura se afld in modul cu linii

in cruce si puncte. Pentru a comuta modul de functionare,

apdsati tasta pentru modul de functionare laser (2).

Toate modurile de functionare pot fi selectate atat cu, cat si

fard nivelarea automata.

Nivelarea automata

Lucrul cu nivelarea automata (consultati imaginile C-E)
Asezati aparatul de masura pe o suprafata orizontald, ferma,
fixati-l pe suportul (15) sau pe stativul (16).

Pentru lucrul cu nivelare automata, impingeti comutatorul de
pornire/oprire (4) in pozitia % On”.

Nivelarea automata compenseaza automat denivelarile in
cadrul domeniului de autonivelare de +4°. Nivelarea este
finalizatd imediat ce punctele laser, respectiv linie laser nu
se mai misca.

Dacd nivelarea automata nu este posibild, de exemplu,
pentru ca suprafata de sprijin a aparatului de masura se
abate cu mai mult de 4° de la pozitia orizontald, liniile laser
vor incepe si se aprindd intermitent. in interval de

10 secunde dupa conectare, aceasta alarma se dezactiveaza
pentru a permite indreptarea aparatului de masura.

Asezati in pozitie orizontald aparatul de masura si asteptati
ca acesta sa se niveleze automat. Atat timp cat aparatul de
masura se afla in cadrul domeniului de autonivelare de +4°,
fasciculele laser se vor aprinde permanent.

incazde trepidatii sau schimbari de pozitie in timpul
functionarii, aparatul de masura se niveleaza din nou in mod
automat. Dupa o renivelare, pentru a evita erorile cauzate de
comutarea aparatului de masura, verificati pozitia
fasciculelor laser orizontale, respectiv verticale, in raport cu
punctele de referinta.
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Lucrul fara nivelarea automata (consultati imaginea F)
Pentru lucrul fard functia de nivelare automata, impingeti
comutatorul de pornire/oprire (4) in pozitia @ On”. Daca
nivelarea automatd este dezactivata, fasciculele laser se
aprind intermitent continuu.

Dacd nivelarea automatd este dezactivata, puteti tine
aparatul de masura in mana sau il puteti aseza pe o suprafata
inclinatd. Fasciculele laser nu vor mai fi neaparat
perpendiculare unele in raport cu celelalte.

Verificarea preciziei aparatului de masura

Influentele asupra preciziei

Cea mai mare influenta o exercita temperatura ambianta. in
special diferentele de temperatura plecand de la sol in sus
pot devia fasciculul laser.

Dacd stratificarea temperaturii din apropierea solului este
crescuta, trebuie sa montati aparatul de masura pe un stativ,
dupa cum este necesar, si sa il asezati in mijlocul suprafetei
de lucru.

in afara de influentele exterioare, si influentele specifice
aparatului (de exemplu, caderi sau socuri puternice) pot
duce la abateri. De aceea, inainte de a incepe lucrul,
verificati precizia de nivelare.

Daca precizia fasciculelor punctiforme orizontale se
incadreazd in abaterea maxima admisa, precizia fasciculelor
punctiforme verticale si cea a liniilor laser este verificata.
Daca la una dintre verificari aparatul de masurd depaseste
abaterea maximd admisa, predati-l in vederea repararii la un
centru de asistenta tehnicd Bosch.

Verificarea preciziei de nivelare in plan vertical a axei

longitudinale

Pentru verificare, este necesar un tronson de masurare liber

de 20 m pe o fundatie intre doi pereti A si B.

- Montati aparatul de masura aproape de peretele A pe
stativul (15), respectiv pe un stativ sau asezati-l pe un
substrat ferm si plan. Conectati aparatul de masura si
selectati modul cu 5 puncte cu nivelare automata.

- Orientati fasciculul laser orizontal astfel incat sa fie
paralel cu axa longitudinald a aparatului de masura,
aproape de peretele A. Lasati aparatul de mdsurd sd se
niveleze. Marcati centrul punctului laser pe perete
(punctl).
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- Rotiti aparatul de masura la 180°, lasati-l sa se niveleze si
marcati punctul central al fasciculului laser de pe peretele
B de pe partea opusa (punctul I1).

- Asezati aparatul de masurd - fard a-l roti - langa peretele
B, conectati-l si lasati-l sa se niveleze.

A B

- indreptati aparatul de masura pe indltime (cu ajutorul
stativului sau, daca este necesar, al unui suport) astfel
incat punctul central sa se suprapuna cu precizie peste
punctul Il marcat pe peretele B.

A B
1II
- A i

- Rotiti aparatul de masura la 180°, fara a modifica
inaltimea acestuia. Lasati-l sa se niveleze si marcati
punctul central al fasciculului laser pe peretele A
(punctul 111). Aveti grija ca punctul I11 sa fie cat mai
vertical posibil deasupra, respectiv dedesubtul
punctului I

- Diferenta d dintre punctele | si 1l marcate pe peretele A
reprezintd abaterea efectiva pe inaltime a aparatului de
masura de-a lungul axei longitudinale.

La untronson de mdsurare de 2 x 20 m = 40 m, abaterea

maxima admisd este de:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. In consecint3, diferentad

dintre punctele | si Il poate fi de maximum 12 mm.
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Verificarea preciziei de nivelare in plan orizontal a axei

transversale

Pentru verificare, este necesar un tronson de masurare liber

de 20 m pe o fundatie din fata unui perete.

- Montati aparatul de masura la o distanta de 20 m fata de
perete pe suport (15), respectiv un stativ, sau asezati-|
pe un substrat ferm si plan. Conectati aparatul de masura
si selectati modul cu 5 puncte cu nivelare automata.

- indreptati spre perete una din cele doua fascicule laser
laterale, paralele cu axa transversala a aparatului de
masura. Lasati aparatul de masurd sa se niveleze. Marcati
centrul punctului laser pe perete (punct ).

- Rotiti aparatul de masura la 180°, fara a modifica
inaltimea acestuia. Lasati-| sd se niveleze si marcati
punctul central al celorlalte fascicule laser laterale pe
perete (punctul I1). Aveti grija ca punctul Il sé fie cat mai
vertical posibil deasupra, respectiv dedesubtul punctului
I

- Diferentad dintre punctele | si [l marcate pe peretele
reprezintd abaterea efectiva pe inaltime a aparatului de
masura de-a lungul axei transversale.

Launtronson de masurare de 2 x 20 m = 40 m, abaterea

maximd admisd este:

40 m x 0,3 mm/m = +12 mm. in consecintd, diferentad

dintre punctele I si Il poate fi de maximum 12 mm.

Instructiuni de lucru

» Utilizati intotdeauna numai centrul punctului laser,
respectiv liniei laser pentru a efectua marcaje.

Dimensiunea punctului laser, respectiv latimea liniei laser
se modifica in functie de distanta.

Lucrul cu stativul (accesoriu)

Stativul este un suport de masurare stabil, cu inaltime
reglabild. Puneti aparatul de masura cu orificiul de 1/4" de
prindere pe stativ (6) pe filetul stativului (16) sau pe filetul
unui stativ foto uzual din comert. Pentru fixarea pe un stativ
pentru constructii uzual, utilizati orificiul de 5/8" de prindere
pe stativ (5). Fixati prin insurubare aparatul de masura cu
surubul de fixare al stativului.

inainte de a conecta aparatul de masurd, aliniati brut
stativul.

Fixarea cu suport universal (accesoriu)

Cu ajutorul suportului universal (15) puteti fixa aparatul de
masura, de exemplu, pe suprafete verticale, tevi sau
materiale magnetizabile. Suportul universal este adecvat si
ca stativ de podea si usureaza alinierea pe indltime a
aparatului de masura.

Aliniati brut suportul universal (15) inainte de a porni
aparatul de masura.

Lucrul cu placa de masurare (accesoriu)

(consultati imaginile A-B)

Cu ajutorul pldcii de masurare (14) puteti sa proiectati
marcajul laser pe pardoseald, respectiv indltimea laserului
pe un perete.

Cu ajutorul cdmpului zero si al scalei puteti masura si marca
in alt amplasament decalajul fata de inaltimea doritd. Astfel
nu mai este necesara reglarea precisa a aparatului de masura
laindltimea care trebuie transferata.

Placa de masurare (14) are strat reflexiv care optimizeaza
vizibilitatea fasciculului laser la distante mai mari, respectiv
in cazul radiatiilor solare puternice. Cresterea luminozitatii
poate fi observatd numai daca priviti paralel cu fasciculul
laser spre placa de masurare.

Lucrul cu panoul de vizare laser

Panoul de vizare laser (13) optimizeaza vizibilitatea
fasciculului laser in caz de conditii nefavorabile si de distante
mari.

Jumatatea reflectorizanta a panoului de vizare laser (13)
optimizeaza vizibilitatea liniei laser, iar jumatatea
transparenta permite vizualizarea liniei laser chiar si din
partea posterioara a panoului de vizare laser.

Ochelari pentru laser (accesoriu)

Ochelarii pentru laser filtreaza lumina ambiantd. Aceasta

face ca lumina razei laser sa para mai puternica in ochii

utilizatorului.

» Nufolositi ochelarii optici pentru laser drept ochelari
de protectie. Ochelarii optici pentru laser servesc la mai
buna recunoastere a razei laser; ei nu vd protejeaza totusi
impotriva radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii optici pentru laser drept ochelari
de protectie sau in traficul rutier. Ochelarii optici
pentru laser nu oferd o protectie UV completa si reduc
perceptia culorilor.
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Exemple de lucru (consultati imaginile C-F)

Pentru exemple privind posibilitatile de utilizare a aparatului
de masurd, consultati paginile grafice.

Asezati intotdeauna aparatul de masura langa suprafata sau
muchia care trebuie sa fie verificata si lasati-l sa se niveleze
inainte de inceperea fiecarei masuratori.

Masurati intotdeauna distantele dintre fasciculul laser si o
suprafatd sau o muchie in doud puncte cat mai departate
intre ele.

intretinere si service

intretinerea si curitarea

Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.

Nu cufundati aparatul de masura in apa sau in alte lichide.
Eliminati murddria de pe acesta utilizand o laveta umeda,
moale. Nu folositi detergenti sau solventi.

Curatati cu regularitate mai ales suprafetele din jurul
orificiului de iesire a laserului si aveti grija sa indepartati
scamele.

Depozitati si transportati aparatul de masurd numaiin
valiza (18).

Pentru efectuarea de reparatii, expediati intotdeauna
aparatul de masura in valiza (18).

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-vanzari raspunde
intrebarilor dumneavoastra privind intretinerea si repararea
produsului dumneavoastra cat si privitor la piesele de
schimb. Desene descompuse ale ansamblelor cat i
informatii privind piesele de schimb gasiti si la:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch va ajuta cu placere in
chestiuni legate de produsele noastre si accesoriile lor.
incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugam
sa indicati neaparat numarul de identificare compus din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului produsului.
Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313

E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Moldova

RIALTO-STUDIO S.R.L.

Piata Cantemir 1, etajul 3, Centrul comercial TOPAZ

2069 Chisinau

Tel.: + 37322 840050/840054

Fax: + 37322 840049

Email: info@rialto.md
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Eliminarea

Aparatele de masurd, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
predate la un centru de reciclare.

Nu eliminati aparatele de masura si bateriile
impreund cu deseurile menajere!

Numai pentru statele membre UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE, aparatele de
madsura scoase din uz si, conform Directivei Europene
2006/66/CE, acumulatorii/bateriile care s-au defectat sau
descarcat trebuie sa fie predate la un centru de reciclare.

buvnrapcku

YKasaHuA 3a CHIypHOCT

3a pfa paborute c usmepBatenHua ypep be-
30MacHo U CUrypHo, TpAGBa Aa npoueTeTe U
cna3Barte BCHUKHM YKa3aHuA. Ako U3MepBa-

TENHUAT ypea He Objie H3Non3BaH cbobpas-

HO HaCTOALUUTE YKa3aHUA, BrpafeHUTE B HEro 3alUTHH

MeXaHW3MHU Morat fa bbaart yBpepeHu. Hukora He ocTa-

BAlTe NpeAynpeanTenHuTe Tabenku no u3mepBaTenHus

ypep Aa 6baar HeueTnueu. CbXPAHABAMUTE PUXXNUBO

TE31 YKA3AHUA U TU MPEJABAMTE 3AEQHO C U3MEP-

BATENHWUA YPEQ.

» BHHUMaHKe - aKo ce H3NON3BaT APYrH, Pa3NnUHK OT No-
COUYEHHTE TYK CbOPbXKEHUA 3a ynpaBneHue Wnu Kanuo-
pHpaHe UNKM ce U3BbPLUBAT APYTrM NPOLEAYPH, TOBA
MoXe fja 0Beie 10 ONACHO U3NaraHe Ha MbUYeHHe.

» U3mepBaTenHuAT ypea ce AocTaBA C npeaynpeauTen-
Ha Tabenka (B U306paxeHHeTo Ha H3MepBaTeNnHuA
ypep Ha cTpaHuuara c qurypure).

» AKo TeKCTbT Ha NpeAynpeuTenHara rabena He e Ha
Bawua e3uk, 3anenete npegy Nbpeata eKcnnoarayus
0Trope BbpXy Hero AocTaBeHus CTMKep Ha Bawua

e3uK.

& HenocpeACTBEHO cpelLy Na3epHUA Nby UK
cpeLy HeroBo oTpaxeHue. Taka MoXxeTe Aa

3acnenuTe xopa, Aia NPUUKHKUTE TPYAOBU 3NONONYKK UK fid

NpeAn3BrKaTe yBpex/aaHe Ha ouuTe.

» AKo na3epHUAT by NONajHe B OUNTE, r'H 3aTBOPETE
Bb3MOXXHO Hai-6bP30 M OTAPbLNHETE FNaBaTa CH OT Na-
3epHUA NbY.

» He u3BbpLLBaiiTe K3MEHeHUsA N0 nasepHoTo 06opysa-
BaHe.

He HacouBaiite Na3epHUA NbY KbM Xopa U
)KWBOTHH ¥ BHUMaBaMTE f1a He nornefHeTe
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» He usnon3eaiite nazepHUTe OUNNA KaTO 3aLUUTHU OUH-
na. [1azepHuTE 0UMNa Cyxxar 3a no-fobpo pasnosHaBaHe
Ha Na3epHUA NTby; Te He NPe/NasBar OT 1a3ePHO MTbUeHKE.

» He usnon3Baiite nazepHUTe OUUNA KaTO CNbHUEBH
ouMna unu npu wodpmpaue. lasepHuTe ounna He npep-
narat nbnHa UV 3alyuta v Hamanaeart Bb3npreMaHeTo Ha
L{BETOBETE.

» [lonyckaiiTe U3MepBaTENHUAT ypep Aa 6bae peMOHTH-
PpaH camo oT KBanuHULMPaHN TEXHULM U CAMO C H3NOoN-
3BaHe Ha OPUrMHaNHKU pe3epBHU yacTu. C ToBa ce ra-
paHTUpa 3anasBaHeTo Ha (hyHKLWUTe, OCHrypABalLM be3-
0MacHOCTTa Ha U3MepBaTeNHUA ypes.

» He ocraesiite aeua 6e3 npak Haasop Aa paborar ¢ us-
MepBaTenHusa ypep. Te MoraT HEeBOHO fla 3acCNenAT xopa

» He pabortete c u3mepBaTenHua ypen B cpefa C NoBH-
LeHa ONacHOCT OT eKCNNO3HH, B KOATO HMa NecHo3a-
NanuMu TEYHOCTH, ra3oBe UMK NpaxoBe. B u3mepsaren-
HUA YPE[ MOTaT [1a Bb3HUKHAT UCKPH, KOUTO f1a Bb3nname-
HAT Npaxa Unu napure.

He nocraeaiite H3MepBaTenHus ypes, nasep-
HaTa yenesa nnouka (13) u yuuepcanuara
croiika (15) B 6nu30CT [0 CbpAeUHHU CTHMYNA-
TOpH. MarHuTuTe Ha uamepBartenHua ypen, Ha na-
3epHarta LieNesa nnouKa v Ha yH1uBepcanHara
CTOMKa reHepupar noe, KOETO MOXeE fia yBpeau
(hYHKLMOHMPAHETO Ha CbPAEUHU CTUMYNIATOPM.
» [ipbXTe U3MepBaTenHus ypea, Na3epHara uenesa
nnouka (13) n yuusepcanHara croiika (15) ganeu ot
MarHMUTHH HOCHTENH Ha MH(OPMALUA U YYBCTBUTENHH
KbM MarHUTHH noneta ypeau. 01e10 Ha MarHuTUTe Ha
M3MepBaTeNnHusa ypeq, Ha Na3epHarta Lenesa nnoyka u Ha
YHMBEpCanHara CToiKa MOXe [a Npei3BM1Ka HeBb3Bpa-
TMMa 3aryba Ha MHchopmaLma.

OnucaHWe Ha NpoAYyKTa U AEHHOCTTA

Mons, MmaiiTe npeaBuz U300paKeHUATa B NPEHATa YacT Ha
PbKOBOACTBOTO 3a pabota.

MpeaHa3HaueHHWe Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA

M3mepBatenHuaT ypea e npeaHasHaueH 3a onpefensHe u
NpoBepKa Ha XOPU30HTA/THW U BEPTUKA/THW NTUHWUU, KaKTO U
Ha NETU Ha OTBECH.

NamepBarenHuAT ypes e noaxofsiy 3a pabota Ha OTKPUTO U
B 3aTBOPEHH NOMELLEHHS.

U306paseHu enemeHTH
HomepupaHeTo Ha enemeHTHTe ce 0THacA A0 M300paxKeHHe-
TO Ha M3MePBATENHUA Y/ Ha CTPaHULaTa C urypute.

(1) OTBOp 3a M3XOAALLMA NA3EPEH TbY

(2) byToH 3a pexxuma Ha paboTa Ha nasepa

(3) Cumeon 3a uatoLeHu batepuu

(4) Myckos npekbcBau

(5) M'Heano 3a MOHTHUpaHe KbM cTaTe 5/8"

(6) 'Hesno 3a MOHTHpaHe KbM cTaTvB 1/4"

(7) byToH 3a 3acTonopaBaHe Ha kanaka Ha rHe3[oTo
3a batepuu

(8) Kanak Ha rHe3noTo 3a batepuu

(9) NpenynpeautenHa Tabenka 3a nasepHUa by
(10) CepueH Homep
(11) Nasephy ounna®
(12) Marnut
(13) NasepHa mepuTenHa nnova
(14) WamepBatenHa nnova c kpaue®
(15) YnusepcaneH abpxay”
(16) Cratns”
(17) TeneckonuuHa wanra"
(18) Kydap
(19) Bnoxka"

A) U306pa3sennTe Ha iUrypuTe M ONUCAHUTE JOMBNHHTENHU
npucnocobneHus He ca BKMIOUEHH B CTaHAAPTHaTa OKOMN-
NeKToBKa Ha ypepa. U3uepnateneH cnucbk Ha JOMbAHATEN-
HUTE NpUcnocobneHns MoxeTe ;a HaMepHTe CbOTBETHO B
KaTanora H1 3a AONbAHUTENHN NpUcnocobnenns.

)

TexXHHUEeCKH AaHHHU

ToukoB ¥ NHHeeH nasepeH GCL 25

ypea

KartanoxeH Homep 3601K66B..

PabotHa 30Ha"

~ [1a3epHu NMHKK 10m

~ XOPW30HTaNHM1 TOUKOBM Tb- 30m
un

— TOYKOB /TbY Harope 10m

— TOYKOB by Hagony 5m
TOUHOCT Ha HUBENMpaHe

~ NasepH1 NIMHUM U XOPHU3OH- +0,3mm/m
TanHW TOYKOBH NTbUM

— BEpPTUKaNHU TOUKOBM TbUM +0,5 mm/m

[lnanasoH Ha aBTOMATUUHO +4°

HWUBENMpaHe, TMMUUHO

Bpeme 3a aBTOMaTUUHO HUBE- <4s

nMpaHe, TMNMYHO

PaboTHa Temnepartypa -10°C...+50°C

TemnepatypeH AnanasoH 3a -20°C...+70°C

CbXpaHABaHe

MaKc. paboTHa BUCOUMHA Haf, 2000 m

basoBara BUCOUMHA

OTHOCHTENHA BNAXHOCT MaKC. 90 %

CTeneH Ha 3aMbpcABaHe Cbr- 20)

nacHo [EC61010-1

Knac nasep 2

Tun nasep 630-650 nm, <1 mW

Cq 1
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TouKoB ¥ NMHEEH Na3epeH GCL 25

ypea

[vBupreHumns

- JlaszepHa Touka 0,8 mrad (mbneH bron)

- [lasepHa nuHuA 0,5 mrad (mbneH bron)

[He3/10 32 MOHTUPaHE KbM 1/4",5/8"

CTaTuB

Batepuu 4 x1,5VLR6 (AA)

TPOABMKMTENHOCT Ha PaboTa B pexum

- PeXWM KpbCTOCAHU NTUHUM 12y
1 TOuKa

— 5-TOUKOB pexum 244

- PexuMm nuHua 30u

Maca cbrnacHo 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Pasmepu (ObmKk1Ha * LWKPKHA
x BUCOUMHA)

Bup 3awmra

155 x56 x 118 mm

IP 54 (3awuTeH cpely npax

11 BOZIHY MPbCKH)

A) Tpu HebnaronpuaTHM yCNoBMA (Hanp. HENOCPEACTBEHU CTbHUE-
BHU I'I'bLIVI) paﬁOTHMFIT,ElMaI'IaSOH MOXe ia € N0-MalbK.

B) Vma camo HenpoBOANUMO 3aMbpCABaHE, NPH KOETo obaue e Bb3-
MOXHO /1a Ce 0UaKBa BPEMEHHO NMPUUMHEHA NPOBOAMMOCT Nopa-
[ KOH[EH3.

3a e[IHO3HAUHO MAEHTUDHLMpPaHe Ha Baluma u3mepBareneH ypes cy-

X cepuitHuaT Homep (10) Ha Tabenkata Ha ypepa.

MoHTHpaHe

U3nonsBsaHe/cMaAHa Ha baTepuute

3a 3axpaHBaHe Ha U3MepBaTeNHKA Ypes Ce NpenopbuBa 1s-

MoM3BaHeTo Ha ankarHo-MaHraHoBu batepuu.

3a oTBapsAHe Ha Kanaka Ha rHe3goTo 3a barepuu (8) npemec-

TeTe byToHa (7) B nocokata, ykasaHa CbC CTpenka, 4 0TBope-

Te Karaka Ha rHe3noTo 3a barepuu. MoctaseTe batepunte.

lpw ToBa BHUMaBaWTe 3a NpaBU/HaTa UM MONAPHOCT, U306-

pa3eHa OT BbTpeLlHaTa CTpaHa Ha Kanaka Ha r4esnoto (8).

Ao batepuuTe cTaHaT cnabu, npeaynpeauTenHUaT MHAKKA-

Top (3) 3anouBa aa M1ra c uepBeHa cBeTIMHa. B jombHe-

HWe Na3epHUTE IMHWUM MUTaT Ha Bcekk 10 MUHYTU B NPOABA-

XeHWe Ha npubn. 5 cekyHau. OT HAUANOTO Ha MUTAHETO U3-

MepBaTENHUAT ypes Moxe Aa paboty ole npubn. 1 h. Kora-

T0 baTepuuTe Ce U3TOLLAT HAMbIHO, TA3ePHUTE IMHWUM MUTaT

olle BeIHbX 4 BeJiHara Cefl ToBa yPedbT CE U3KMI0UBaA aBTo-

MaTWUHo.

3ameHsiTe BUHAr1 BCUUKKM batepuu enHoBpeMeHHo. Manon-

3BaiiTe BUHArK DaTepuu OT €MH U CbLL NPOU3BOAUTEN U C ef-

HaKbB Kanalurer.

» AKO NpoAbMKUTENHO BpeMe HAMa fja H3non3Bare ype-
Aa, u3Baxxaante 6atepuute ot Hero. [1py NPOAbLIXUTEN-
HO CbXpaHABaHe B HeA baTepunTe MoraT aa KOpoaupar 1
[1a ce CaMopaspessT.
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Pabora

MyckaHe B ekcnnoarayus

» MpepanasgaiiTe u3MepBaTeNnHUA NPUGOP OT OBNaXHA-
BaHe U AUPEKTHO NONajjaHe Ha CITbHYEBH MbYM.

» He usnaraiite u3mMepBaTenHus ypes Ha eKCTpeMHH
Temneparypu N1 pe3ku TeMnepaTypHH NPOMEHH.
Hanp. He ro ocTaBsiTe NPOAbMKUTENHO BPEME B aBTOMO-
6un. NMpy ronemu TemnepaTypHA pasnuk1 ocTaBanTe
€/1eKTPOUHCTPYMEHTBT MbPBO Aia Ce TeMnepupa npeau Aa
ro BKNtoumTe. Mpu eKCTPEMHW TEMNePaTypH UNK1 ronemMu
TEMMepaTypHU PasnuKKM TOUHOCTTA Ha U3MepPBATENHHS
yper MoXe [ia Ce BNOLLIK.

» U3bArsaiite cunHM yaapu N1 u3nyckaHe Ha U3mMepBa-
TenHua ypea. Cnep yiapH Bb3[eiCTBUS BbpXY M3Mep-
BaTeNHUA ypep TpAbBa Aa U3BbPLUBATE NPOBEPKa Ha TOU-
HOCTTa My, NPey 1a NPOABL/KUTE [1a ro M3Mon3Bare (BX.
,MpoBepKa 3a TOUHOCT Ha U3MEPBATENHUA UHCTPYMEHT®,
CrpaHuua 124).

» Koraro npeHacaTe ypefa, npeABapUTENHO ro U3KINOY-
BaiTe. [py U3KNtoUBaHe MOAYNbT 3a konebatenHu ABK-
XEHWA CE 3aCTONOPABA, Thit KaTo NPU CUNHK BUBPaLmMK
MOXe Aa bbzie noBpe/eH.

BkniouBaHe W H3KNIOUBaHe

3a BKNouBaHe Ha U3MepBaTeNHnA ypes npemMecTeTe nycko-

BUA NpekbeBay (4) Ao nosuumaTa "@ On" (3a pabota be3 a-

TOMAaTMUHO HUBENMPaHe) Uiu 4o no3uuusTa " @On" (3a pa-

0oTa ¢ aBTOMaTUUHO HUBENWUPaHe). BeaHara cnep BKMouBa-

He U3MepBaTeNHUAT yPeq U3/buBa Ta3ePHH NTbUn NPes 0TBO-

pute (1).

» He HacouBaiiTe Na3epHUA by KbM XOPa UIH XKUBOTHH;
He rnepaiiTe cpelyy Na3epHUA NTby, CbLLO H OT ronAMo
pa3scrosHue.

3a H3KNIUBaHe Ha U3MepBaTeNHUA ype[ NpeMecTeTe nyc-

koBus npekbeBay (4) B nosuuus "Off". Mpu uskntouBaHe mo-

NyNbT 3a KonebarenHuTe BUXEHKA ce bnok1pa.

» He octaBsiiTe ypeaa BknioueH 6e3 Hag3op; cneg Kato
npuKniounTe pabora, ro uskniouBaiite. [Jpyru nuua Mo-
rat fia 6baar 3acnenequ oT NasepHUs Nby.

[leakTMBHpaHe Ha aBTOMATHUHOTO U3KMIOUBaHe

Ako 3a npn6n. 30 MUHYTH He Bbfie HaTUCHAT BYTOH Ha Hamep-
BaTeNHUA yped, 3a npefnassatqe Ha batepunte usmepaaren-
HMAT yPe[ Ce U3KMI0UBA aBTOMATUUHO.

3a [ia BKMouMTE NOBTOPHO U3MepBaTENHUA ypes CNef aBTo-
MaTUUHO U3KIOUBAHE, MOXETE WK [1a NPEMECTHUTE NMYCKO-
BUA NpekbeBay (4) mbpso Ao nosuuua "Off" u cnen Tosa o1-
HOBO [1a BKNIOUMTE U3MEPBATENHWA YPE[, WK [1a HATUCHETE
e[HOKpaTHo byToHa 3a M360p Ha pexum Ha paboTa (2).

3a /1a leakTMBMpaTe aBTOMATUUYHOTO U3KIIOUBAHE, HATUCHE-
Te U 3a[pbXxTe NoHe 3 cekyHau byToHa 3a pexuM Ha pabota
(2) (npw BKNIOUEH M3MepBaTeneH ypen). MNpu feakTUBHUpaHe
Ha aBTOMATUUHOTO M3KMIOUBAHE NA3EPHUTE TMHUM TPUMUT-
BaT KPATKO 3a NOTBbPXKIEHHE.

3a /1a aKTUBMpPaTe aBTOMATUUHOTO U3K/IOUBAHE, U3KIOUETe
11 OTHOBO BKNIOUETE M3MEPBATENHMA YPeq.

Bosch Power Tools
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PaboTHH pexxumu

NasepHuAT ypen pasnonara ¢ HAKOMKO PaboTHU PaBHUHM,

MeXay KOMTO MOXKETE [1a NPEBK/IOUBATE MO BCAKO BPEME:

- KpbcToobpaseH 1 TOUKOB PexuM: U3MEPBATENHUAT ypea
M3NbUBa e]Ha XOPU30HTA/HA U €[1HA BepPTUKaNHa NasepHa
NMHUA Hanpef, KaKTo U BepTMKaNeH TOUKOB /by Harope u
HaZI0Ny ¥ MO €[IMH XOPU30HTaNEH TOUKOB NTbY Hanpes 1 Ha
[1BETE CTPaHH.

- 5-TOUKOB PEXMM: U3MEPBATENHUAT YPeL U3NbuBa No
€[11H BEPTUKaNeH TOUKOB TbY Harope 1 Haflony, KakTo 1
10 eIMH XOPU30HTANEH TOUKOB NTbY Hanpe[ 1 Ha [iBeTe
CTPaHH.

- PeX1M XOpU30HTaNnHa NUHUA: U3MePBATENHUAT YPer re-
HepMpa eHa XOpPU30HTaNHA Na3epHa IMHUA Hanpes.

— JIMHeeH pexuM BEPTUKANHO: U3MEPBATENHUAT Ypes U3-
NbyBa efiHa BepTUKaNHa na3epHa MHUA Hanpea.

Bcuuku TOUKOBM Tbum CKNtouBaT nomexay cv bron 90° na-

3epHUTE IMHWM Ce NPecuuar cblio Nof brbn 90°.

Cnen BKNtoUBaHe U3MepBATENHUAT YPEL Ce Hamupa B KpbC-

T0ODPa3eH U TOUKOB PEXMM. 3a a CMEHUTE PEXMMA Ha pa-

6ota, HaThcHeTe byToHa (2).

Bcuuku pexumu morart aa bbar U3non3BaHu KakTo c, Taka 1

6€3 aBTOMaTMUHO HMBENMPAHE.

ABTOMaTHYHO HUBENUpPaHe

Paborta c aBToMaTHuHO HUBeNUpaHe (BX. ur. C-E)
locTaBeTe M3MepBaTeNHUA ypes Ha XOPU30HTaNHa 3ApaBa
OCHOBa, 3aXBaHETE ro Ha YHUBepcanHata cTonka (15) unu Ha
cratvs (16).

3a ja paboTuTe ¢ aBTOMATMUHO HUBENWUPaHe, NoCTaBeTe Nnyc-
KOBH# npekbcBay (4) B nosuuus "‘h On".

CwcTemata 3a aBTOMaTMUHO HUBENMPaHe KOMMEeHCHpPa OTK-
NIOHEHHA OT XOPM30HTaNaTa B pamMK1Te Ha AManasoHa 3a as-
TOMaTMUHO HUBENMPaHe OT +4°, HUBENMPAHETO e MPHUKIIoUM-
N0 LLOM NA3ePHHUTE TOUKM, PECT. NA3EPHUTE IMHMM CNPaT fia
ce npemecTBar.

AKO aBTOMATUUHOTO HUBENIMPAHE HE e Bb3MOXHO, Hanp. 3a-
L{OTO NOBbPXHOCTTA, BbPXY KOATO € MOCTaBEH Ype[pbT, e oT-
KNOoHsBa OT XOpHU30HTanaTa noseye ot 4°, Na3epHuTe buu
3anoyBat ja Murar. B pamkute Ha 10 cekyHau cnef BKou-
BaHe Ta3W aflapMa e U3K/IUEeHa, 3a ia Ce NO3BOMM HACTPOM-
BaHeTO Ha U3MepBaTenHua ypen,.

locTtaBeTe M3MepBaTENHUA ypea XOPU30HTANHO U U3uaKanTe
ABTOMATUYHOTO My HMBENWpaHe. Korato M3amMepBaTenHuaT
ypen bbae NoCTaBeH B rpaHMLMTE Ha AMana3oHa 3a aBToMa-
TUYHO HUBENWPaHe OT +4°, Na3epHUTE TbuM 3aNoyYBaT fja
CBETAT HEMPEKbCHATO.

Ipu pasTbpcBaHHs WM MPOMAHA Ha NONIOXKEHUETO N0 BpeMe
Ha paboTa M3MepBaTeNHUAT ypen Ce HUBENUpPa 0THOBO aBTO-
MatuuHo. Cniefi NOBTOPHOTO HUBENMPaHe NpoBepeTe No3u-
LIM1TE Ha XOPHU3OHTANHUA, PECT. BEPTUKANHWUA Na3epeH by
CNPAMO pedhepeHTHU TOUKH, 3a Aa U3DErHeTe rpeLLKH OT U3-
MeCTBaHe Ha U3MepBaTeNH1A ypeq,.

Pabota 6e3 aBToMaTHuHO HUBENUpaHe (BX. cur. F)
3a fla pabotuTe be3 aBTOMATMUHO HUBENMPAHE, NOCTaBETE
NyCKOBUA NpekbcBay (4) B nosuuma "@ On". Mpu usknioue-

HO aBTOMATUUHO HUBENUPAHE Na3epHHTE Tbukt MUrar Npo-
IbIKUTENHO.

TpK U3KMIOUEHO aBTOMATUUHO HUBENMPAHE MOXETE [a 1bp-
XUTE U3MEPBATENHNA YPe[ Ha PbKa UK a ro nocTaBuTe
BbPXy M0AXoasALa NOBbPXHOCT. Taka obaue nasepHUTE Tbun
HAMa fa Obaat HenpeMeHHO Nof NPaB bib/l euH CPAMO
apyr.

MpoBepka 3a TOUHOCT Ha U3MepBaTeNHUA
MHCTPYMEHT

dakropu, BNuAeLM Ha TOUHOCTTa

Halt-ronaimo BnusiHMe BbpXy TOUHOCTTA MMa OKO/HaTa TeMne-
partypa. CneuuanHo TemneparypHara pasnuka oT nofia Haro-
pe MoXe fla NPefU3BUKa OTKNOHEHWS HA Ta3EPHHUA ITbu.

Tbi KaTo rPaAMEHTLT Ha TeMnepaTypata B 611M30CT 4o noda e
Hait-ronAm, no BbaMOXHOCT TpADbBa a MOHTHPaTe ypesa Ha
CTaTWB W [1a F0 MOCTABMTE B CpeaaTa Ha paboTHaTa NoBbpX-
HOCT.

Hapef ¢ BbHLUIHWTE (haKTOpH, MPHUUMHA 33 OTKNOHEHWS MoraT
na 6baat cblyo M hakTopu, CBbP3aHK C ypeaa (Hanp. nagaHe
WN1 CUNHY BUOPaLIMK/yaapu). 3aToBa BUHAr1 npeau 3anoy-
BaHe Ha paboTa npoBepABaliTe TOUHOCTTA Ha HUBENMPAHE.
AKO TOUHOCTTa Ha XOPHU3OHTANHUTE TbUM € B PAMKMUTE Ha MaK-
CUMA/IHO [1ONYCTUMOTO OTKNOHEHHE, C TOBA € rapaHTUpaHa
CblL{O M TOYHOCTTA HA BEPTUKANHWTE TOUKOBH /TbUM U Ha Na-
3EPHUTE NNUHUK.

AKO NpH HAKOS OT NPOBEPKUTE U3MEPBATENHUAT ypes Hafix-
BbP/IM MAaKCHMaTHO 0NYCTUMOTO OTKNOHEHHe, ToM TpAbBa
na bbae peMOHTMPaH B 0TOPU3MPaH CepPBU3 3a eNEKTPOUHCT-
PYMeHTH Ha bowu.

MpoBepka Ha XOPU3OHTaNHaTa TOYUHOCT Ha HUBENUPaHe

10 HanpaBneHne Ha HaAb)XHaTa oc

3a npoBepkara TpsbBa Aa UMate CBObOAHA 30Ha 3a U3Mep-

BaHe C TBbp/la OCHOBA C Ab/MkKMHA 20 m Mexzy AABe CTEHU A

nB.

- MoHTupa¥iTe U3mMepBaTenHus ypen B 6nM30cT 1o CTeHa-
Ta A Ha cToikarta (15), pecn. Ha CTaTWB UNK ro NocTaBeTe
BbPXY TBbP/a PaBHA NOBbPXHOCT. BK/loueTe n3mepBa-
TeNHUA ypes U u3bepete 5-TOUKOB PEXUM C aBTOMATUUHO
HWUBENWpPaHe.

- Hacouete kbM 6n113KaTa CTeHa A XOPHU3OHTANHUA Nby,
KOWTO e ycriopeaeH Ha HafibXKHaTa OC Ha U3MepBaTeHUA
ypen. OctaBeTe M3MepBaTeNHuA ypes aa ce HUBENupa.
MapkwpaiTe L|eHTbpa Ha Nna3epHaTa Touka Ha CTeHaTa
(Toukal).
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- 3aBbpTeTe U3MepBaTenHus yper Ha 180°, u3uakaiTe ro
[1a ce HMBENUPa 1 MapKupanTe LieHTbpa Ha NeTHOTO Ha na-
3epHUA NTbY Ha CpelLlynonoxHara cteHa B (touka ll).

- [locTaBete u3mepBatentus ypes — 6es fa ro BbpTute -
6n130 [0 CTeHaTa B, BK/loUETE 0 M ro OCTaBETE [1a Ce HH-
Benupa.

- ToppaBHeTe na3epHMs Miby NO BUCOUMHA Taka (C noMoLyTa
Ha CTaTMBa UK Upes Noa/iaraHe), ue LIeHTbPbT Ha NETHOTO
My BbpXy CTeHata B Aa cbBnaja TOUHO C HanpaBeHarta
npenu T0Ba Mapk1paHa touka Il.

- 3aBbpreTe U3mMepBaTenHus ypen Ha 180°, bes ja npome-
HATE BUCOUMHATA. M3uakaliTe ro aa ce HUBENMpPA U Mapku-
paitTe LieHTbpa Ha na3epHuA by Ha cTeHaTa A (Touka lll).
[Tpu ToBa ce nocTapainTe Touka Il fa € No Bb3MOXHOCT
BEPTUKANHO Haf, pecn. nog Touka l.

- Pasnukata d mexay ABeTte MapkupaHu Touku | u Il Ha cTe-
HaTa A 1aBa A€MCTBUTENHOTO OTKNOHEHKE N0 BUCOUMHA Ha
13MepBaTeNnH1A yper no AbMKKWHA HA HaANbXHaTa OC.

Ha pascTosaHue o1 2 x 20 m = 40 m MaKCUManHo LONycTH-

MOTO OTKNOHEHMUE €:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. CnefoBatenHo pasnu1kara d

mexay Toukute | 1 111 TpabBa aa e Hait-MHoro 12 mm.
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MpoBepka Ha XOpU30HTaNHaTa TOYHOCT Ha HUBENHPaHe
N0 HanpaBneHHe Ha HanpeyYHaTta oc

3a npoBepkarta ce HyxaaeTe oT cBoboaHa 0Tceuka 3a U3Mep-
BaHe Npef CTeHa C AbMkiHa 0T 20 m BbpXy TBbpAa OCHOBA.

~ MoHTupaiiTe U3MepBaTenHua ypea Ha pasctofaHue 20 m
0T CTeHaTa BbpXy CTo¥Ka (15) unu ctatuB Unu ro nocTaBe-
Te BbpXy TBbp/ia PaBHa NOBbPXHOCT. BKntoueTe amepBa-
TeNHUA ypes v u3bepete 5-TOUKOB PEXUM C aBTOMATUUHO
HWBENMpaHe.

- HacoueTe KbM CTeHaTa efjH OT AiBaTa CTPAHMUHM /Tbua,
KOWTO Ca YCMOPE/HU Ha HaNpeuHaTa oc Ha M3mepBarten-
1A ypen. M3uakaiTe aBTOMATUUHOTO HUBENMPAHE Ha U3-
MepBartenHus ypen. MapkupainTe LeHTbpa Ha nasepHara
TOUKa Ha cTeHara (Touka ).

- 3aBbprete u3mepBaTentus ypeq Ha 180°, bes ga npome-
HATE BUCOUMHaTA. M3uakaiTe ro 1a ce HUBENUPa 1 MapKu-
paWTe Ha CTeHaTa LieHTbpa Ha TouKarta oT ipyrua CTpaHu-
ueH nasepeH by (Touka ll). Mpu ToBa ce nocTapaiTe Tou-
Ka |l ja e No Bb3MOXHOCT BEPTUKANHO Haf, PECn. NOA Tou-
Kal.

- Pasnukata d Mmexay iBeTe MapkupaHu Toukm | 1 Il Ha cTe-
HaTa [laBa IENCTBMTENHOTO OTKNOHEHHE MO BUCOUMHA HA
13MepBaTENHUA YPea No Ab/MKMHA Ha HanpeuHara oc.

Ha pa3crosHue o1 2 x 20 m = 40 m MakCHManHo AONyCTH-

MOTO OTKMOHEHHE €:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. CnenoBartenHo pasnukara d

mexay Toukute | 1 || Tpabea fa e Hai-MHoro 12 mm.
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YKa3aHus 3a pabota

» BuHaru MapKupaﬁTe LeHTbpa Ha Na3epHaTa TouKa,
pecn. Ha na3epHaTa NUHHUA. C [Pa3CTOAHMETO roNNIEMUHa-
Ta Ha la3epHata ToYKa, pecn. Ha nazepHata InHUA ce
NPOMEHSA.

Pabota cbe cTaTHB (MPHHAANEXHOCT)

M3non3BaHeTo Ha CTaTB OCUrypsABa CTabunHo, perynupye-
MO 0 BUCOUMHA MOHTMPaHe Ha M3MepBaTenHua ypea. Moc-
TaBeTe M3MepBarenH1a yper ¢ 1/4" nocraskara 3a cratus
(6) BbpXy NPUCHEAMHUTENHUA BUHT Ha cTaThBa (16) unu Ha
00MKHOBEH TPUHOXHHK 3a (hoToanapar. 3a MOHTUPAHETO
KbM CTaHapTeH CTPOMTENEH TPUHOXHUK U3non3Beaiite 5/8"
nocTaBkata 3a cTaTvB (5). 3aTerHete uamepBaTenHus ypes ¢
BWHTA Ha CTaTUBa.

lpeav fa BKNOUMTE M3MEPBATENHWUA YPe[, HAaCoueTe CTaTu-
Ba rpybo.

MoHTHpaHe ¢ yHHBepcanHaTa CToHKa (MpUHaAneXHoCT)
C nomollTa Ha yHuBepcanHara ctoiika (15) MoxeTe aa 3ax-
BalLlaTe U3MepBaTeNHUA ypes Hanp. KbM BEPTUKaNHK NOBbp-
XHOCTH, TPbOM MMM HaMarHeTU3MpPaLLK Ce MaTepUani. YHu-
BepcanHara CToiKa e NoAxoAsLLa CbLLo Taka W 3a NOCTaBAHE
Ha noaa 1 obnekuaBa HaCTPOMBAHETO MO BUCOUMHA Ha W3-
MepBaTenHua ypes.

M3paBHeTe yHuBEepcanHata ctoiika (15) rpybo, npeau aa
BKNOUMTE U3MEPBATENHHUA YpeS.

Pabora c u3amepBartenHata nnouka (MPUHaANEXHOCT)
(Bx. chur. A-B)

C nomolLTa Ha U3MepBaTenHara nnouka (14) moxete aa
NpeHeceTe Na3epHWA MapKep Ha Nofia, Pecn. Ha BUCOUMHaTa
Ha Nla3epHUA by Ha CTeHa.

C nomoLLTa Ha HyNeBOTO MOJe W CKanara MOXeTe a U3Mepu-
Te OTKNOHEHWETO CMPAMO XeNnaHaTa BACOUMHA W IECHO [1a ro
HaHeceTe Ha ipyro macTo. C ToBa oTnaga HeobxogumocTra
OT NPELM3HO HACTPOHBAHE Ha U3MEPBATENHNA YPe[ Ha BUCO-
uMHata, KoATO TpAbBa 1a HaHeceTe.

MamepeartenHara nnouka (14) uma otpasaBallo NoKpUTHE,
K0eTo nogobpsBa BUAMMOCTTA Ha 1a3ePHUA by Ha roNAMO
Pa3CToAHWe, PECT. NPH CUITHA CTbHUEBA CBETMHA. YCUBa-
HETO Ha APKOCTTA Ha Na3ePHKA MTbu MOXeE fa ce 3abenexu
caMo aKo Habntofasare MepuTenHara nnoyka rno Hanpasne-
HHe, YCNIOPEeHO Ha Na3epHHA NTby.

Paborta c nasepHaTa MepuTenHa nnouka

NasepHara meputenta nnoua (13) nogobpsasa BUAMMOCTTa
Ha Na3epHUA NTby NP1 HeBNAroNPUATHU PaboTHM YCNOBKA U
M0-TONEMM PA3CTOAHMNA.

OTpasABalliata NON0BKHA Ha Na3epHaTa MepUTeNHa nnoua
(13) nogobpaBsa BUOMMOCTTA Ha a3epHaTa IMHKUSA, a npe3
npo3pauHara nofoB1Ha nadepHara IMHUA MOXe fja Ce BUaM
1 0T obparHara cTpaHa Ha la3epHara MepHTenHa nioua.

Ouuna 3a HabniogaBaHe Ha NasepHUA by
(npunagnexHocrt)

Ouvnara 3a Hab/lofjaBaHe Ha NasepHHA by (PUATpUpaT
OKONMHaTa CBETNMHA. Taka NasepHUAT by CTaBa No-NecHo
pasnuunMm.

» He u3nonsgaiite nasepHuUTe 0UMNA KaTO 3aLUUTHU OUH-
na. JlazepHuTE 0UMNa Cyxar 3a no-fobpo pasnosHaBaHe
Ha Na3epHuA Nby; Te He Npe/na3Bar OT 1a3epHO MTbueHue.

» He u3nonsgaiite nasepHuTe 0UMNa KaTo CbHUEBH
ouMna unu Npu wodpmpaue. lasepHuTe ounna He npep-
narat nbnHa UV 3aluta v Hamanaeart Bb3npreMaHeTo Ha
L|BETOBETE.

PabotH unpumepu (Buxre chur. C-F)

TMp1Mepu 3a NPUNOXKEHNETO HA U3MEPBATENHUA YPEL MOXKe-
Te 1a BUOWTE Ha CTPaHMLaTa C (Urypure.

BuHarv noctaesiite uamepBatenHusa ypes bnuso 4o noBbpx-
HOCTTa Mnu pbba, KouTo TpAbBa aa bbaar NpoBepABaHH, U
npeay 3anoyBaHe Ha BCAKO M3MepBaHe M3uakBalTe aa 3a-
BbPLUM aBTOMATHUHOTO HUBENIMPAHE.

M3mepBaiiTe pa3cToaHNATa MEXY 1a3ePHUA /TbU U NOBbPX-
HOCT UMK Pb0 BUHArW B [IBE TOUKH, N0 Bb3MOXHOCT MaKCH-
MasHO OT/aNIeueHu efHa oT pyra.

MopabpxaHe U cepBU3

MopanbpKaHe U NOUUCTBAHE

MNoanbpxaite 3MepBaTeNHNA ypes BUHArH YMCT.

He notonsBaiite 3mMepBaTenHus ypes BbB BOAA UK ApYrH
TEYHOCTH.

M3bbpcBaliTe 3aMbpcABaHUATA C MeKa, NIEKO HaBNAXHeHa
Kbpna. He “3nonaBaiTe NounCTBALLM NPenapaTti Unu past-
BOPUTENH.

lMouncTBaMTe PELOBHO CMELManHO MOBbPXHOCTUTE HA U3X0-
[a Ha Na3epHHA by M BHMMaBaiTe ia He 0CTaBaT BNACHHKH.
CbxpaHsABanTe 1 TpaHCNOPTUPANTe U3MEepPBATENHHUA ypes ca-
Mo B kychapa (18).

Mpw HeobxoanUMOCT OT PEMOHT NpeaaBaiTe M3MepBaTenHUs
yper ¢ kychapa my (18).

KnueHTcka cny)ba M KOHCYNnTaLus OTHOCHO
ynotpebara

CepBU3bT LLie 0TTOBOPH Ha BbNpOCKTE B OTHOCHO PEMOHTH
1 NoAApbXKKA Ha 3aKyneHUA oT Bac npoayKT, KakTo U 0THOC-
HO Pe3epBHHM UacTH. [TOKOMMOHEHTHM UepTeXK U MH(OPMa-
LA 32 pe3ePBHUTE YaCTH Lie OTKPHETE W Ha: www.bosch-
pt.com

EKMMbT N0 KOHCYNTaLMA OTHOCHO ynoTpebara Ha Bosch e
Bu nomorHe ¢ yoBONCTBXE NpY BbNPOCH 3a HALLMTE NPO-
NYKTU U TeXHUTE aKcecoap.

Mons, npu BbNPOCH 1 NpU NOPbUBaHE HA PE3ePBHHU UacT
BWHaru nocouaite 10-UudpeHns KaTanoxeH Homep, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypesa.

Bbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1

013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (Bbnrapcku)

®akc: +40212 331313
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bpakyBaHe

N3MepBaTenHWAT ype, [OMbAHUTENHUTE NPUCMOCOBAEHHA 1
onakoBkuTe TpAbBa Aa ObaaT NOANOKEHH HA EKONOTUUHA
npepaboTka 3a YCBOABAHE Ha ChbPXaLLKTE Ce B TAX CYpO-
BMHM.

He u3xebpnsiiTe uamepsarenHure ypeau u bare-
puuTe npu butosuTe oTNagbLK!

Camo 3a ctpanu ot EC:

CbrnacHo eponeicka aupektnea 2012/19/EC uamepsa-
TENHWTE YPeau, KOUTO He MOraT fia ce Non3ear noBeue, a Cbr-
nacHo eBponericka aupekTuea 2006/66/EOQ noBpeneHu unu
13xabeHu 0bUKHOBEHM UNK aKyMynaTopHu batepuu TpAbBa
na ce cbbupar v npefaBa 3a 0MoN30TBOPABAHE HA CbAbpXa-
LUUTE CE B TAX CYPOBUHK.

MakeaoHcku

Be36eqHOCHH HaNnOMeHH

Cwure ynatcrea Tpe6a fa ce npouuTaar u a

ce BHUMaBa Ha HUB, 3a ia Moxe be3bepHo u

6e3 onacHocT fja paboTute co MEpHHOT

ypea. [Jokonky MepHHOT ypep He ce
KOPHCTH COTNAcHO NPUNOXKEHNTE HHCTPYKLUK, MOXKE fia
ce Hapywu chyHKUKjaTa Ha BrpajeHNTe 3alUTHTHUH
MeXaHU3MH BO MepPHHOT ypen. He ru owretyBajTe
HanenHuuute 3a npeaynpepysate. J06P0 UYBAJTE I'M
OBUE YMATCTBA U MPEQALETE ' 3AEAHO CO
MEPHUWOT YPEQ.

» BHuMaHHe - JOKONKY KOPUCTUTE APYrH ypeau 3a
nopecyBsatbe U paKkyBatbe 0CBEH OBfie HaBefileHUTe UIK
NOWHAKBH NOCTaNKH, 0Ba MOXe /Aa joBefie A0 ONacHa
M3MO0XKEHOCT Ha 3payetbe.

» MepHHOT ypep ce HCNopauyBa CO HaNenHuLa 3a
npeaynpeayeatbe (03Hau€HO Ha NPUKA30T Ha
MEepHHOT ypea Ha rpachuuKata CTpaHa).

» [l0KONKy TeKCTOT Ha HanenH1uara 3a
npegynpeayeatbe He e Ha BalWHOT ja3uK, BP3 Hero
3anenere ja HanenHULaTa Ha BaLIMOT ja3uK Npea
npsara ynotpeb6a.

He ro HacouyBajTe nacepcKHOT 3paK KOH
NULLa UMK XKUBOTHHU U HeMojTe U Bue camute
[Aa rnepaate BO AUPEKTHUOT UK
pednekTHpauKHOT Nacepcku 3pak. Taka

MOJXXe [ ' 3aC/enuTe Nnuara, ja NpeausBuKare HeCpeKu

WK 12 TY OLLTETUTE OUMTE.
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» [l0KONKY nacepcKuoT 3pak focnee A0 OUnTe, BefHaLl
Tpeba aa ru 3aTBOpUTE K Aa ja TPrHeTe rnaBata of
NacepcKHoT 3paK.

» He npaBeTte npoMeHu Ha NacepcKuoT ypen,.

» He ru kopucTeTe nacepckuTe 3alITUTHH OYKNA KaKO
3aLUTMTHH OUMNa. [1acepcKuTe 3alUTUTHU 0unna cnyxar
3an0a0bpo pacnosHaBatbe Ha NacepCKUOT 3pak; cenak,
THE He LUTWTAT Of] 1aCePCKOTO 3pauetbe.

» He ru kopucTeTe nacepckuTe 3alITUTHH OUMNA KaKo
0uMNa 3a COHLLe UK NaK Bo coobpakajor. [lacepckute
3aLUTUTHY OUMNa He AaBaar LenocHa UV-3awwtuta u ro
HamanyBaar Npeno3HaBareTo Ha bou.

» MepHuoT ypeq cmee fia ce nonpaBa camo of, CTpaHa Ha
KBanugMKyBaH CTPyueH NepcoHan U camo co
OpUrMHaNHW pe3epBHU AenoBu. CaMo Ha TOj HAUMH ke
bunete curypHu Bo be3benHoOCTa Ha MEPHHUOT ypes.

» He ru octaBajTe fenara 4a ro KOpUCTaT NacepPCKUOT
mepeH ypep 6e3 Hap3op. bes Hazizop, THe MoXe fia
3acnenar apyrv nuua.

» He paborerte co MepHHOT ypes Bo OKONMHA Kajie
NOCTOH OMACHOCT Of} eKCNNo3uja, Kajie MMa 3ananueu
TEUHOCTH, rac UNM nNpawuHa. MepHuoT ypes co3aasa
MCKPHM, KOW MOXe 1 ja 3ananar npasTa unu napeara.

MepHuoT ypep, uenHara tabna 3a nacepot
(13) n yHusep3annuot gpxau (15) He ru
cTaBajTe BO ONM3KHA Ha nejcMejKepH.
MarHeTuTe Ha MEPHWOT ypeq, LienHata Tabna sa
NlacepoT M YHUBEP3ANHKOT ipXKay CO3AaBaat
MarHeTHo none, Koe MoXe f1a ja Hapyluu
(hyHKLMjaTa Ha NejcMejKepuTe.

» MepHuot ypea, uenHara tabna Ha nacepor (13) n
yHUBep3anHuot apxau (15) apxeTe ru noganeky og,
MarHeTCKH HoCauu Ha NoJaToLM U ypeau
YyBCTBUTENHH Ha MarHeT. [lopaau BNujaHUeTo Ha
MarHeTuTe Ha MePHHOT ypeq, LienHaTa Tabna Ha nacepot 1
YHUBEP3ANHUOT ApXKau MOXe [1a [10jAe A0 HeNoBpaTHO
rybetbe Ha nogarouuTe.

Onuc Ha npou3BOAOT U
nepcdopmancure

BHVIMaBajTe Ha CNIMKWTE BO NPEAHWUOT EN Ha YNATCTBOTO 3a
KopucTetbe.

Ynotpeba co coogBeTHa HameHa

MepHHOT ypen e HaMeHeT 3a 0ApeflyBatbe U NPOBEpKa Ha
XOPU30HTANHU M BEPTUKANHN IUHUM, KaKO M TOUKHM Ha
BepTUKanara.

MepHHOT ypeq e NorofieH 3a KOPUCTEHE BO BHATPELLEH W
HaZIBOPELLEH NPOCTOP.

UnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha CMKUTE CO KOMMOHEHTH Ce OfiHECYBa HA
MPUKA30T Ha MEPHUOT ypeq Ha rpaduukara CTpaHuLa.

(1) M3neseH oTBOp 3a NaCEPCKMOT 3paK
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(2) Konue 3a nacepckuoT B1A Ha paboTa
(3) MpepynpenyBatbe 3a batepujara
(4) MpeknHyBau 3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBatbe
(5) Mpwudpart Ha cTaTBoOT 5/8"
(6) Mpwudpat Ha cTatnsoT 1/4"
(7) bnokapa Ha kanakoT of nperpajara 3a batepuu
(8) Kanak Ha nperpanara 3a batepuu
(9) Hatnuc 3a npepynpeayBatbe Ha nacepot
(10) Cepucku bpoj
(11) Nacepcky 3awtuTHY ounna®
(12) Marner
(13) LlenHaTabna3anacepotr
(14) MepHa nnoua co Horapka"
(15) YHuBepsaneH gpxau”
(16) Cratns”
(17) Teneckoncka npauka®
(18) Kydep
(19) Bnotwka®

A) UWnycTpupanara unu onuLiaHa onpema He e fien o
cTaHpapAHHoT o6em Ha ucnopaka. LienocHara onpema Moxe
Jia ja HajpeTe Bo Hawara lporpama 3a onpema.

)

TeXHUUKK nopaToLH

TouKecT U NUHUCKH PeXHM GCL 25

Bpoj Ha fien/apTukn 3601 K66 B..
PabotHo none”
~ [lacepcku NUHKK 10m
~ XOPHM30HTaNHM TOUKaCTH 30m
3paum
- ToukacT 3pak Harope 10m
- Toukact 3pak Hagony 5m
TOYHOCT NpU HUBENUPate
— Jlacepckn NMMHUK 1 +0,3 mm/m
XOPM30HTaNHM TOUKaCTH
3paum
~ BeptukanHu Toukactu +0,5mm/m
3paum
TunuuHo None Ha +4°
CaMOHMBENUpatbe
Tun1uHo Bpeme Ha <4s
HUBeNMpare
OnepaTt1BHa Temneparypa -10°C...+50°C
Temnepatypa npu -20°C...+70°C
CKnaguparbe
MaKc. onepaTMBHa BUCKHA 2000 m
npeky pedepeHTHaTa BUCKHA
Penat1BHa BNaXHOCT Ha 90 %

BO3yXOT MaKcC.

TouKecT U NUHUCKH PeXnum GCL 25

CTeneH Ha U3BankaHocT pE

cnopen IEC61010-1

Knaca Ha nacep 2

Tun Ha nacep 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

OtcranyBatbe

— Jlacepcka Touka 0,8 mrad (uenoceH aron)

- Tacepcka nuHuja 0,5 mrad (uenoceH aron)

IMpudar 3a cTaTMBOT 1/4",5/8"

Barepun 4 x1,5VLR6 (AA)

BpemeTpaete Ha pexxumoT Ha pabota

~ PexnM Ha BKpCTEHU NUHWK 12h
1 TOUKECT PEXMM

- Pexum co 5 Touku 24h

— JIMHUACKM pexum 30h

TexuHa cornacHo 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

[vmMeHsnm (nomkuHa x
LIMP1HA X BUCHHA)

Bua Ha 3awTuta

1565 x56 x 118 mm

IP 54 (3awTuta o npas 1

npcKame Ha BOAa)

A) PaboTHOTO None MoXe fia ce Hamanu Nopaau HemoBOMHU
YCNOBYM Ha OKONMHATA (Ha np. AMPEKTHA U3NOXKEHOCT Ha COHUEBM
3paum).

B) HacraHyBaat camo HECIPOBOANMBM HEUNCTOTHUH, HO NOBPEMEHO
Ce 0ueKyBa NpMBPEMEHa CNPOBOANMBOCT NPEM3BHKaHA Of
KOH[eH3aLuja.

Cepwuckuor 6poj (10) Ha cneuprdHrKaLmMoHaTa NNoUKa CYXK 3a jacHa

uaeHTMdMKaLmja Ha BawnoT MepeH ypes.

MoHTaxa

CraBaie/MeHyBatbe Ha batepun

3a pabota co MepHKOT yper Ce npenopauyBa KOPUCTEHE Ha
ankanHo-MaHraHcku barepuu.

3a 0TBOpatbe Ha KanakoT o Nperpazara 3a barepuu (8)
MPUTUCHETE Ha MEXaHW3MOT 3a 3akryuyBatbe (7) Bo npase
Ha CTpenkara v U3BafeTe ro KanakoT of nperpajara 3a
batepuu. CtaBeTe rv batepuute.

lpuTOa BHMMABajTe Ha NOMOBHTE BO COMMACHOCT CO
MPMKa30T Ha BHaTpeLLHaTa CTPaHa Ha NoK/oneLoT of
nperpaaara 3a barepuu (8).

[okonky batepuute ce cnabu, npesynpeaysateTo 3a
barepuja (3) Tpenka upBeHo. [loNONHUTENHO TPEnKaar
nacepckuTe 3paum Ha cekon 10 MuHyTH no okony 5 s. Mo
NPBOTO TPEMKatbe, MEPHUOT YPE/ MOXE fla Ce KOPUCTH yLTe
okony 1 h. [lokonky ce ucnpasHar barepuute, nacepckure
3pauu Tpenkaar yiUTe ejHall AMPEKTHO NPef aBTOMATCKOTO
WCKINyuyBatbe.

Cekoralu 3ameHyBajTe rv cute batepun ogenHaly. Kopuctete
camo batepuu o efieH NPOM3BOAMTEN U CO UCT KanauuTeT.
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» AKO He ro KOpHCTHTE MEPHHOT Ypea NooNro Bpeme,
u3Bagete ru 6atepuute. [IOKONKY Ce NOONT0 Bpeme
CcKnaziMpaHu, batepuute MoXe [1a KopoaMpaar 1 fja ce
UcrnpasHar.

Ynorpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

» 3awTuteTe ro MEPHUOT ypea oA Bnara U JUPEKTHO
M3N0XXyBatbe Ha COHUEBH 3paLy.

» He ro u3noxyBajre MepHHOT ypes Ha eKCTPeMHH
TeMnepaTypy1 U1 TemnepaTypHu ocuunauuu. Hanp.
He ro 0CTaBajTe 010 Bpeme BO aBToMobunoT. Mpu
roNeMM TeMMepaTypHU OCLMNALMK, OCTaBETE [0 MEPHUOT
ypes NpBo Aa ce aknumaTusupa, Npes Aa ro CTaBuTe BO
ynotpeba. Mpu eKCTpeMHU TeMnepaTypu Unu
TeMNepaTypHK OCLUNALNK, NPELU3HOCTA HA MEPHUOT
ype[ MOXe Aia Ce HapyLUK.

» U3bernyBajte yaapu v npeBpTyBatba Ha MEPHUOT
ypea. [10 CUNHKU Ha[BOPELLHM BNMjaHHja HA MEPHUOT
ypen, npeq fa ro ynotpebure 3a pabota, cekoralu
13BpLUETE KOHTPO/A Ha TOYHOCTA (BUAM ,KOHTpONA Ha
TOUHOCTa Ha MepHHoT ypen”, CTpanuua 130).

» WcknyueTe ro MepHUOT ypep 3a Bpeme Ha
TpaHcnopToT. py 1cknyuyBarbeTo, ce bnokupa
ocuunupaukata eauHuLa, Koja bu ce owTeTuna npu
MHTEH3MBHM iBUXEHA.

BknyuyBate/ucknyuyBate

3a BKNyuyBatbe Ha MEPHWOT ypesl MPUTUCHETE o

NPeKUHYBayYOT 3a BKNyUyBatbe/UcknyuyBatbe (4) Bo

noauuuja @ On“ (3a pabotetbe be3 aBToMaTHKa 3a

HWBENWpatbe) Unn Bo nouumja,, @ 0N (3a pabotetve co

aBTOMaTKKa 3a HUBENMpatbe). BegHall no BKNyuyBakbeTo,

MEPHHOT ypea NyLITa 1acepcKu NMHUN Of U3NE3HUTE

oteopy (1).

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBeTNMHA KOH NIULa UMK
JKMBOTHH U He NOrneJHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, AypH
HH Of rONeMa 0AAaNneyeHocCT.

3a McKnyuyBakbe Ha MEPHUOT YPes NPUTUCHETE 0

NPEeKUHYBAUOT 3 BKNyuyBatbe/UCKNyuyBatbe (4) Bo

noauuuja ,Off". Mpu ucknyuyBatbe, ocUUnMpauKara

efMHu1La ce brokupa.

» He ro octaBajTe BKnyueHHOT MepeH ypen be3 Haa3op
M McKnyueTe ro no ynorpebara. [pyrure n1ua Moxe aa
Ce 3acnenar of} 1acepcK1oT 3pak.

[leakTuBMpatbe Ha aBTOMATHKATa 33 HCKNYuyBatbe
[lokonky okony 30 MUH. He Ce NPUTUCHE HUeAHO KoMue Ha
MEPHHOT ypef, Toj CE UCKITyuyBa aBTOMATCKH 3apaau
3alwTKTa Ha barepuute.

3a /1a ro BKNyu1Te MEPHUOT YPes BefjHaLL MO aBTOMATCKOTO
WCKNYuyBatbe, MOXETE UMW HajNPBO f1a ro NPUTUCHETE
MPeKUHYBauUOT 3a BKNyUyBatbe/UckyuyBatbe (4) Bo
nosuuuja ,Off“ 1 noToa NOBTOPHO [ia o BKMYyUKUTE MEPHUOT
Ypen, Unu 1a NpUTUCHETE Ha KOMUETO 3a PEXMM Ha pabota
Ha nacepot (2).
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3a/1a ja fleakTuBMpare aBToMaTMKara 3a UCKnyuyBarbe,
LPXKeTe ro NPUTUCHATO KONYeTo 3a PexmuMm Ha pabora (2)
(npv BKNyueH mepeH ypen) Hajmanky 3 s. [lokonky
aBTOMATMKATA 3a UCKNyUyBatbe e 1eakTMBMPaHa,
NacepcKuTe 3pauyu KpaTko Tpenkaar 3a NoTeppa.

3a/ja ro aKTMBMpaTe aBTOMATCKOTO UCKIyuyBatbe,
WCKIyueTe ro MEPHUOT YPE[l 1 NOBTOPHO BKNYUeTe ro.

Hauunu Ha paborta

MepHuoT ypeq MMa noBeke HauMHU Ha paboTa, Kon Moxe fja

rM NPOMEHHTE Bo Koe b1no Bpeme:

~ Pexwm Ha BKPCTEHW NTMHWK 1 TOUKaCT pexum: MepHuoT
yper eMUTMpa efiHa XOPU30HTaNHa U efiHa BepTUKanHa
nacepcka NMHWja HaHanpes, Kako 1 no eeH BepTUKaneH
TOUKACT 3paK Harope 1 Hafony 1 No efieH XOPU3oHTaneH
TOUKACT 3paK HaHanpea v o ABeTe CTPaHH.

- Pexum co 5 Touku: MepH1OT yper eMuTUpa No efeH
BepTUKaNneH TOUKacT 3paK Harope 1 Ha[ony, Kako 1 no
€e[leH XOPU30HTa/NEeH TOUKACT 3paK HaHanpes 1 of iBeTe
CTPaHH.

~ XopH30HTaneH NUHUCKN pexum: MepH1oT ypes
npo13BefyBa XOPM30HTaNHa nacepcka NMHUja HaHanpea.

- BeprukaneH nuH1ckM pexium: MepHUOT ypes eMuTHpa
€[lHa BepTHUKanHa nacepcka NMH1ja HaHanpes.

CwTe TouKacT1 3paLy NOMUHYBAAT eAeH KOH Jpyr NOZ aron

o, 90°, a nacepcK1Te NMHAW UCTO Taka Ce BKPCTyBaar Noj

aron og 90°.

Mo BKNyuyBarETO MEPHUOT YPes Ce Haora BO PEXUM Ha

BKPCTEHM TMHUM M TOUKACT PeXMM. 3a ja ro CMeH1Te

HAUMHOT Ha paboTa, NPUTUCHETE Ha KOMUETO 3a PEXUM Ha

paborta Ha nacepor (2).

CuTe HauMHHW Ha paboTta Moxe fia ce u3bepar co v be3

aBTOMATHKa 33 HUBENMPAtbE.

ABTOMaTHKa 3a HUBENHUpatbe

Paboteme co aBTOMaTHKa 3a HUBeNMpawe

(Buau cnuku C-E)

MocTaBeTe ro MEPHUOT ypes Ha XOPHU30HTaNHa, LBpCTa
rogyiora, NpULBPCTETE T0 Ha ApxauoT (15) unu Ha cTatuBoT
(16).

3a paboTetbe Co aBTOMaTHKA 3a HUBENMPatbE, IPUTHUCHETE
ro NPeKWUHYBaUOT 3a BK/yuyBatbe/UcknyuyBarbe (4) Bo
nosuuuja,, @0n“.

ABTOMaTHKaTa 32 HUBENMPatbE ABTOMATCKM MM M3paMHyBa
HepaMHWHWTE BO MONETO Ha CaMOHWUBENUparbe of +4°.
HWBenuparbeTo e 3aBPLIEHO LUITOM 1aCEPCKUTE TOUKM OfIH.
NMHUM He Ce AABUXKAT NoBeke.

[loKomKy He e BO3MOXHO aBTOMATCKO HUBENMPatbE, Hamp.
b1aejKk1 NoBpLUKMHATA Ha KOja € NOCTaBeH MEPHHUOT ypes
OTCTanyBa noBeKe ofj 4° 07 XOPU30HTaNara, nacepckuTe
3paly noyHyBaart Aa Tpenkaart. Bo nepuog og 10 s no
BK/TyuyBatbETO OBOj anapM Ce 1eakTBMPa, 3a fla 0BO3MOXH
NoflecyBatbe Ha MEePHHUOT ypes.

lMocTaBeTe ro MEPHUOT YPEL XOPU3OHTAHO U NOUEKa]TE o
camoHu1BenupatbeTo. LLITom ke ce Hajie MepHUOT ypen BO
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MOETO Ha CaMOHUBENUpatbe 0f +4°, NacepCKuUTe TMHUA
CBETaT HeMpeKuHaro.

Mpu BUOPaLMK MM NPOMEHa Ha Nonoxbara 3a Bpeme Ha
pabotara, MepHHOT ypez NOBTOPHO Ce HUBENMPA
aBTOMarcku. o NOBTOPHO HMBENMpatbe, NPoBEpeTe ja
no3uuujaTa Ha XOPU3OHTANHUTE OfiH. BEPTUKANHUTE
NAaCcepCKM 3paLi BO OIHOC Ha PedhepeHTHMTE TOUKM, 3a fa ce
130erHar rpelukuTe Npu NOMecTyBarbe.

Paboretbe 6e3 aBTOMaTHKa 32 HUBENUpabe

(Bupm cnuka F)

3a pabotetbe CO aBTOMATUKA 32 HUBENMPAtbE, MPUTUCHETE
ro NPeKUHyBauOT 3a BK/yuyBatbe/UcknyuyBare (4) Bo
noauuuja @ 0On“. Mpu UcknyyeHa aBTOMATHKA 32
HUBENUpatbe, NacepCKUTe 3paLi KOHTUHYMPAHO CBETaT.
Mpu UCKNyueHa aBTOMATHKa 32 HUBENMpPatbe, MEPHUOT YPes
MOXe 1 o ipXuTe CNobofHO BO Paka WK Aa ro NocTaBuTe
Ha HaBaneHa nofora. llacepckure 3pauy He Mopa ia ce
BEPTUKANHO efieH KOH ApYT.

KoHTpona Ha TouHOCTa Ha MepPHHOT ypep,

BnujaHuja Ha TouHoCTa

Hajronemo BnujaHue BpLUM OKONHATA TeMneparypa.
OcobeHo TeMnepaTypHUTE Pasnuki1 KoM ce iBXAT Of Nof0T
Harope MOoXe ia ro npeHacouar 1acepckuoT 3pak.

Buaejku TonnMHCKOTO pacnojyBatbe € Hajronemo Bo bnusuHa
Ha Nof0T, AOKONKY € BO3MOXHO MOHTMPA]TE [0 MEPHUOT
ype[ Ha CTaTWB W NOCTaBeTe ro BO CpeauHata Ha paboTHata
NoBPLUKHA.

OcBeH HaBOPEeLLHH!TE BNWjaHK]a, 40 OTCTanyBarbe Moxe fa
[0BefaT v BiujaHujata cnewuduuHy 3a ypeaoT (Kako Hanp.
NafoBK UMK jaku yaapu). 3aToa, Npef CeKoj NOYEToK Ha
pabota npoBepeTe ja TOUHOCTA HA HUBENMUPAHETO.

[lokonky TOuHOCTa Ha XOPU3OHTaNHWTE TOUKACTH 3paLiy € BO
rpaHM1LMTE HA MAKCMMANHO J03BONIEHOTO OTCTanyBatbe, CO
TOa € NOTBP/EHa TOUHOCTA HA BEPTUKANHWUTE TOUKACTH 3pauu
1 NACePCKU NUHKUU.

[lokonky, npu HeKoja ol NPOBEPKUTE, MEPHHUOT Ypes ro
HaiMWHE MaKCMMaNnHOTO MePHO OTCTanyBatbe, AajTe ro Ha
nonpasKa BO cepBucHaTta cnyxba Ha Bosch.

MpoBepka Ha XOPH3OHTaNHaTa TOUHOCT NPH HUBENHUpatbe

Ha AOMKMHCKaTa 0CKa

3a npoBepkara notTpebHa BK e cnobofHa MepHa nuHKja o

20 m Ha uBpcTa nog/ora nomery aga suaa A u B.

- MoHTHpajTe ro MepHUOT ypes Bo bnuanHa Ha suaoT A Ha
npxau (15) ofH. Ha CTaTMB UNK NOCTaBeTe To Ha LiBpCTa
pamHa nognora. Bknyuete ro MepH1oT ypes 1 u3beperte
PEXHM CO 5 TOUKM CO aBTOMATHKA 32 HUBENUPatbe.

- HacoueTe ro XopU30HTaNHKOT 1aCePCKM 3pak, Koj
MOMWHYBa NapanenHo Ha AO/MKUHCKAaTa OCKa Ha MEPHUOT
ypen, Ha bnuckuoT sug A. OcTaBeTe ro MEpHUOT ypen fia
ce u3HuBenupa. O3HaueTe ja cpefmnHaTa Ha nacepckara
TOUKa Ha suaoT (Touka l).

A

¢

- Csprete ro MepHWoT ypen 3a 180°, ocTaBeTe ro fa ce
HUBENWUPa M 03HaueTe ja CpeAMHaTa Ha Toukara Ha
NlaCepCKMUOT 3pak Ha CNPOTMBHHMOT sk B (Touka Il).

- [loctaBeTe ro MepH1OT ypep — be3 fja ro BpTUTE — BO
6nu3unHa Ha supoT B, BKnyueTe ro v 0cTaBeTe ro aa ce
HUBENupa.

A B

- TocTaBeTe ro MEpHKOT ypes No BUCKHA (CO MoMoLL Ha
CTaTUBOT MMM BEHTYaNIHO CO MOANOraTa), Taka LTo
Cpea1HaTa Ha TouKaTa Ha lacepck1oT 3pak TOUHO Ke ja
NOroAn NpeTxofHo 03HaueHara Touka Il Ha sugot B.
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- CspreTe ro MepHuoT ypes 3a 180°, 6e3 fa ja npomeHute
BMCcKMHaTa. OCTaBeTe ro fja ce U3HUBENMUpa 1 03HaueTe ja
CpeaurHaTa Ha TouKaTa Ha lacepcK1oT 3paK Ha sMaoT A
(Touka I11). BHumaBajTe Ha Toa, Toukarta |1l ja nexu wro e
MOXHO NOBEPTUKANHO Hafl OAH. Nop Toukarta |.

- Pasnukata d Ha aBete o3HaueHn Touku | u I1l Ha supot A
ro jaBa PaKTMUKOTO OTCTanyBatbe Off BUCHHATA Ha
MEPHHOT ypes.

Ha mepHa nuHuja og 2 x 20 m = 40 m MaKCUManHoToO

[103BONEHO OTCTanyBakbe U3HEeCyBa:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Paanukara d mery Toukute |

u 11l cmee aa u3HecyBa HajMHory 12 mm.

MpoBepka Ha XOPU30HTaNHaTa TOUHOCT NPH HUBENHUpaibe
Ha nonpeuHara ocka

3a npoBepka notpedHa e eaHa cnobofiHa MepHa NHKja of
20 m Ha UBpCTa noa/iora npea Sua.

- MoHTHpajTe ro MepHKOT ypen Ha 20 m pacTojaHu1e of
sMao0T Ha apxay (15) ofH. Ha CTaTMB MK NOCTaBeTe 1o Ha
LiBPCTa, pamMHa noganora. Bknyuete ro MEpHUOT ypea 1
13bepeTe pexum co 5 TOUKK Co aBTOMATHKa 3a
HUBENMPAkbE.

- HacoueTe ro eiH1OT 071 f1BaTa CTPAHUUHM NACEPCKH
3paLy, KOULITO NOMMHYBAAT N0 A0/KMHA Ha NonpeyHara
0CKa Ha MEePHHOT ypef, Ha suaoT. OcTaBeTe ro MepHUOT
ypen a ce HuBenupa. O3HaueTe ja CpeauHara Ha
nacepckara Touka Ha sugoT (Touka l).

MakegoHcku | 131

- CBpTeTe ro MepH1oT ypes 3a 180°, 6e3 1a ja npomeHuTe
BMcKMHaTa. OCTaBeTe ro fja ce U3HUBENMUpa 1 03HaueTe ja
CpefyHaTa Ha TouKaTa Ha Apyr1oT CTPaHWUeH nacepcku
3pak Ha suaoT (Touka |1). BHumaBajTe Ha Toa, Toukarta Il aa
NIEXH LUTO € MOXHO NOBEPTUKANHO HaZ, OFH. MO Toukata
.

- Pa3snukata d Ha aBeTe 03HaueHW Touku | v |l Ha suaoT ro
[naBa (haKTMUKOTO OTCTanyBarbe Off BACMHATa Ha MEPHUOT
yper no JOMKKWHA Ha MONpeyHaTa ocka.

Ha mepHa nuHuja of 2 x 20 m = 40 m MakcMManHoTo

[03BO/IEHO OTCTaMyBake M3HecyBa:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Pa3nukata d mery Toukure |

1l cmee aa U3HecyBa HajmHory 12 mm.

Cosetu npu paboteteTo

» 3aobenexyBsatbe KopuCTeTe ja ceKoral CpefuHaTa Ha
nacepckara TouKa OfiH. nacepckara nuHuja.
lonemMnHaTa Ha nacepckara TouKa OfH. WMPHHATa Ha
nacepcKara iMHuja ce MeHyBa COrMacHo PacTojaHHeTo.

Paboteme co ctatus (onpema)

CTaTuBOT 0BO3MOXYBa CTabuHa MepHa Noanora Wro Moxe
[la Ce NofecyBa o BUCHHa. [locTaBeTe ro MEpPHUOT ype co
1/4"-npudpatort Ha cTaTneoT (6) Ha HaBojoT Ha cTaTBoT (16)
unu 0buueH hoto CTaTue. 3a NPULBPCTYBatbE Ha 0buueH
rpaaexeH cTatus, kopucTeTe 5/8"-npudar 3a ctatvs (5).
3alBpcTeTe ro MEPHUOT YPe[l CO 3aBPTKa 3a (hUKCUPatbe Ha
CTaTMBOT.

T'pybo LEeHTPUpajTe ro CTAaTUBOT, NPef a ro BKNyunTe
MEPHHOT ypeq.

MpuyspcryBakbe co yHuBep3aneH apxau (onpema)

Co nomolu Ha yHuBep3anHuot apxau (15) moxe fa ro
NPULBPCTUTE MEPHUOT YPEA Ha Np. Ha BEPTUKANHH
NOBPLUMHM UK MArHETU3UPAHK MaTepHjany.
YHMBEP3aNHHOT ApXKay U UCTO Taka NOrofieH U Kako NoAeH
CTaTUB 1 F0 ONIECHYBa NOAECYBaHETO N0 BUCHHA HA MEPHUOT
ypeq.

Ipybo LeHTpHpajTe ro yHuBep3anH1oT apxau (15), npen aa
ro BKMyunuTE MEPHHMOT ypea.

Paboretbe co mepHa nnoua (onpema) (Buau cnuku A-B)

Co nomolu Ha MepHara nnoua (14) osHakata of nacepot
MOJXE [1a ja NPEHeCeTe Ha NOfOT, OfIH. BUCMHATA Ha lacepoT
[1a ja npeHeceTe Ha suf.
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Co HyNTa-NoneTo 1 ckanata MoXe fia ro UaMepuTe
OTCTanyBatbeTo KOH CakaHata BUCHHaA M MOBTOPHO Aa ro
NpeHeceTe Ha Apyro MecTo. Ha Toj HauMH OTNara TOUHOTO
rnofiecyBatbe Ha MEPHHOT yper Ha BUCUHaTa Ha Koja Tpeba ia
ce npeHece.

MepHara nnoua (14) uma pednekTMpauku cnoj, koj ja
nopobpyBa BUANMBOCTA Ha TACEPCKMUOT 3paK Ha ronemm
pacTojaHuja OfiH. NPH jakn COHUEBM 3paLiy. 3ajakHyBarbeTo
Ha OCBET/YBatHETO MOXE [1a Ce MPEeno3Hae CaMo Kora
rnefare napanenHo KOH 1acepcK1oT 3pak Ha MepHaTa
nnoua.

Paboteme co uenHa abna 3a nacepor

LlenHata Tabna 3a naceport (13) ja nogobpyea BMAIMBOCTA
Ha NacepCcKMOT 3paK NP1 HEMOBONHW YCNOBM U FONEMH
pacTojaHuja.

PednekTtpaukara nonoB1Ha Ha LenHara tabna Ha nacepot
(13) ja nonobpysa BMAIMBOCTA Ha NacepcKaTa WHKja, HU3
TpaHCNapeHTHaTa NoNoBMHA Nacepckarta MH1ja e BUAIMBa U
0[] 3a/iHaTa CTpaHa Ha LienHata Tabna Ha nacepor.

Nacepcku 3aWTUTHX ouuna (onpema)

TacepckuTe 3aLTUTHY UM ja (HUNTPHUPAAT OKOMHaTa

CBETNMHA. Ha T0j HauWH CBETNOTO Ha laceporT uarneaa

MOCBET/IO 32 OKOTO.

» Heru KOpuUCTeTe NaCepCKUTe 3alUTUTHU OUUNa KaKo
3aLUTMTHX OuKNa. [1acepCKMUTE 3aLUTUTHM OUWNa Clyxar
32 1070bpo pacnosHaBatbe Ha NacepcKUoT 3pakK; cenak,
TUE He LITKTAT Of] 1aCEPCKOTO 3PaueHbe.

» He ru KopucTeTe NacepcKuTe 3alUTUTHH OUHNA KaKO
ouuna 3a CoHLie MNK Nak Bo coobpakajor. [lacepckute
3aLUTUTHY OUKNa He asaar uenocHa UV-3awtura u ro
HamanyBaar npenosHaBarbeTo Ha bou.

Mpumepn 3a pabota (Bugu cnukn C-F)

lprUMepH 32 MOXXHOCTUTE Ha NPUMEHA HA MEPHUOT yper, ke

HajaeTe Ha rpatMuKuTe CTPAHULM.

MepHHOT ypef cTaBajTe ro cekorall bnucky 4o noBpLUKHaTa
unu pabor, kouwwTo Tpeba f1a ce NpoBepar, 1 ocTaBeTe ro Aa
C€ U3HWUBENMPA NPeL, NOUYETOKOT HA CEKOE MEPEHLE.

Cekorall MepeTe I pacTojaHujata Mery nacepckuoT 3pak 1
NoBpLLUKXHATa UMK PAbOT Ha [1BE LLITO € MOXHO NO0AAANeUeHH
TOUKH.

OppxyBatbe 1 cepBuc

OppxyBatbe U UHCTEHE

[NocTojaHo 0APXKYBa]TE ja uMcTOTaTa HA MEPHUOT YPeq.

He ro notonyBajTe MepHWOT ypes BO Bofa UK APYTH
TEUYHOCTH.

|/|36pVILLIeTe ' HEYUCTOTUUTE CO BNTaXXHa MEKa Kpna. He
KOPUCTETE CpeacTBa 3a YACTEHE UK PaCTBOPHU.

Pep,OBHO YUCTETE I'M NOBPLUNUHUTE OKONY U3N1E3HMUOT OTBOP
Ha nacepoT 1 NpUTOa BHUMaBajTe Ha BNlakHEHLaTa.
CKnagupajTe ro ¥ TpaHCMOPTUPA]Te O MEPHUOT ypep camo
Bo Kycep (18).

Bo cnyuaj ako Tpeba ja ce nonpasw, NpaTeTe ro MEPHUOT
ypen 8o kycep (18).

CepBucHa cny6a U coBeTH NpH KOpUCTetbe

CepBucHara cnyxba ke oaroopu Ha BatumTe npaluarba B0
BpCKa CO NOMpaBKaTa 1 04PXXyBarbeTo Ha Balmot nponssog
Kako 1 pe3epBHUTe fienoBu. O3HakK 3a eKCnio3suja 1
MHOPMALMK 32 pe3epBHUTE 1ENOBM UCTO TaKa Ke HajneTe
Ha: www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatbE NPY KOPUCTEHE Ha Bosch ke By
NoMOrHe AOKOMKY MaTe npatliakba 3a HalnTe NPONU3BOAH 1
onpema.

3a cuTe Npallarba v Hapauku Ha pe3epBHH 1enosu, Be
Monume Hasegete ro 10-undpeHuot bpoj on
crneuudmKaLMoHaTa NnouKa Ha NPoM3BO/OT.

MakepfoHuja

[.0.Enextpuc

CaBa KoBaueBuk 47Hb, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowra: dimce.dimcev@servis-bosch.mk

WHTepHeT: www.servis-bosch.mk

Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

O.M.T.Y “POJKA”

Janu Nykposcku 66; T.L| ABTOKOMaHaa nokan 69

1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +38923174-303

Mob: +389 70 388-520, -530

OrcTpaHyBame

MepHuTe ypenu, onpemara 1 ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTpaHaT Ha eKONOWKHM NPUDATNB HAUMH.

He rv dpnajte MepHuTe ypeau v barepumte Bo
[JlOMalLIHaTa KaHTa 3a OTNazouu!

Camo 3a 3emjute og EY:

Cnopen eBponckata avpektia 2012/19/EU mepHuTe
YPeau LTO ce BOH ynoTpeba 1 aethekTHUTe Unu
uckopucTeHuTe batepuu cnopep avpektieata 2006/66/EC
MOpa OAeNHo fia ce cobepar 1 a ce peLuKkaMpaar 3a
noBTOpHa ynoTtpeba.

Srpski

Bezbhednosne napomene

Morate da procitate i uvaZite sva uputstva
kako biste sa mernim alatom radili bez
opasnosti i bezbedno. Ukoliko se merni alat
ne koristi u skladu sa prilozenim
uputstvima, to mozZe da ugrozi zastitne sisteme koji su
integrisani u merni alat. Nemojte dozvoliti da plocice sa
upozorenjima na mernom alatu budu nerazumljive.

1609 92A 4HF|(20.08.2018)
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DOBRO SACUVAJTE OVA UPUTSTVA | PREDAJTE IH

ZAJEDNO SA ALATOM, AKO GA PROSLEDUJETE DALJE.

» Paznja - ukoliko primenite drugacije uredaje zarad ili
podesavanje, osim ovde navedenih ili sprovodite
druge vrste postupaka, to moze dovesti do opasnog
izlaganja zracenju.

» Uz merni alatisporucena je i plocica sa upozorenjem
(u prikazu mernog alata na stranici sa grafikom
obelezeno).

» Ukoliko tekst na plocici sa upozorenjem nije na Vasem
jeziku, prelepite ga sa isporucenom nalepnicom na
Vasem jeziku, pre prvog pustanja u rad.

Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i ne gledajte u direktan ili
reflektujuci laserski zrak. Na taj nacin
mozete da zaslepite lica, prouzrokujete

nezgode ili oStetite vid.

» Ako lasersko zracenje dospe u oko, morate svesno da
zatvorite oci i da glavu odmah okrenete od zraka.

» Nemojte da vrsite promene na laserskoj opremi.

» Nemojte koristiti laserske naocare kao zastitne
naocare. Laserske naocare sluze za bolje prepoznavanje
laserskog zraka. Medutim, one ne Stite od laserskog
zracenja.

» Nemojte koristiti laserske naocare kao naocare za
sunce ili u saobracaju. Laserske naocare ne pruzaju
potpunu UV zastitu i smanjuju percepciju boja.

» Elektricni alat sme da popravlja samo kvalifikovano
osoblje i samo sa originalnim rezervnim delovima.
Time se obezbeduje, da sigurnost mernog alata ostaje
sacuvana.

» Ne dozvoljavajte deci da koriste laserski merni alat
bez nadzora. Mogli bi nenamerno da zaslepe neko lice.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasine. U mernom alatu mogu nastati varnice,
koje bi zapalite prasinu ili isparenja.

Merni alat, lasersku ciljnu tablu (13) i
univerzalni drza¢ (15) ne stavljajte u blizini
pejsmejkera. Zbog magneta u mernom alatu,
laserskoj ciljnoj tabli i univerzalnom drzacu
obrazuje se polje koje moZe da ugrozi funkciju
pejsmejkera.

» Merni alat, lasersku ciljnu tablu (13) i univerzalni
drzac (15) drzite dalje od magnetnih nosaca podataka
i uredaja osetljivih na magnete. Zbog delovanja
magneta iz mernog alata, laserske ciljne table i
univerzalnog drzaca moZe da dode do nepovratnih
gubitaka podataka.

OpIS pr0|zvoda I primene

Vodite racuna o slikama u prednjem delu uputstva za rad.

Srpski|133

Predvidena upotreba

Merni alat je predviden za utvrdivanje i proveravanje
horizontalnih i vertikalnih linija kao i taaka lemljenja.

Merni alat je pogodan za upotrebu u spoljnom i unutrasnjem
podrucju.

Komponente saslike

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na
prikaz mernog alata na grafickoj stranici.

(1) Izlazni otvor laserskog zraka
(2) Taster zarezim rada lasera
(3) Opomena za bateriju
(4) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
(5) Prijemnica za stativ 5/8"
(6) Prijemnica za stativ 1/4"
(7) Blokiranje poklopca prostora za bateriju
(8) Poklopac odeljka za bateriju
(9) Laserska tablica sa opomenom
(10) Serijski broj
(11) Laserske naocare za gledanje”
(12) Magnet
(13) Laserska tablica sa ciljem
(14) Merna plo¢a sa stopom®
(15) Univerzalni drzac®
(16) Stativ*
(17) Teleskopska sipka®
(18) Kofer
(19) Umetak"

A) Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno
pakovanje. Kompletni pribor mozZete da nadete u nasem
programu pribora.

Tehnicki podaci

Tackasti ili linijski laser

Broj artikla 3601K66B..
Radno podru¢je”
- Linije lasera 10m
- Horizontalno svetlo sa 30m
tackama
- Svetlo sa tackama uvis 10m
- Svetlo sa tackama nadole 5m
Preciznost nivelisanja
- Laserske linije i +0,3 mm/m
horizontalno svetlo sa
tackama
- Vertikalno svetlo sa +0,5mm/m
tackama
Tipi¢ni opseg samonivelisanja +4°
Vreme nivelisanja tipi¢no <4s
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Tackasti ili linijski laser

Radna temperatura -10°C...+50°C

Temperatura skladista -20°C...+70°C

maks. visina iznad referentne 2000 m

visine

relativna vlaznost vazduha 90 %

maks.

Stepen zaprljanosti prema 7

standardu IEC 61010-1

Klasa lasera 2

Tip lasera 630-650 nm, <1 mW

C, 1

Divergencija

- Tacka lasera 0,8 mrad (pun ugao)

- Linijalasera 0,5 mrad (pun ugao)

Prijemnica za stativ 1/4",5/8"

Baterije 4 x1,5VLR6 (AA)

Trajanje rada prilikom vrste reZima rada

- ReZim rada ukrstenih linija i 12h
tackasti reZim rada

- Radu 5 tacki 24 h

- Linijski reZim rada 30h

TeZina ogovara 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Dimenzije (duzina  Sirina x 155 x 56 x 118 mm

visina)

IP 54 (zasti¢eno od prasine i
vode koja prsce)

Vrsta zastite

A) Radno podrucje moze da se smanji zbog nepovoljnih okolnih
uslova (npr. direktnog suncevog zracenja).

B) Pojavljuje se neprovodljiva zaprljanost, pri cemu se oc¢ekuje
privremena provod|jivost prouzrokovana rosenjem.

Zajasnu identifikaciju vaseg mernog uredaja sluzi broj artikla (10) na

plocici sa tipom.

Montaza

Ubacivanje/zamena baterija

Zarezim rada mernog alata preporucuje se upotreba alkalno-

manganskih baterija.

Za otvaranje poklopca pregrade za baterije (8) gurnite
blokadu (7) u smeru strelice i otklopite poklopac pregrade
za baterije. Umetnite baterije.

Pri tome pazite na to da polovi budu u skladu sa prikazom na
unutra$njoj strani poklopca pregrade za baterije (8).

Ako su baterije slabe, prikaz baterije (3) treperi crveno.
Dodatno treperi i lasersko svetlo svih 10 min svakih ca. 5 s.
Nakon prvog treperenja merni alat moze da se koristi jo$
otprilike 1 sat. Ako se baterije isprazne, onda treperi
lasersko sveto jos jednom direktno pre automatskog
iskljucenja.

Sve baterije uvek zamenite istovremeno. Upotrebljavajte

samo baterije nekog proizvodaca i sa istim kapacitetom.

» lz alata za merenje izvadite baterije, ako ga ne
koristite duze vreme. U slucaju duzeg skladistenja,
baterije bi mogle da korodiraju i da se isprazne same od
sebe.

Rezim rada

Pustanje urad

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog
zraCenja.

» Merni alat nemojte da izlazete ekstremnim
temperaturama ili promenama temperature. Npr.
nemojte ga predugo ostavljati u automobilu. U slucaju
velikih kolebanja temperature, merni alat najpre ostavite
da se temperuje, pre nego $to ga pustite u rad. Kod
ekstremnih temperatura ili kolebanja temperatura moze
da se ugrozi preciznost mernog alata.

» lIzbegavajte nagle udare ili padove mernog alata.
Nakon jakih spoljasnjih uticaja na merni alat, pre nastavka
rada bi trebalo uvek da uradite proveru preciznosti (videti
LProvera preciznosti nivelisanja mernog alata“,

Strana 135).

» Iskljucite merni alat kada ga transportujete. Pri
isklju¢ivanju se blokira klatni uredaj, koji se inace pri
jacim pokretima moze ostetiti.

Ukljucivanje-iskljucivanje

Za Ukljucivanje mernog alata pomerite prekidac za

ukljucivanje/iskljucivanje (4) u poziciju 0 On“(zarad bez

automatskog nivelisanja) ili u poziciju , @ On“ (zarad sa
automatskim nivelisanjem). Merni alat odmah po

uklju¢ivanju odasilja laserske zrake iz izlaznih otvora (1).

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za Isklju¢ivanje mernog alata pomerite prekidac za

ukljucivanje/iskljucivanje(4) u poziciju ,0ff“. Kod

iskljucivanja se jedinica za klatno zaklju¢ava.

» Ukljuceni merni alat nikad ne ostavljajte bez nadzorai
iskljucite ga nakon kori$cenja. Laserski zrak bi mogao
da zaslepi druge osobe.

Deaktiviranje automatskog iskljucivanja

Ako otprilike 30 min ne pritisnete nijedan taster na mernom
alatu, merni alat se automatski iskljucuje radi zastite
baterija.

Kako biste ponovo ukljucili merni alat nakon automatskog
iskljucivanja moZete da pomerite prekidac za uklju¢ivanje/
iskljucivanje (4) najpre u polozaj ,Off “i da zatim merni alat
ponovo ukljucite ili da pritisnete taster za laserski rezim

rada (2).

Da biste deaktivirali automatsko iskljucivanje, pritisnite (dok
je merni alat ukljucen), taster za laserski rezim rada (2) i
zadrzite ga najmanje 3 sekunde. Kada se automatsko
iskljucivanje deaktivira, laserski zraci nakratko zatrepere kao
potvrda.
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Da bi automatsko isklju¢ivanje aktivirali, iskljucite merni alat
i ponovo ga ukljucite.

Vrste rezimarada

Merni alat raspolaZe sa vi$e vrsta rada, koje moZete u svako

doba menjati:

- ReZim rada ukrstenih linija i tackasti rezim rada: Merni
alat emituje jednu horizontalnu i jednu vertikalnu lasersku
liniju prema napred i nadole, kao i po jednu horizontalnu
tacku lasera nagore i na obe strane.

- ReZimrada u 5 tacki: Merni alat emituje jednu vertikalnu
tacku lasera nagore i nadole, kao i horizontalnu tacku
lasera prema napred i na obe strane.

- Linijski rezim rada, horizontalno: Merni alat emituje
horizontalnu lasersku liniju prema napred.

- Linijski rad u vertikali: Merni alat daje vertikalnu lasersku
liniju napred.

Sve tacke lasera se medusobno prostiru pod uglom od 90°,

laserske linije se takode medusobno ukrstaju pod uglom od

90°.

Nakon ukljucivanja, merni alat se nalazi u rezimu rada

ukrstenih linija i tackastom reZimu rada. Kako biste promenili

vrstu rezima rada, pritisnite taster za laserski rezim rada (2).

Sve vrste rezima rada moZete da izaberete kako pomocu

tako i bez automatskog nivelisanja.

Automatsko nivelisanje

Rad sa automatskim nivelisanjem (vidi slike C-E)
Postavite merni alat na horizontalnu, ¢vrstu podlogu,
pricvrstite ga za drza¢ (15) ili na stativ (16).

Pomerite za radove sa automatskim nivelisanjem prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje (4) u poziciju,, @On".
Automatsko nivelisanje automatski kompenzuje neravnine u
okviru raspona samonivelisanja od +4°. Nivelisanje je
zavrdeno, ukoliko se tacke lasera odnosno laserske linije vise
ne pokrecu.

Ako automatsko nivelisanje nije moguce, npr. jer stacionarna
povr$ina mernog alata odstupa viSe od 4° od horizontale,
laserski zraci pocinju da trepere. U roku od 10 s posle
uklju¢ivanja ovaj alarm je deaktiviran, da bi se omogucilo
doterivanje mernog alata.

Postavite merni alat vodoravno i sacekajte samonivelisanje.
Cim se merni alat nalazi u okviru opsega samonivelisanja od
+4°, laserski zraci konstantno svetle.

U slucaju potresa ili promena polozaja tokom rezima rada
merni alat se automatski iznova nivelise. Posle novog
nivelisanja proverite poziciju horizontalnih odn. vertikalnih
laserskih zraka u odnosu na referentne tacke, kako biste
izbegli greske nastale pomeranjem mernog alata.

Radovi bez automatskog nivelisanja (vidi sliku F)
Pomerite za radove bez automatskog nivelisanja prekidac za
uklju¢ivanje/iskljucivanje (4) u poziciju ,® On“. Kada je
automatsko nivelisanje iskljuceno, laserski zraci trepere
neprestano.

Ako iskljuc¢ite automatsko nivelisanje, moZete da drzite
merni alat slobodno u ruci ili da ga postavite na povrsinu pod
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nagibom. Laserski zraci vi$e ne idu prinudno vertikalno
jedan prema drugom.

Provera preciznosti nivelisanja mernog alata

Uticaji tacnosti

Najvedi uticaj vrsi temperatura okoline. Temperaturne
razlike koje posebno idu od poda uvis mogu skrenuti laserski
zrak.

S obzirom da je termicka stratifikacija najveca u blizini tla,
merni alat bi trebalo po mogucnosti da montirate na stativ i
postavite po sredini radne povrsine.

Pored spoljasnjih uticaja takode i uticaji specificni za uredaje
(kao npr. nagli padovi ili snazni udari) mogu da dovedu do
odstupanja. Iz tog razloga pre svakog pocetka rada proverite
preciznost nivelacije.

Ukoliko je preciznost horizontalnih ta¢aka lasera u okviru
maksimalno dozvoljenog odstupanja, time je takode
proverena i preciznost vertikalnih tacaka lasera i laserskih
linija.

Ako bi merni alat pri jednoj od kontrola prekoracio
maksimalno odstupanje, onda neka ga popravi neki Bosch-
Servis.

Kontrola horizontalne tacnosti duzne ose

Za proveru potrebna vam je slobodna merna deonica od

20 m na ¢vrstoj podloziizmedu dva zida AiB.

- Montirajte merni alat blizu zida A na drzac (15) odnosno
jedan stativ, ili ga postavite na ¢vrstu ravnu podlogu.
Ukljucite merni alat i izaberite reZim rada u 5 tacaka sa
automatskim nivelisanjem.

Y 20m

- Usmerite horizontalni laserski zrak, koji je usmeren
paralelno sa duZznom osom mernog alata, na bliski zid A.
Pustite da se merni alat niveli$e. Oznacite sredinu
laserske tacke na zidu (tacka ).

Bosch Power Tools
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- Okrenite merni alat za 180°, pustite da se nivelise i
oznacite sredinu tacke laserskog zraka na suprotnom zidu
B (tackall).

- Stavite merni alat - bez okretanja - blizu zida B, ukljucite
gaipustite da se nivelise.

- Merni alat usmerite uvis tako (pomocu stativa ili po
potrebi podmetanjem) da sredina tacke laserskog zraka
ta¢no pogada prethodno oznacenu tacku Il na zidu B.

- Usmerite jedan od dva bo¢na laserska zraka koji idu duz
poprecne ose mernog alata, na zid. Pustite da se merni
alatizniveliSe. Oznacite sredinu laserske tacke na zidu
(tackal).

- Merni alat okrenite za 180°, a da ne pomerate visinu.
Pustite da se niveli$e i oznacite sredinu tacke laserskog
zraka na zidu A (tacka I11). Vodite ra¢una o tome da se
tacka Il po mogucstvu uspravno nalazi iznad odnosno
ispod tacke I.

- Razlika d izmedu dve oznacene tacke | i 11l na zidu A
predstavlja stvarno odstupanje visine mernog alata duz
duzne ose.

Na mernoj deonici od 2 x 20 m = 40 m maksimalno

dozvoljeno odstupanje iznosi:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Razlika d izmedu tacaka | i

11 sme da iznosi maksimalno 12 mm.

Kontrola horizontalne tacnosti u nivelisanju poprecne

ose

Za proveru vam je potrebna slobodna merna deonica od

20 m na ¢vrstoj podlozi ispred zida.

- Montirajte merni alat na rastojanju od 20 m od zida na
drzac (15) odnosno stativ, ili ga postavite na ¢vrstu ravnu
podlogu. Ukljucite merni alat i izaberite reZim rada u
5 taCaka sa automatskim nivelisanjem.

- Merni alat okrenite za 180°, a da ne pomerate visinu.
Pustite da se nivelide i oznacite sredinu tacke drugog
bocnog laserskog zraka na zidu (tacka Il). Vodite racuna o
tome da se tacka Il po moguéstvu uspravno nalazi iznad
odnosno ispod tacke I.

- Razlikad izmedu dve oznacene tacke | i Il na zidu
predstavlja stvarno odstupanje visine mernog alata duz
poprecne ose.

Na mernoj deonici od 2 x 20 m = 40 m, maksimalno

dozvoljeno odstupanje iznosi:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Razlika d izmedu tacaka l i Il

sme da iznosi maksimalno 12 mm.

Uputstva zarad

» Zaoznacavanje uvek koristite iskljucivo sredinu
laserske tacke odn. laserske linije. Veli¢ina laserske
tacke odn. Sirina laserske linije se menjaju sa rastojanjem.

Rad sa stativom (pribor)

Stativ nudi stabilan merni podatak koji je podesiv po visini.
Postavite merni alat sa prijemnicom za stativ 1/4“ (6) na
navoj stativa (16) ili obi¢nog fotografskog stativa. Za
pricvrséivanje na uobicajeni gradevinski stativ, koristite
5/8"prijemnicu za stativ (5). Pritegnite merni alat pomocu
zavrtnja za pri¢vrséivanje stativa.

Centrirajte stativ grubo, pre nego $to ukljucite merni alat.
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Pri¢vrséivanje pomocu univerzalnog drzaca (pribor)
Pomocu univerzalnog drzaca (15) mozete da pricvrstite
merni alat npr. na vertikalnim povr$inama, cevimaili
namagnetisanim materijalima. Univerzalan drzac je isto tako
pogodan kao i stativ za pod i olak$ava centriranje po visini
mernog alata.

Centrirajte univerzalni drza¢ (15), pre nego $to ukljucite
merni alat.

Rad sa mernom plo¢om (pribor) (vidi slike A-B)

Pomocu merne ploce (14) moZete preneti oznaku lasera na
pod odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom moZete meriti odstupanje prema
Zeljenoj visini i ponovo nanositi na drugom mestu. Tako
otpada tatno podesavanje mernog alata na visinu na koju se
prenosi.

Merna ploca (14) ima refleksivni sloj, koji pobolj$ava
vidljivost laserskog zraka na vecoj udaljenosti odnosno kod
jakog suncevog zracenja. Pojacavanije svetlosti se mozZe
samo onda prepoznati, ako gledate na mernu plo¢u
paralelno laserskom zraku.

Rad sa laserskom tablicom sa ciljem

Laserska ciljna tabla (13) poboljsava vidljivost laserskog
zraka u nepovoljnim uslovima i na velikim udaljenostima.
Reflektujuca polovina laserske ciljne table (13) pobolj$ava
vidljivost laserske linije, kroz providnu polovinu je laserska
linija prepoznatljiva i sa zadnje strane laserske ciljne table.

Laserske naocari (pribor)

Laserske naocare za gledanje filtriraju okolnu svetlost. Na taj

nacin izgleda svetlo lasera za oko svetlije.

» Nemojte koristiti laserske naocare kao zastitne
naocare. Laserske naocare sluZe za bolje prepoznavanje
laserskog zraka. Medutim, one ne Stite od laserskog
zracenja.

» Nemojte koristiti laserske naocare kao naocare za
sunce ili u saobracaju. Laserske naocare ne pruzaju
potpunu UV zastitu i smanjuju percepciju boja.

Radni primeri (pogledajte slike C-F)

Primere za mogucnosti primene mernog alata naci ¢ete na

grafickim stranama.

Stavljajte merni alat uvek blizu povrsine ili ivice koja treba da

se prekontrolise, i pustite ga da se iznivelise pre svakog

merenja.

Merite rastojanja izmedu laserskog zraka i povrsine ili ivice
uvek na dva mesta $to dalja jedno od drugog.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢iS¢enje

Drzite merni alat uvek cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Nemojte
koristiti sredstva za ¢iS¢enje ili rastvarace.

Cistite redovno posebno povréine na izlaznom otvoru lasera i
pazite pritom na dlacice.
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Cuvajte i transportujte merni alat samo u koferu (18).

U slucaju potrebe za popravkom, posaljite merni alat u
koferu (18).

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na Vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrZavanjem Vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije Vam rado pomaze tokom primene,
ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i prilikom narucivanja rezervnih
delova neizostavno navedete broj predmeta sa 10 broj¢anih
mesta prema tipskoj tablici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11 644 8546

Tel.: +381 117443122

Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293

E-Mail: office@servis-bosch.rs

www.bosch-pt.rs

Kellerd.o.o.

Ljubomira Nikolica 29

18000 Nis

Tel./Fax: +381 18 274 030

Tel./Fax: +381 18531798

E-Mail: office@keller-nis.com

www.bosch-pt.rs

Pro Servis NS d.o.o.

Temerinski put 17

21000 Novi Sad

Tel./Fax: +381 21 419-546

E-Mail: office@proservis.rs

WWW.Proservis.rs

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢

Dzemala Bijedi¢a bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089

E-Mail: bosch@bih.net.ba

Uklanjanje dubreta

Merni alati, pribor i ambalaza treba da se ukljuce u reciklazu
koja odgovara zastiti covekove okoline.

Merne alate i baterije nemojte bacati u kucni
otpad!

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj direktivi 2012/19/EU merni alati koji se
vise ne mogu koristiti, a prema evropskoj direktivi 2006/66/
EC akumulatorske baterije/baterije koje su u kvaru ili
istroSene moraju se odvojeno sakupljati i ukljuciti u reciklazu
koja odgovara zastiti covekove sredine.
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Slovenscina

Varnostna opozorila

Preberite in upostevajte vsa navodila, da
zagotovite varno in zanesljivo uporabo
merilne naprave. Ce merilne naprave ne
uporabljate v skladu s priloZzenimi navodili,
lahko pride do poskodb zascitne opreme, vgrajene v
merilni napravi. Opozorilnih nalepk na merilni napravi
nikoli ne zakrivajte. TA NAVODILA VARNO SHRANITE IN

» Pozor! e ne uporabljate tu navedenih naprav za
upravljanje in nastavljanje oz. ¢e uporabljate
izpostavljenost sevanju.

» Merilni napravi je prilozena opozorilna nalepka
naprave).

» Ce besedilo na varnostni nalepki ni v vasem jeziku, ga
ustreznem jeziku.

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe ali

& laserski zarek ali njegov odsev. S tem lahko

zaslepite ljudi, povzrocite nesreco ali

» Ce laserski zarek usmerite v oéi, jih zaprite in glavo
takoj obrnite stran od Zarka.

» Ocal za opazovanje laserskega Zarka ne uporabljajte
kot zas¢itna ocala. Ocala za opazovanje laserskega Zarka
nudijo zascite pred laserskimi zarki.

» Ocal za opazovanje laserskega zZarka ne uporabljajte
laserskega zarka ne omogocajo popolne UV-zascite,
obenem pa zmanjs$ujejo zaznavanije barv.
strokovno osebje z originalnimi nadomestnimi deli. Na
ta nacin bo ohranjena varnost merilne naprave.
brez nadzora. Pomotoma bi lahko zaslepili ljudi.

» Z merilno napravo ne smete delati v okolju, kjer je
gorljive tekocine, plini ali prah. V merilni napravi lahko
nastanejo iskre, ki lahko vnamejo prah ali hlape.

spodbujevalnikom. Magneti merilne naprave,
laserske ciljne tarce in univerzalnega drzala

JIH PRILOZITE MERILNI NAPRAVI V PRIMERU PREDAJE.
drugacne postopke, lahko to povzroci nevarno
(oznacena na strani s shematskim prikazom merilne
pred prvim zagonom prelepite s priloZzeno nalepko v

zivali in tudi sami ne glejte neposredno v
poskodbe odi.

» Ne spreminjajte laserske naprave.
so namenjena boljSemu zaznavanju laserskega Zarka. Ne
kot son¢na ocala v prometu. Ocala za opazovanje

» Merilno napravo lahko popravlja samo usposobljeno

» Otrocilaserske merilne naprave ne smejo uporabljati
prisotna nevarnost eksplozije in v katerem so prisotne

@ Merilne naprave, laserske ciljne tarée (13) in

univerzalnega drzala (15) ne pribliZujte srénim

ustvarijo magnetno polje, ki lahko ogrozi
delovanije srénega spodbujevalnika.

» Merilno napravo, lasersko ciljno tarco (13) in
univerzalno drzalo (15) hranite stran od magnetnih
nosilcev podatkov in magnetno ob¢utljivih naprav.
Vpliv magnetov merilne naprave, laserske ciljne tarce in
univerzalnega drZala lahko povzroci nepopravljivo izgubo
podatkov.

Opis izdelka in storitev
Upostevajte slike na zacetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Merilna naprava je namenjena za dolo¢anje in preverjanje
vodoravnih in navpicnih linij ter pozicijskih tock.

Merilna naprava je primerna za uporabo v zaprtih prostorih
in na prostem.

Komponente na sliki

Ostevil¢enje naslikanih komponent se nanasa na prikaz
merilne naprave na strani s shemami.

(1) Izstopna odprtina laserskega Zarka
(2) Tipka za nacin delovanija laserja
(3) Opozorilo za bateriji
(4) Stikalo za vklop/izklop
(5) Nastavek za stojalo 5/8"
(6) Nastavek za stojalo 1/4"
(7) Zapah pokrova predala za bateriji
(8) Pokrov predala za baterije
(9) Opozorilna nalepka laserja
(10) Serijska Stevilka
(11) Ocala za opazovanie laserskega zarka"
(12) Magnet
(13) Laserska ciljna tabla
(14) Merilna plos¢a z nogo”
(15) Univerzalno drzalo®
(16) Stojalo®
(17) Teleskopski drog®
(18) Kovcek
(19) Viozek"

A) Prikazan ali opisan pribor ni del standardnega obsega
dobave. Celoten pribor je del naSega programa pribora.

Tehnicni podatki

Tockovni in linijski laser

Stevilka izdelka 3601 K66B..
Delovno obmotje®

- Laserske linije 10m
- vodoravni tockovni Zarki 30m

1609 92A 4HF|(20.08.2018)

Bosch Power Tools



Tockovni in linijski laser

- tockovni Zarek navzgor 10m

- tockovni Zarek navzdol 5m

Natancnost niveliranja

- laserske linije in vodoravni +0,3 mm/m
tockovni zarki
- navpicni tockovni zarki +0,5 mm/m
Obicajno obmocje +4°
samoniveliranja
Obicajni ¢as niveliranja <4s
Delovna temperatura -10°C...+50°C
Temperatura skladiscenja -20°C...+70°C
Najv. viina uporabe nad 2000 m
referencno visino
Najv. relativna zra¢na vlaznost 90 %
Raven umazanije v skladu s 28
standardom IEC 61010-1
Laserski razred 2
Vrsta laserja 630-650 nm, <1 mW
Cq 1
Odstopanje
- Laserska tocka 0,8 mrad (polni kot)
- Laserska linija 0,5 mrad (polni kot)
Nastavek za stojalo 1/4",5/8"
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)
Cas delovanja v naéinu delovanja
- Delovanje s kriznima 12h
linijama in tockovno
delovanje
- 5-tockovno obratovanje 24h
- Linijsko delovanje 30h
Teza po 0,58 kg
EPTA-Procedure 01:2014
Dimenzije (dolzina x Sirina x 155x56x 118 mm
visina)
Vrsta zaScite IP 54 (zascita pred prahom
in vdorom vode)

A) Delovno obmocje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici
(na primer zaradi neposrednega son¢nega sevanja) zmanj$a.

B) Nastane samo neprevodna umazanija, vendar lahko kljub temu
obc¢asno pride do prevodnosti, ki jo povzroci kondenzat.

Zanedvoumno identifikacijo vase merilne naprave sluzi serijska
Stevilka (10) na tipski plos¢ici.

Namestitev

Namestitev/menjava baterij

Za delovanje merilne naprave priporo¢amo uporabo alkalno-
manganovih baterij.
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Ce 7elite odpreti pokrovéek baterij (8), potisnite zaporo (7)

v smeri puscice in odprite pokrovcek baterij. Vstavite

bateriji.

Pri tem pazite na pravilno polarnost baterij, ki mora ustrezati

prikazu na notranji strani pokrovcka baterij (8).

Ce baterije postanejo sibkeje, opozorilna lu¢ka baterij (3)

utripa rdece. Dodatno laserske linije utripajo vsakih 10 min

za pribl. 5 s. Merilno napravo lahko po prvem utripanju

uporabljate e pribl. 1 h. Ce se baterije izpraznijo, utripajo

laserski Zarki Se enkrat neposredno pred avtomatskim

izklopom.

Bateriji vedno zamenjajte socasno. Uporabljajte zgolj

baterije istega proizvajalca z enako zmogljivostjo.

» Ce merilne naprave dalj ¢asa ne boste uporabljali, iz
nje odstranite bateriji. Pri daljSem skladiScenju lahko
baterije korodirajo in se samodejno izpraznijo.

Delovanje

Uporaba

» Merilno napravo zavarujte pred vlago in neposrednim
soncnim sevanjem.

» Merilne naprave ne izpostavljajte ekstremnim
temperaturam ali temperaturnim nihanjem. Merilne
naprave na primer ne puscajte dalj ¢asa v avtomobilu.
Pocakajte, da se temperatura merilne naprave pri vecjih
temperaturnih nihanjih najprej prilagodi, Sele nato
napravo uporabite. Pri ekstremnih temperaturah ali
temperaturnih nihanjih se lahko zmanj$a natanénost
delovanja merilne naprave.

» Preprecite mocne udarce v merilno napravo in padce
na tla. Po mo¢nih zunanjih vplivih na merilno napravo
morate pred nadaljevanjem dela vedno izvesti preverjanje
natancnosti (glejte ,Preverjanje natan¢nosti merilne
naprave”, Stran 140).

» Med transportom izklopite merilno napravo. Ob
izklopu se nihajna enota zapahne, saj bi se sicer pri
moc¢nem premikanju lahko poskodovala.

Vklop/izklop

Zavklop merilne naprave stikalo za vklop/izklop (4)

potisnite v poloZaj @ On“ (za delo brez samodejnega

niveliranja) ali v polozaj,, @0n* (za delo s samodejnim

niveliranjem). Merilna naprava takoj po vklopu iz izstopnih

odprtin (1) zacne oddajati laserske zarke.

» Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe ali Zivali in ne
glejte vanj, tudi ne iz vecje razdalje.

Za izklop merilne naprave stikalo za vklop/izklop (4)

potisnite v poloZaj ,Off“. Ob izklopu se nihajna enota

zapahne.

» Vklopljene merilne naprave nikoli ne puscajte brez
nadzora. Po uporabi jo izklopite. Laserski Zarek lahko
zaslepi druge osebe.

Deaktiviranje samodejnega izklopa

Ce v ¢asu 30 min ne pritisnete nobene tipke na merilni
napravi, se ta za var¢evanje baterij samodejno izklopi.
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Ce Zelite merilno napravo po samodejnem izklopu znova
vklopiti, lahko stikalo za vklop/izklop (4) "Off" najprej
potisnete v poloZaj in nato znova vklopite merilno napravo,
ali pa pritisnete tipko za nacin delovanja laserja (2).

Za deaktivacijo samodejnega izklopa (pri vklopljeni merilni
napravi) pritisnite in drZite tipko za nacin delovanja laserja
(2) vsaj 3 sekunde. Ko se samodejni izklop deaktivira,
laserski Zarki na kratko utripnejo in tako potrdijo izklop.
Ce 7elite aktivirati samodejni izklop, izklopite merilno
napravo in jo nato spet vklopite.

Nacini delovanja

Merilna naprava omogoca ve¢ nacinov delovanja, med

katerimi lahko kadar koli preklapljate:

- Delovanje s kriznima linijama in tockovno delovanje:
merilna naprava prikaze eno vodoravno in eno navpi¢no
linijo v smeri naprej ter po en navpicni to¢kovni zarek
navzgor in navzdol ter en vodoravni to¢kovni zarek naprej
in proti obema stranema.

- 5-tockovno delovanje: merilna naprava prikaze en
navpicni to¢kovni Zarek navzgor in navzdol ter eno
vodoravni tockovni Zarek naprej in proti obema stranema.

- Vodoravno linijsko delovanje: merilna naprava prikaze
eno vodoravno linijo v smeri naprej.

- Navpicno linijsko delovanje: merilno orodje prikaze eno
navpicno lasersko linijo v smeri naprej.

Vsi tockovni Zarki potekajo pod kotom 90° eden proti

drugemu, laserske linije se prav tako krizajo pod kotom 90°.

Po vklopu je merilna naprava v nacinu delovanja s kriznima

linijama in to¢kovnim delovanjem. Da spremenite nacin

delovanja, pritisnite na tipko za nacin delovanja laserja (2).

Vse nacine delovanja lahko izberete s samodejnim

niveliranjem ali brez njega.

Samodejno niveliranje

Delo s samodejnim niveliranjem (glejte slike C-E)
Merilno napravo postavite na vodoravno, trdno podlago, jo
pritrdite na drzalo (15) ali stojalo (16).

Zadelo s samodejnim niveliranjem stikalo za vklop/izklop
(4) potisnite v polozaj 'b On".

Samodejno niveliranje se v obmoc¢ju samodejnega niveliranja
+4° samodejno uravna. Niveliranje je zaklju¢eno, ko se
laserske tocke oz. linije ne premikajo vec.

Laserski Zarki zacnejo utripati, ¢e samodejno niveliranje ni
mozno, npr. ker stojna ploskev merilne naprave od
vodoravnice odstopa vec kot 4°. V roku 10 s po vklopu se ta
alarmni signal deaktivira, saj se tako omogoci naravnavanje
merilnega orodja.

Merilno napravo postavite vodoravno in po¢akajte, da se
samoniveliranje zakljuci. Kakor hitro je merilna naprava
znotraj obmocja samodejnega niveliranja +4°, laserski Zarki
trajno svetijo.

V primeru udarcev ali spremembe poloZaja med delovanjem
merilna naprava samodejno ponovi niveliranje. Po
vnoviénem niveliranju preverite poloZaj vodoravnih oz.

navpicnih laserskih Zarkov glede na referenéne tocke, da bi
se tako izognili napakam zaradi premika merilne naprave.

Delo brez samodejnega niveliranja (glejte sliko F)

Za delo brez samodejnega niveliranja stikalo za vklop/izklop
(4) potisnite v polozaj @ On“. Ce je samodejno niveliranje
izkljuc¢eno, laserski Zarki neprekinjeno utripajo.

Ce je samodejno niveliranje izklopljeno, lahko merilno
napravo prosto drZite v roki ali pa jo poloZite na nagnjeno
podlago. Laserski zarki morda ne bodo ve¢ potekali
vzporedno drug z drugim.

Preverjanje natan¢nosti merilne naprave

Vplivi na natancnost

Na natan¢nost niveliranja najbolj vpliva temperatura okolice.
Se posebej temperaturne spremembe, ki potekajo od tal
navzgor, lahko povzrocijo odklanjanje laserskega Zarka.
Slojevitost temperature je v bliZini tal najvecja, zato merilno
napravo po moznosti namestite na stojalo, ki ga postavite na
sredino delovne ploskve.

Poleg zunanijih vplivov lahko odstopanja povzro¢ajo tudi
vplivi, ki so odvisni od posamezne naprave (kot so npr. padci
ali mocnejsi udarci). Zato pred vsakim zacetkom dela najprej
preverite natan¢nost niveliranja.

Ce je natan¢nost vodoravnih to¢kovnih Zarkov znotraj
najvecjega dovoljenega odklona, potem je s tem potrjena
tudi natan¢nost navpicnih tockovnih Zarkov in laserskih linij.
Ce merilna naprava pri preverjanju prekoraci najvecje
odstopanije, jo mora popraviti Boschev servis.

Preverjanje vodoravne nivelirne natan¢nosti podolzne

osi

Za preverjanje potrebujete prosto merilno obmocje dolzine

20 m na trdni podlagi med dvema stenama A in B.

- Merilno napravo namestite blizu stene A na drzalo (15)
o0z. stojalo ali jo postavite na trdno, ravno podlogo.
Merilno napravo vklopite v 5-tockovnem nacinu delovanja
s samodejnim niveliranjem.

- Vodoravni laserski zarek, ki poteka vzporedno z vzdolZzno
osjo merilne naprave, usmerite v bliznjo steno A in
pustite, da se merilna naprava uravna. Oznacite sredino
laserske tocke na steni (tocka ).
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- Merilno napravo obrnite za 180°, po¢akajte, da se uravna
in oznacite sredino tocke laserskega Zarka na nasprotni
steni B (tocka ll).

- Merilno napravo brez vrtenja namestite v blizino stene B,
jo vklopite in dovolite, da se uravna.

- Visino merilne naprave (s stojalom ali po potrebi s
podlaganjem) naravnajte tako, da sredina tocke
laserskega zarka sovpada s tocko 1, ki ste jo pred tem
oznacili na steni B.

- Merilno napravo zavrtite za 180°, ne da bi pri tem
spremenili visino. PoCakajte, da se merilna naprava
uravna in oznacite sredino tocke laserskega Zarka na steni
A (tocka l1). Pazite na to, da bo tocka Il names$cena ¢im
bolj navpi¢no nad oz. pod tocko .

Razlika d oznacenih tock I in 11l na steni A pomeni
dejansko visinsko odstopanje merilne naprave po
vzdolzni osi.

Najvecje dovoljeno odstopanje na merilni razdalji

2 x 20 m = 40 m znasa:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Razlika d med tockama lin
11l sme znasati najve¢ 12 mm.

Preverjanje vodoravne nivelirne natancnosti precne osi

Za umerjanje potrebujete razdaljo za merjenje brez ovir
dolZine 20 m na trdni podlagi pred ravno steno.
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- Merilno napravo montirajte na razdalji 20 m od stene na
drzalo (15) oz. stojalo ali jo postavite na trdno, ravno
podlogo. Merilno napravo vklopite v 5-to¢kovnem nacinu
delovanja s samodejnim niveliranjem.

- Naravnajte eno od obeh stranskih laserskih Zarkov, ki
potekajo vzdolZ precne osi merilnega orodja, na steno.
Pustite merilno napravo, da se uravna. Oznacite sredino
laserske tocke na steni (tocka ).

Merilno napravo zavrtite za 180°, ne da bi pri tem
spremenili visino. Pocakajte, da se merilna naprava
uravna in oznacite sredino tocke drugega stranskega
laserskega Zarka na steni (tocka I1). Pazite na to, da bo
tocka Il namescena ¢im bolj navpicno nad oz. pod tocko I.
Razlika d oznacenih tock I in Il na steni pomeni dejansko
visinsko odstopanje merilne naprave po precni osi.
Najvecje dovoljeno odstopanje na merilni razdalji

2 x 20 m = 40 m znasa:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Razlika d med tockama lin
1l sme znasati najve¢ 12 mm.

Navodila za delo

» Za oznacitev vedno uporabite le sredino laserske
tocke oz. laserske linije. Velikost laserske tocke oz.
Sirina laserske linije se z razdaljo spremeni.

Delo s stojalom (pribor)

Stojalo vam zagotavlja stabilno, po visini nastavljivo merilno
podlago. Merilno napravo z nastavkom za stojalo 1/4" (6)
namestite na navoj stojala (16) ali obicajnega stojala za
fotoaparate. Pri pritrditvi na obic¢ajno gradbeno stojalo
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uporabite nastavek za stojalo 5/8" (5). Merilno napravo
privijte z vijakom za pritrditev na stojalo.

Pred vklopom merilne naprave morate grobo naravnati
stojalo.

Pritrditev z univerzalnim drzalom (pribor)

Z univerzalnim drzalom (15) lahko merilno napravo pritrdite
na primer na navpicnih povrsinah, ceveh ali namagnetenih
materialih. Univerzalno drzalo je prav tako primerno kot
talno stojalo in olajsa viSinsko nastavitev merilne naprave.
Pred vklopom merilne naprave univerzalno drzalo (15)
grobo naravnajte.

Delo z merilno plosco (pribor) (glejte slike A-B)

S pomocjo merilne plosce (14) lahko lasersko oznako
prenesete na tla 0z. lasersko viino na steno.

Z nicelnim poljem in skalo lahko merite premik od Zelene
visine in ga vnesete na neko drugo mesto. To¢na nastavitev
merilnega orodja na visino, ki se bo prenesla, tako ni ve¢
potrebna.

Merilna plosca (14) ima refleksni premaz, ki izbolj$a
vidljivost laserskega Zarka na vecjih razdaljah oz. pri
moc¢nem so¢nem obsevanju. Ojacanje svetlobe je vidno le
takrat, ko na merilno plo$co gledate vzporedno z laserskim
zarkom.

Delo z lasersko ciljno tarco

Laserska ciljna tarca (13) izboljsa vidljivost laserskega zarka

pri neugodnih razmerah in vecjih razdaljah.

Odsevna polovica laserske ciljne tar¢e (13) izbolj$a

vidljivost laserske linije. Skozi prosojno polovico je laserska

linija vidna tudi z zadnje strani laserske ciljne tarce.

Ocala za opazovanje laserskega Zarka (pribor)

Ocala za opazovanije laserskega Zarka filtrirajo svetlobo

okolice. Tako se ocesu zdi, da je svetloba laserja svetlejsa.

» Ocal za opazovanje laserskega Zarka ne uporabljajte
kot zascitna ocala. Ocala za opazovanje laserskega Zarka
so namenjena boljsemu zaznavanju laserskega zarka. Ne
nudijo zascite pred laserskimi Zarki.

» Ocal za opazovanje laserskega Zarka ne uporabljajte
kot son¢na ocala v prometu. Ocala za opazovanje
laserskega Zarka ne omogocajo popolne UV-zascite,
obenem pa zmanj$ujejo zaznavanje barv.

Primeri dela (glejte slike C-F)

Primeri za razlicne nacine uporabe merilne naprave so na

straneh s shematskimi prikazi.

Merilno napravo vedno postavite blizu povrsine ali roba, ki

jo/ga zelite preveriti, in dovolite, da se naprava pred
pri¢etkom vsakega merjenja uravna.

Razmake med laserskim zarkom in povrsino ali robom vedno
merite na dveh tockah, ki leZita karseda dale¢ narazen.

Vzdrzevanje in servisiranje
Vzdrzevanje in CiSCenje
Merilna naprava naj bo vedno Cista.

Merilne naprave nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge
tekocine.

Umazanijo obrisite z vlazno, mehko krpo. Ne uporabljajte
Cistilnih sredstev ali topil.

Se posebej redno &istite povrine ob izstopni odprtini laserja
in pazite, da krpa ne bo puscala vlaken.

Merilno napravo shranjujte in prevazajte samo v

kovcku (18).

Merilno napravo posljite na popravilo v kovcku (18).

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vpra$anja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov obvezno
navedite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.
Slovensko

Robert Bosch d.o.o0.

Verovskova 55a

1000 Ljubljana

Tel.: +00 803931

Fax: +00 803931

Mail : servis.pt@si.bosch.com

www.bosch.si

Odlaganje

Merilne naprave, pribor in embalazo oddajte v okolju
prijazno recikliranje.

Merilnih naprav in baterij ne smete odvreci med
gospodinjske odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

Odsluzene merilne naprave (v skladu z Direktivo 2012/19/
EU) in okvarjene ali izrabljene akumulatorske/navadne
baterije (v skladu z Direktivo 2006/66/ES) je treba zbirati
lo¢eno in jih okolju prijazno reciklirati.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Sve upute treba proditati i pridrzavatiih se
kako biste s mjernim alatom radili sigurno i
bez opasnosti. Ukoliko se mjerni alat ne
koristi sukladno ovim uputama, to moze
negativno utjecati na rad integriranih zastitnih naprava u
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mjernom alatu. Znakovi opasnosti na mjernom alatu

moraju ostati raspoznatljivi. OVE UPUTE DOBRO

CUVAJTE | DRUGOM KORISNIKU IH PREDAJTE ZAJEDNO

S MJERNIM ALATOM.

» Oprez - Ako koristite druge uredaje za upravljanje ili
namjestanje od ovdje navedenih ili izvodite druge
postupke, to moZe dovesti do opasne izloZenosti
zracenju.

» Mjerni alat se isporucuje sa znakom opasnosti
(oznacen na prikazu mjernog alata na stranici sa
slikama).

» Ako tekst natpisa upozorenja nije na vaSem
materinskom jeziku, onda ga prije prve uporabe
prelijepite isporu¢enom naljepnicom na vaSem
materinskom jeziku.

Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili
Zivotinje i ne gledajte u izravnuiili
reflektiranu lasersku zraku. Time mozete
zaslijepiti ljude, izazvati nesrece ili ostetiti oko.

» Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite o¢i i
glavu smjesta odmaknite od zrake.

» Na laserskom uredaju nista ne mijenjajte.

» Naocale za gledanje lasera ne upotrebljavajte kao
zastitne naocale. Naocale za gledanje lasera sluze za
bolje prepoznavanije laserske zrake, ali ne stite od
laserskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne upotrebljavajte kao
suncane naocale ili u cestovnom prometu. Naocale za
gledanje lasera ne pruzaju potpunu zastitu od UV zracenja
i smanjuju raspoznavanje boja.

» Popravak mjernog alata prepustite samo
kvalificiranom stru¢nom osoblju i samo s originalnim
rezervnim dijelovima. Time Ce se osigurati da ostane
zadrZana sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci koriStenje laserskog mjernog alata
bez nadzora. Mogla bi nehoti¢no zaslijepiti druge osobe.

» Ne radite s mjernim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom u kojoj se nalaze zapaljive tekucine,
plinovi ili prasine. U mjernom alatu mogu nastati iskre
koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

Mijerni alat, ciljnu ploéu lasera (13) i
univerzalni drza¢ (15) ne stavljajte u blizini
sréanih stimulatora. Zbog magneta mjernog
alata, ciljne ploce lasera i univerzalnog drzaca
stvara se polje koje moze negativno utjecati na
rad sréanih stimulatora.

» Mijerni alat, ciljnu plocu lasera (13) i univerzalni drzac
(15) drzite podalje od magnetskih nosaca podataka i
magnetski osjetljivih uredaja. Uslijed djelovanja
magneta mjernog alata, ciljne ploce lasera i univerzalnog
drzac¢a moZe doci do nepovratnog gubitka podataka.

Opis proizvoda i radova

PridrZavajte se slika na poCetku uputa za uporabu.
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Namjenska uporaba

Mjerni alat je namijenjen za odredivanje i provjeru
vodoravnih i okomitih linija te sredista.

Mijerni alat je prikladan za uporabu u zatvorenom prostoru i
na otvorenom prostoru.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz mjernog
alata na stranici sa slikama.

(1) Izlazni otvor laserske zrake
(2) Tipka za nacinrada lasera
(3) Upozorenje za bateriju
(4) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
(5) Prihvat stativa 5/8"
(6) Prihvat stativa 1/4"
(7) Blokada poklopca pretinca za baterije
(8) Poklopac pretinca za baterije
(9) Znak opasnosti za laser
(10) Serijski broj
(11) Naocale za gledanje lasera”
(12) Magnet
(13) Ciljnaploca lasera
(14) Mijerna plo¢a s podnozjem”
(15) Univerzalni drzac®
(16) Stativ*
(17) Teleskopska sipka®
(18) Kovceg
(19) Umetak"

A) Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu
isporuke. Potpuni pribor moZete naci u naSem programu
pribora.

Tehnicki podaci

Kombinirani laser GCL 25

Katalo$ki broj 3601 K66 B..
Podrugje rada”

- Linije lasera 10m
- vodoravne tockaste zrake 30m
- tockasta zraka prema gore 10m

- tockasta zraka prema dolje 5m
Tocnost niveliranja

- linije lasera i vodoravne +0,3 mm/m
tockaste zrake

— okomite toCkaste zrake +0,5 mm/m

Tipi¢no podrucje +4°

samoniveliranja

Tipi¢no vrijeme niveliranja <4s

Radna temperatura -10°C...+50°C

Bosch Power Tools
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Kombinirani laser GCL25

Temperatura skladistenja -20°C...+70°C
Maks. rad na visini iznad 2000 m
referentne visine

Relativna vlaznost zraka 90 %
maks.

Stupanj oneciséenja sukladno 20
normi IEC 61010-1

Klasa lasera 2
Tip lasera 630-650 nm, <1 mW
Cyq 1
Divergencija

- Laserska tocka 0,8 mrad (puni kut)
- Linijalasera 0,5 mrad (puni kut)

Prihvat stativa

1/4",5/8"

Baterije

4 x1,5VLR6 (AA)

Trajanje rada u nacinu rada

- nacin rada s kriznim 12h
linijama i tockom

- nacin rada sa 5 tocaka 24h
- nacinradas linijjama 30h
Tezina prema 0,58 kg
EPTA-Procedure 01:2014

Dimenzije 155 x56 x 118 mm
(duljina x Sirina x visina)

Vrsta zastite IP 54 (zasti¢eno od prasine i

prskanja vode)
A) Podrucje rada moZe se smanijiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline
(npr. izravno suncevo zracenje).
B) Dolazi do samo nevodljivog oneciscenja pri cemu se povremeno
ocekuje prolazna vodljivost uzrokovana orosenjem.
Za jednoznacno identificiranje vaseg mjernog alata sluzi serijski broj
(10) na tipskoj plocici.

Montaza

Umetanje/zamjena baterija

Zarad mjernog alata preporucujemo uporabu alkalno-
manganskih baterija.

Za otvaranje poklopca pretinca za baterije (8) pritisnite
blokadu (7) u smjeru strelice i preklopite poklopac pretinca
za baterije prema gore. Umetnite baterije.

Pritom pazite na ispravan pol koji je prikazan na unutarnjoj
strani poklopca pretinca za baterije (8).

Ako baterije oslabe, onda upozorenie za bateriju (3) treperi
crveno. Dodatno trepere laserske zrake svakih 10 minutau
trajanju od otprilike 5 sekundi. Od trenutka kada po¢nu
treperiti, moZete raditi mjernim alatom jos otprilike 1 h. Ako
se baterije isprazne, onda laserske zrake zatrepere jo$
jednom direktno prije automatskog iskljucivanja.

Uvijek istodobno zamijenite sve baterije. Koristite samo
baterije jednog proizvodaca i istog kapaciteta.

» lzvadite baterije iz mjernog alata ako ga necete
koristiti dulje vrijeme. U slucaju duZeg skladistenja
baterije bi mogle korodirati te se isprazniti.

Rad

Pustanje urad

» Mjerni alat zastitite od vlage i izravnog sunc¢evog
zraCenja.

» Mijerni alat ne izlazite ekstremnim temperaturamaiili
oscilacijama temperature. Ne ostavljajte ga npr. duze
vrijeme u automobilu. Mjerni alat kod veéih oscilacija
temperature ostavite da se temperira prije stavljanja u
pogon. Kod ekstremnih temperatura ili oscilacija
temperature to moZe se negativno utjecati na preciznost
mjernog alata.

» lIzbjegavajte snazne udarce i pazite da vam mjerni
uredaj ne ispadne. Nakon jakih vanjskih utjecaja na
mjerni alat, prije daljnjeg rada morate uvijek provesti
provjeru to¢nosti (vidi ,Provjera to¢nosti mjernog alata“,
Stranica 145).

» Iskljucite mjerni alat ako cete ga transportirati. Kod
iskljucivanja ce se blokirati njiSuca jedinica, koja bi se
inaCe mogla ostetiti kod veceg gibanja.

Ukljucivanje/iskljucivanje

Za ukljucivanje mjernog alata pomaknite prekidac za

uklju¢ivanje/iskljucivanje (4) u polozaj 0 On*“ (zaradove

bez nivelacijske automatike) ili u polozaj,, @ On* (za radove

s nivelacijskom automatikom). Mjerni alat odmah nakon

uklju¢ivanja emitira laserske zrake iz izlaznih otvora (1).

» Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude ili Zivotinje i
ne gledajte izravno u lasersku zraku, niti s vece
udaljenosti.

Za iskljucivanje mjernog alata pomaknite prekidac za

ukljucivanje/iskljucivanje (4) u polozaj ,,0ff". Kod

iskljucivanja ¢e se blokirati njisuca jedinica.

» Ukljuceni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzora i
iskljucite ga nakon uporabe. Laserska zraka bi mogla
zaslijepiti ostale osobe.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Ako se cca. 30 min na mjernom alatu ne bi pritisnula niti
jedna tipka, tada ¢e se mjerni alat automatski iskljuciti radi
¢uvanja baterija.

Kako biste mjerni alat ponovno ukljucili nakon automatskog
iskljucivanja, mozZete pomaknuti prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje (4) najprije u polozaj ,0ff* i zatim ponovno
ukljuciti mjerni alat ili pritisnite tipku za nacin rada

lasera (2).

Kako biste deaktivirali automatiku iskljucivanija, drzite
pritisnutu tipku za nacin rada lasera (2) najmanje 3 sekunde
(kada je ukljuéen mjerni alat). Ako je automatika iskljucivanja
deaktivirana, laserske zrake trepere kratko za potvrdu.

Za aktiviranje automatskog iskljucivanja iskljucite mjerni alat
i ponovno ga ukljucite.
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Nacinirada

Mjerni alat ima nekoliko nacina rada koje uvijek mozete

promijeniti:

- Nacin rada s kriznim linijama i tockom: Mjerni alat
proizvodi jednu vodoravnu i okomitu liniju lasera prema
naprijed kao i jednu okomitu tockastu zraku prema gore i
prema dolje te jednu vodoravnu tockastu zraku prema
naprijed i na obje strane.

- Nacin rada sa 5 tocaka: Mjerni alat proizvodi po jednu
okomitu tockastu zraku prema gore i prema dolje kao i po
jednu vodoravnu to¢kastu zraku prema naprijed i na obje
strane.

- Nacin rada s vodoravnom linijom: Mjerni alat proizvodi
jednu vodoravnu liniju lasera prema naprijed.

- Nacin rada s okomitom linijom: Mjerni alat proizvodi
jednu okomitu liniju lasera prema naprijed.

Sve tockaste zrake poloZene su pod 90° jedna prema drugoj,

a linije lasera isto tako se krizaju pod kutom od 90°.

Nakon ukljucivanja mjerni alat se nalazi u nacinu rada s

kriznim linijama i tockom. Za promjenu nacina rada pritisnite

tipku za nacin rada lasera (2).

Svi nacini rada mogu se odabrati sa ili bez nivelacijske

automatike.

Nivelacijska automatika

Rad s nivelacijskom automatikom (vidjeti slike C-E)
Postavite mjerni alat na vodoravnu, ¢vrstu podlogu i
pricvrstite ga na drzac (15) ili stativ (16).

Zaradove s nivelacijskom automatikom pomaknite prekida¢
za ukljucivanje/iskljucivanje (4) u polozaj % On‘.
Nivelacijska automatika izjedna¢ava automatski neravnine
unutar podrucja samoniveliranja od +4°. Niveliranje je
zavrdeno ¢im se laserske tocke odn. linije lasera vise ne
pomicu.

Ako nivelacijska automatika nije moguca, npr. jer ¢vrsta
podloga mjernog alata odstupa vise od 4° horizontale,
laserske zrake pocinju treperiti. U roku od 10 s nakon
uklju¢ivanija, ovaj se alarm deaktivira kako bi se omogucilo
namjestanje mjernog alata.

Mjerni alat postavite u vodoravni polozaj i pricekajte
samoniveliranje. Cim se mjerni alat ponovno nade unutar
podrucja samoniveliranja od +4°, laserske zrake ¢e stalno
svijetliti.

U slucaju vibracija ili promjene polozaja tijekom rada mjerni
alat ¢e se automatski ponovno iznivelirati. Kako bi se izbjegla
pogreska ubog pomicanja mjernog alata, provjerite nakon
ponovnog niveliranja poloZaj vodoravnih odn. okomitih
laserskih zraka u odnosu na referentne tocke.

Rad bez nivelacijske automatike (vidjeti sliku F)
Zaradove bez nivelacijske automatike pomaknite prekidac
za ukljugivanje/iskljuivanje (4) u polozaj ,@ On®. Kada je
nivelacijska automatika iskljucena, laserske zrake trepere
stalno.
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Kod iskljucene nivelacijske automatike moZzete slobodno u
ruci drzati mjerni alat ili ga postaviti na nagnutu podlogu.
Laserske zrake nisu vise nuzno okomite jedna prema drugoj.

Provjera to¢nosti mjernog alata

Utjecaji na tocnost

Najveci utjecaj ima temperatura okoline. Posebno,
temperaturne razlike koje sezu od poda prema gore, mogu
skrenuti lasersku zraku.

Buduci da je slojevitost temperature najveca u visini poda,
mjerni alat trebate po moguénosti montirati na stativ i
postaviti ga na sredinu radne povrsine.

Osim vanjskih utjecaja, do odstupanja mogu dovesti i utjecaji
specificni za alat (npr. pad ili teski udarac). Stoga prije
svakog pocetka rada provjerite tocnost niveliranja.

Ako je to¢nost vodoravnih tockastih zraka unutar
maksimalno dopustenog odstupanja, time se provjerava i
toénost okomitih tockastih zraka i linija lasera.

Ako mjerni alat prekoraci maksimalno odstupanje u jednoj
od provjera, tada ga mozete popraviti u Bosch ovlastenom
servisu.

Provjera vodoravne to¢nosti niveliranja uzduzne osi

Za provjeru vam je potrebna slobodna mjerna staza od 20 m

na ¢vrstoj podlozi izmedu dva zida Ai B.

- Mjerni alat montirajte blizu zida A na drza¢ (15) odn.
stativ ili ga postavite na ¢vrstu ravnu podlogu. Ukljucite
mjerni alat i odaberite nacin rada sa 5 to¢aka s
nivelacijskom automatikom.

- Usmjerite vodoravnu lasersku zraku polozenu paralelno s
uzduZnom osi mjernog alata na najblizi zid A. Iznivelirajte
mjerni alat. Oznacite sredinu tocke lasera na zidu
(tockal).

- Okrenite mjerni alat za 180°, iznivelirajte ga i oznacite
sredinu tocke na suprotnom zidu B (tocka l).

Bosch Power Tools
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- Postavite mjerni alat, bez okretanja, blizu zida B, ukljucite
gaiiznivelirajte.

- Mijerni alat usmijerite po visini (pomocu stativa ili
eventualno podlaganjem) tako da sredina tocke laserske
zrake to¢no udara na prethodno oznacenu tocku Il na zidu
B.

Okrenite mjerni alat za 180° bez promjene visine. Mjerni
alat iznivelirajte i oznacite sredinu tocke laserske zrake na
zidu A (tocka I11). Pazite da tocka |1l po mogucnosti leZi
okomito iznad odnosno ispod tocke I.

Razlika d obje oznacene tocke I i Ill na zidu A daje stvarno
visinsko odstupanje mjernog alata uzduz uzduzne osi.

Na mjernoj stazi od 2 x 20 m = 40 m maksimalno dopusteno
odstupanije iznosi:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Stoga razlika d izmedu
tocaka l i Ill moze iznositi najvise 12 mm.

Provjera vodoravne tocnosti niveliranja poprecne osi

Za provjeru vam je potrebna slobodna mjerna staza od 20 m

na ¢vrstoj podlozi ispred zida.

- Mijerni alat montirajte na udaljenosti od 20 m od zida na
drzac¢ (15) odn. stativ ili ga postavite na ¢vrstu ravnu
podlogu. Ukljucite mjerni alat i odaberite nacin rada sa 5
tocaka s nivelacijskom automatikom.

- Usmijerite jednu od obje bo¢ne laserske zrake poloZene
uzduz poprecne osi mjernog alata na zid. Iznivelirajte
mjerni alat. Oznacite sredinu tocke lasera na zidu
(tockal).

- Okrenite mjerni alat za 180° bez promjene visine. Mjerni
alat iznivelirajte i oznacite sredinu tocke druge bo¢ne
laserske zrake na zidu (tocka I1). Pazite da tocka Il po
moguénosti lezi okomito iznad odnosno ispod tocke I.

- Razlika d obje oznacene tocke | i Il na zidu daje stvarno
visinsko odstupanje mjernog alata uzduz popre¢ne osi.
Na mjernoj stazi od 2 x 20 m = 40 m maksimalno dopusteno

odstupanje iznosi:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Stoga razlika d izmedu

tocaka | i Il moze iznositi najvise 12 mm.

Upute zarad

» Zaoznacavanje uvijek koristite samo sredinu tocke
lasera odn. linije lasera. Veli¢ina tocke lasera odnosno
sirina linije lasera mijenja se s udaljenoscu.

Rad sa stativom (pribor)

Stativ pruza stabilnu, visinski podesivu podlogu za mjerenje.

Stavite mjerni alat s prihvatom stativa 1/4" (6) na navoj

stativa (16) ili uobicajenog stativa za fotoaparate. Za

pricvrséenje na uobicajeni gradevni stativ koristite prihvat
stativa 5/8" (5). Mjerni alat pricvrstite vijkom za fiksiranje
stativa.

Stativ grubo izravnajte prije ukljucivanja mjernog alata.
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Pri¢vrséivanje s univerzalnim drzacem (pribor)

Pomocu univerzalnog drzaca (15) mjerni alat mozete
pricvrstiti npr. na okomite povrsine, cijevi ili materijale koji
se mogu magnetizirati. Univerzalni drzac je isto tako
prikladan kao podni stativ i olak$ava visinsko izravnavanje
mjernog alata.

Prije uklju¢ivanja mjernog alata grubo izravnajte univerzalni
drzac (15).

Rad s mjernom plo¢om (pribor) (vidjeti slike A-B)
Pomocu mjerne ploce (14) mozZete prenijeti oznaku lasera
prenijeti na pod odnosno visinu lasera na zid.

S nultim poljem i skalom mozete izmjeriti pomak do Zeljene
visine i ponovno prenijeti na drugo mjesto. Time se izostavlja
toéno podesavanje mjernog alata na preno$enu visinu.
Mjerna ploca (14) ima reflektirajuci sloj koji pobolj$ava
vidljivost laserske zrake na vec¢oj udaljenosti odnosno kod
jakog suncevog zracenja. Pojacanije svjetloce se moze
prepoznati samo ako gledate na mjernu plo¢u paralelno s
laserskom zrakom.

Rad s ciljnom plo¢om lasera

Ciljna ploca lasera (13) poboljsava vidljivost laserske zrake u
nepovoljnim uvjetima i kod vecih udaljenosti.

Reflektiraju¢a polovica ciljne ploce lasera (13) poboljsava
vidljivost linije lasera, a kroz prozirnu polovicu linija lasera je
vidljiva i sa straznje strane ciljne ploce lasera.

Naocale za gledanje lasera (pribor)

Naocale za gledanje lasera filtriraju okolna svjetlost. Na taj se

nacin svjetlost lasera oku €ini svjetlija.

» Naocale za gledanje lasera ne upotrebljavajte kao
zastitne naocale. Naocale za gledanje lasera sluze za
bolje prepoznavanije laserske zrake, ali ne Stite od
laserskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne upotrebljavajte kao
suncane naocale ili u cestovnom prometu. Naocale za
gledanje lasera ne pruzaju potpunu zastitu od UV zracenja
i smanjuju raspoznavanje boja.

Radni primjeri (vidjeti slike C-F)

Primjere za mogucnosti primjene mjernog alata mozete naci

na stranicama sa slikama.

Mijerni alat postavite uvijek blizu povrsine ili ruba koji trebate

provjeriti i iznivelirajte ga prije poCetka svakog mjerenja.

Izmjerite razmake izmedu laserske zrake i jedne povrsine ili

ruba, uvijek na dvije tocke, po mogucnosti udaljene jedne od

druge.

Odrzavanje i servisiranje
Odrzavanje i ¢iS¢enje

Mjerni alat odrzavajte uvijek Cistim.

Mjerni alat ne uranjajte u vodu ili druge tekucine.
Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte sredstva za ¢iScenje ili otapala.

Posebno redovito Cistite povrsine na izlaznom otvoru lasera i
pritom pazite na vlakna.
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Mijerni alat skladistite i transportirajte samo u kovcegu (18).
U slucaju popravka mjerni alat posaljite u kovcegu (18).

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrZavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima moZete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja 0 nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.0 PT/SHR-BSC

Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +38512 958 051

Fax: +385 12958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com

www.bosch.hr

Bosnia

Elektro-Servis VI. Mehmed Nali¢

Dzemala Bijedica bb

71000 Sarajevo

Tel./Fax: +387 33454089

E-Mail: bosch@bih.net.ba

Zbrinjavanje
Mjerne alate, pribor i ambalaZu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

E Mjerne alate i baterije ne bacajte u ku¢ni otpad!

Samo za zemlje EU:

Sukladno europskoj Direktivi 2012/19/EU mjerni alati koji
vi$e nisu uporabivi i sukladno europskoj Direktivi 2006/66/
EZ neispravne ili istro$ene aku-baterije moraju se odvojeno
sakupljati i dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Ohutusnouded

Mootmeseadmega ohutu ja tipse t66
tagamiseks lugege koik juhised hoolikalt
labi ja jargige neid. Kui mooteseadme
kasutamisel eiratakse kdesolevaid juhiseid,
siis voivad mooteseadmesse sisseehitatud
kaitseseadised kahjustada saada. Arge katke kinni
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modteseadmel olevaid hoiatusmirgiseid. HOIDKE

KAESOLEVAD JUHISED HOOLIKALT ALLES JA

MOOTESEADME EDASIANDMISEL PANGE KAASA KA

JUHISED.

» Ettevaatust - kdesolevas juhendis nimetatud
késitsus- voi justeerimisseadmetest erinevate
seadmete kasutamisel voi muul viisil toimides voib
laserkiirgus muutuda ohtlikuks.

» Mooteseade viljastatakse saksakeelse hoiatussildiga
(tdhistatud méoteseadme jooniste lehekiiljel).

» Kui hoiatussildi teksti on voorkeelne, siis katke see
enne seadme kasutuselevottu kaasasoleva
eestikeelse kleebisega.

Arge suunake laserkiirt inimeste ega

loomade poole ja drge viige ka ise pilku

otsese voi peegelduva laserkiire suunas.

Vastasel korral vdite pimestada inimesi,
pohjustada dnnetusi voi kahjustada silmi.

» Kui laserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult
sulgeda ja pea laserkiire tasandilt viivitamatult vilja
viia.

» Arge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid teevad laserkiire paremini
ndhtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
pdikeseprillidena ega autot juhtides. Laserkiire
ndhtavust parandavad prillid ei paku kaitset UV-kiirguse
eest ja vahendavad varvide eristamise voimet.

» Laske mooteseadet parandada ainult kvalifitseeritud
tehnikutel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii tagate
mooteseadme ohutu t66.

> Arge laske lastel kasutada lasermééteseadet ilma
jarelevalveta. Lapsed véivad teisi inimesi kogemata
pimestada.

> Arge tootage mooteseadmega plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Mooteseadmes voivad tekkida sademed, mille
toimel voib tolm vai aur siittida.

Arge hoidke mooteseadet, laseri marklauda
(13) ja universaalset hoidikut (15)
siidamestimulaatorite liheduses.
Modteseadme, laseri marklaua ja universaalse
hoidiku magnetid tekitavad vélja, mis voib
slidamestimulaatorite talitlust hairida.

» Hoidke méoteseade, laseri marklaud (13) ja
universaalne hoidik (15)magnetilistest
andmekandjatest ja magnetiliselt tundlikest
seadmetest eemal. Mooteseadme, laseri mérklaua ja
universaalse hoidiku magnetite toimel véivad tekkida
poordumatud andmekaod.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Pange tdhele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Modteseade on ette nahtud horisontaalsete ja vertikaalsete
joonte ning loodimispunktide maaramiseks ja
kontrollimiseks.

Madteriist sobib kasutamiseks sise- ja valistingimustes.

Kujutatud komponendid

Kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on
jooniselehekiiljel toodud numbrid.

(1) Laserkiirguse valjumisava
(2) Laseri tooreziimi nupp
(3) Patareihoiatus
(4) Sisse-/valjaliliti
(5) Statiivi kinnituskoht 5/8"
(6) Statiivi kinnituskoht 1/4"
(7) Patareipesa kaane fiksaator
(8) Patareipesa kaas
(9) Laseri hoiatussilt

(10) Seerianumber

(11) Laseriprillid”

(12) Magnet

(13) Laser-marklaud

(14) Jalaga mddteplaat”

(15) Universaalne hoidik®

(16) Statiiv®

(17) Teleskoopvarras®.

(18) Kohver

(19) Siseosa”

A) Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel
joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis nimetatud
lisatarvikuid. Lisatarvikute taieliku loetelu leiate meie
lisatarvikute kataloogist.

Tehnilised andmed

Tootenumber 3601K66B..

Téopiirkond

- Laserjooned 10m

- horisontaalsed punktkiired 30m

— punktkiir liles 10m

- punktkiir alla 5m

Nivelleerimistapsus

- laserjooned ja +0,3 mm/m
horisontaalsed punktkiired

- vertikaalsed punktkiired +0,5 mm/m

Tidpiline +4°

nivelleerimispiirkond

Tidpiline nivelleerimisaeg <4s
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Punkt- ja joonlaser GCL25

Tootemperatuur -10°C...+50°C

Hoiutemperatuur -20°C...+70°C

Maksimaalne tugikorgust 2000 m

liletav tookorgus

Maksimaalne suhteline 90 %

ohuniiskus

Médrdumisaste vastavalt D2l

standardile [EC 61010-1

Laseri klass 2

Laseri tiip 630-650 nm, <1 mW

C, 1

Divergents

- Laserpunkt 0,8 mrad
(tdispoore, 360 kraadi)

- Laserjoon 0,5 mrad
(taispoore, 360 kraadi)

Statiivi kinnituskoht 1/4",5/8"

Patareid 4 x1,5VLR6 (AA)
Tooaeg tooreziimil

- Ristjoon- ja punktreziim 12h
- 5-punkti-reziim 24h
- Joonreziim 30h

Kaal vastavalt
EPTA-Procedure 01:2014-le

0,58 kg

Modtmed (pikkus = laius x 155 x 56 x 118 mm

korgus)

IP 54 (kaitstud tolmu ja
veepritsmete eest)

Kaitseklass

A) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene péikesekiirgus)
voivad toopiirkonda vahendada.

B) Esineb ainult mittejuhtiv mdardumine, mis voib aga ajutiselt
kondensatsiooni tottu juhtivaks muutuda.

Teie mddteseadme iihetdhenduslikuks identimiseks kasutatakse

tiilibisildil olevat seerianumbrit (10).

Paigaldamine

Patareide paigaldamine/vahetamine

Moateriistas on soovitatav kasutada leelis-mangaan-
patareisid.

Patareilaeka kaane (8) avamiseks vajutage lukustust (7)
noole suunas ja podrake patarelaeka kaas lahti. Pange
patareid sisse.

Jargige sealjuures diget polaarsust vastavalt patarelaeka
kaane (8) sisekiiljel olevale kujutisele.

Kui patareid jaavad norgaks, vilgub patareihoiatus (3)
punaselt. Lisaks vilguvad laserkiired iga 10 minuti jarel
kestusega u 5 sekundit. MoGteseadet saab parast esimest
vilkumist kasutada veel u 1 tunni. Kui patareid on tiihjad,
vilguvad laserkiired veel kord vahetult enne automaatset
véljaliilitumist.
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Vahetage alati koik patareid korraga. Kasutage ainult tihe

tootja ja lihesuguse mahtuvusega patareisid.

» Kui te mooteriista pikemat aega ei kasuta, votke
patareid vélja. Patareid voivad pikemal hoidmisel
korrodeeruda ja iseeneslikult tiihjeneda.

T60

Seadme kasutuselevott

» Kaitske mooteriista niiskuse ja otsese paikesekiirguse
eest.

» Arge jatke mooteriista aarmuslike temperatuuride ja
temperatuurikéikumiste kitte. Arge jitke seda nt
pikemaks ajaks autosse. Suurte temperatuurikéikumiste
korral laske méoteriistal enne kasutuselevotmist esmalt
keskkonnatemperatuuriga kohaneda. Adrmuslike
temperatuuride voi temperatuurikoikumiste korral voib
mddteriista tapsus vaheneda.

» Viltige tugevaid 166ke voi mooteseadme kukkumist.
Mooteseadme tugevate valiste mojutuste jarel peate alati
enne edasitootamist viima labi tapsusekontrolli (vaadake
,Mooteseadme tapsusekontroll“, Lehekiilg 150).

» Transpordi ajaks liilitage modteseade vilja.
Viljalilitamisel lukustatakse pendlis6lm, mida jarsud
liigutused voiksid kahjustada.

Sisse-/viljaliilitamine

Mooteseadme sisseliilitamiseks liikake sisse-/valjaliiliti (4)

asendisse "@ On" (ilma nivelleerimisautomaatikata

to6tamiseks) vi asendisse " g On" (nivelleerimisauto-

maatikaga to6tamiseks). Mooteseade saadab kohe parast

sisseliilitamist valjumisavadest (1) valja laserkiired.

» Arge suunake laserkiirt inimestele ja loomadele ning
drge vaadake ise laserkiirt ka suure vahemaa tagant.

Mooteseadme véljaliilitamiseks liikake sisse-/valjaliiliti (4)

asendisse ,Off". Vljaliilitamisel pendlisolm lukustatakse.

> Arge jatke sisseliilitatud moteseadet jarelevalveta ja
liilitage mooteseade parast kasutamist vlja. Laserkiir
voib teisi inimesi pimestada.

Viljaliilitusautomaatika inaktiveerimine

Kui u 30 min kestel ei vajutata mitte ihtegi mooteseadme
nuppu, lilitub modteseade patareide sdadstmiseks
automaatselt vélja.

Modteseadme taassisseliilitamiseks automaatse
véljaliilitumise jarel voite liikata sisse-/valjaliiliti (4)
koigepealt asendisse ,,Off“ ja seejarel modteseadme uuesti
sisse liilitada voi vajutada laserreziimi nuppu (2).
Valjaliilitusautomaatika inaktiveerimiseks hoidke
(sisseliilitatud mooteseadme korral) laserireziimi nuppu (2)
vdhemalt 3 s surutult all. Kui véljaliilitusautomaatika on
inaktiveeritud, vilguvad laserkiired korraks kinnituseks.
Valjaliilitusautomaatika aktiveerimiseks liilitage mooteseade
vdlja ja uuesti sisse.
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Tooreziimid

Mooteseadmel on mitu téoreziimi, mida voite igal ajal

vahetada:

- Ristjoonte- ja punktreziim: mooteseade moodustab
horisontaalse ja vertikaalse laserjoone ettesuunas ning
vertikaalse punktkiire (les ja alla ning horisontaalse
punktkiire ettesuunas ja molemale killjele.

- 5-punkti-reziim: modteseade moodustab vertikaalse
punktkiire iiles ja alla ning horisontaalse punktkiire ette ja
molemale kiiljele.

- Horisontaalne joonreziim: moéteseade moodustab tihe
horisontaalse laserjoone ettesuunas.

- Vertikaalne joonreziim: mooteseade moodustab
vertikaalse laserjoone ettesuunas.

Koik punktkiired on omavahel 90°-nurga all, ka laserjooned

ristuvad 90°-nurga all.

Sisseliilitamise jarel on modteseade ristjoonte- ja

punktreZiimis. Téoreziimi vahetamiseks vajutage laseri

tooreziimi nuppu (2).

Koiki tooreziime saab valida nii koos

nivelleerimisautomaatikaga kui ilma.

Nivelleerimisautomaatika

Nivelleerimisautomaatikaga tootamine (vaata jooniseid
C-E)

Asetage mooteseade horisontaalsele, kindlale alusele,
kinnitage hoidikusse (15) véi statiivile(16).
Nivelleerimisautomaatikaga to6tamisel liikake sisse-/
valjaliiliti (4) asendisse " @On".

Nivelleerimisautomaatika iihtlustab ebatasasused
isenivelleerumispiirkonnas +4° automaatselt. Nivelleerimine
on lopetatud, kui laserpunktid voi laserjooned enam ei liigu.
Kui automaatne nivelleerumine ei ole voimalik, nt kui
moodteseadme tugipind erineb horisontaalpinnast rohkem
kui 4°, hakkavad laserkiired vilkuma. Sisseliilitamisele
jargneva 10 s kestel see alarm inaktiveeritakse
mooteseadme joondamise voimaldamiseks.

Seadke modteseade horisontaalasendisse ja oodake ara
isenivelleerumine. Niipea, kui mooteseade on
isenivelleerumispiirkonnas +4°, pélevad laserkiired piisivalt.
Raputuste voi asendimuutuste korral t66 ajal nivelleeritakse
modteseade automaatselt uuesti. Kontrollige uue
nivelleerumise jarel horisontaalse voi vertikaalse laserjoone
asukohta vordluspuntide suhtes, et véltida mooteseadme
nihkumisest tingitud vigu.

Tootamine ilma nivelleerimisautomaatikata (vt jn F)
Nivelleerimisautomaatikata tootamiseks liikake sisse-/
valjaliliti (4) asendisse ‘@on'. Valjalilitatud
nivellerimisautomaatika korral vilguvad laserkiired kestvalt.
Vdljallitatud nivelleerimisautomaatika korral voite
mddteseadet vabalt kdes hoida voi kaldega aluspinnale
asetada. Laserkiired ei kulge enam (iksteise suhtes tingimata
vertikaalselt.

Mooteseadme tapsusekontroll

Tapsust mojutavad tegurid

Suurimat méju avaldab timbritseva keskkonna temperatuur.
Eriti just maapinnalt iilespoole suunatud
temperatuurierinevused voivad laserkiire korvale kallutada.
Kuna temperatuurikihistumine on pdranda ldhedal kdige
suurem, peaksite kinnitama modteseadme voimaluse korral
statiivile ja paigutama td6pinna keskele.

Viliste méjude korval vdivad halbeid tekitada ka
seadmepdhised méjud (nt kukkumised voi tugevad 166gid).
Seeparast kontrollige nivelleerimistapsust iga kord enne t66
algust.

Kui horisontaalsete punktkiirte tapsus on maksimaalse
lubatud hélbe piires, on sellega kontrollitud ka vertikaalsete
punktkiirte ja laserjoonte tapsus.

Kui mddteseade tiletab monel kontrollimisel maksimaalse
hélbe, laske seadet mones Boschi klienditeeninduses
parandada.

Pikitelje horisontaalse nivelleerimistapsuse

kontrollimine

Kontrollimiseks vajate vaba médteldiku 20 m kindlal

aluspinnal kahe seina, A ja B vahel.

- Kinnitage modteseade seina A ldhedale hoidikusse (15)
voi statiivile voi asetage see tugevale, tasasele
aluspinnale. Liilitage mooteseade sisse ja valige
nivelleerimisautomaatikaga 5-punkti reziim.

- Suunake horisontaalne, moéteseadme pikiteljega
paralleelne laserjoon lahemale seinale A. Markige
laserpunkti kese seinale (punkt 1).

A

—>¢

- Poodrake modteseadet 180°, laske nivelleeruda ja markige
laserkiire punkti kese vastasseinale B (punkt I1).

- Paigaldage moodteseade - ilma seda podramata - seina B
lahedale, liilitage sisse ja laske nivelleeruda.
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- Joondage modteseade (statiivi abil voi vajadusel
alusplaate kasutades) korguse suunas nii, et laserkiire
punkti kese oleks tapselt eelnevalt margitud punktis Il
seinal B.

- Poorake moodteseadet ilma kérgust muutmata 180°.
Laske tal nivelleeruda ja markige laserkiire punkti kese
seinale A (punkt 111). Jalgige, et punkt Il oleks voimalikult
vertikaalselt punkti | kohal.

Mérgistatud punktide | ja lll vahekaugus d seinal A nditab
mooteseadme tegelikku korgusehalvet pikitelje suunas.
Mdételdigul 2 x 20 m = 40 m on maksimaalne lubatud halve:
40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Erinevus d punktide Ija lll
vahel tohib olla jarelikult kdige rohkem 12 mm.

Poikitelje horisontaalse nivelleerimistdpsuse

kontrollimine

Kontrollimiseks vajate vaba maoteldiku 20 m seina ees

tasasel pinnal.

- Kinnitage mooteseade 20 m kaugusele seinast hoidikusse
(15) voi statiivile voi asetage see tugevale, tasasele
aluspinnale. Liilitage moodteseade sisse ja valige
nivelleerimisautomaatikaga 5-punkti reziim.
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— Suunake (ks kiilgmistest laserkiirtest, mis kulgevad piki
moodteseadme poikitelge, seinale. Laske mooteseadmel
nivelleeruda. Markige laserpunkti kese seinale (punkt I).

- Poorake mooteseadet ilma korgust muutmata 180°.
Laske tal nivelleeruda ja markige seinale teise kiilgmise
laserkiire punkti kese (punkt 11). Jélgige, et punkt Il oleks
voimalikult vertikaalselt punkti | kohal.

- Margistatud punktide I ja Il vahekaugus d seinal nditab
moodteseadme tegelikku kdrgusehalvet poiktelje suunas.

Modteldigul 2 x 20 m = 40 m on maklsimaalne lubatud

hélve:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Erinevus d punktide I jall

vahel tohib olla jarelikult kdige rohkem 12 mm.

Toosuunised

» Kasutage margistamiseks alati ainult laserpunkti voi
laserjoone keskpunkti. Laserpunkti suurus voi
laserjoone laius muutuvad kauguse suurenedes.

Tootamine statiiviga (lisavarustus)

Statiiv pakub stabiilset, reguleeritava korgusega
modtmisalust. Asetage modteseade statiivi kinnituskohaga
1/4" (6) statiivi (16) voi standardse fotostatiivi keermele.
Standardsele ehitusstatiivile kinnitamiseks kasutage statiivi
kinnituskohta 5/8" (5). Kinnitage modteseade statiivi
kinnituskruvi abil.

Enne mddteseadme sisseliilitamist joondage statiiv
esialgselt.

Universaalse hoidikuga (lisavarustus) kinnitamine
Universaalse hoidiku (15) abil saate kinnitada mooteseadme
nt vertikaalsetele pindadele, torudele véi
magnetiseeritavatele materjalidele. Universaalne hoidik
sobib kasutamiseks ka pérandastatiivina ja lihtsustab
mooteseadme kdrguse joondamist.

Enne modteseadme sisseliilitamist joondage hoidik (15)
esialgselt.

Maoateplaadiga (lisavarustus) téotamine

(vaata jooniseid A-B)

Mooteplaadiga (14) saate laseri margistust porandale voi
laseri korgust seinale iile kanda.

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



152 | LatvieSu

Nullvélja ja skaalaga saab mddta nihet soovitud korguseni ja
seda teises kohas uuesti ara markida. Sellega jaab ara
mooteseadme tapne joondamine (ilekantavale korgusele.
Mddteplaadil (14) on peegeldav kate, mis parandab
laserkiire ndhtavust suuremalt kauguselt voi tugeva
paikesekiirguse korral. Heleduse voimendus toimub ainult
laserkiirega paralleelselt mdoteplaadi poole vaadates.

Tootamine laseri marklauaga

Laseri marklaud (13) parandab laserkiire ndhtavust
ebasoodsates tingimustes ja suuremate kauguste korral.
Laseri marklaua (13) peegeldav pool parandab laseri joone
nahtavust, 1abi labipaistva poole on laseri joon tuvastatav ka
laseri marklaua tagakiiljel.

Laseri prillid (lisavarustus)

Laseri prillid filtreerivad keskkonnavalgustust. Laseri valgus

tundub seetdttu silmale heledam.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid teevad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikeseprillidena ega autot juhtides. Laserkiire
nahtavust parandavad prillid ei paku kaitset UV-kiirguse
eest ja vahendavad varvide eristamise voimet.

Kasutusnaited (vt jooniseid C-F)

Naiteid mooteseadme kasutamisvoimalustest leiate jooniste
lehekiiljelt.

Paigaldage mdodteriist alati kontrollitava pinna voi serva
lahedale ja laske tal iga kord enne mootmise alustamist
nivelleeruda.

Mddtke laserkiire ja pinna voi serva vahelist kaugust alati
kahest, iiksteisest voimalikult kaugel asuvast punktist.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastamine

Hoidke maoteriist alati puhas.

Arge kastke mobteriista vette ega muudesse vedelikesse.
Eemaldage mddrdumised niiske, pehme riidelapiga
piihkides. Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid.
Puhastage regulaarselt eriti laseri véljumisava juures olevaid
pindu ja jalgige, et sinna ei jadks puhastuslapist
niidiotsakesi.

Hoidke ja transportige modteseadet ainult kohvris (18).
Remondikohta saatke mo6teseade kohvris(18).

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Miiligiesindajad annavad vastused toodete paranduse ja
hoolduse ning varuosadega seotud kiisimustele. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt: www.bosch-
pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kohta.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel naidake kindlasti
ara seadme andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Jadtmekaitlus

Modteriistad, lisavarustus ja pakendid tuleb suunata
keskkonnasaastlikult taaskasutusse.

Arge visake mdbteriistu ega patareisid
olmejaatmete hulka!

Uksnes ELi liikmesriikidele:

Vastavalt direktiivile 2012/19/EL elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta ja direktiivile
2006/66/EU tuleb defektsed voi kasutusressursi
ammendanud akud/patareid eraldi kokku koguda ja suunata
keskkonnasaastlikult taaskasutusse.

Latviesu

Drosibas noteikumi

Lai varétu drosi stradat ar mérinstrumentu,
ripigi izlasiet un ievérojiet visus Seit
sniegtos noradijumus. Ja mérinstruments
netiek lietots atbilstigi Seit sniegtajiem
noradijumiem, tas var nelabvéligi ietekmét ta
aizsargfunkcijas. Raugieties, lai bridinosas uzlimes uz
mérinstrumenta vienmér biitu labi salasamas. PEC
1IZLASISANAS SAGLABAJIET $0S NORADIJUMUS; JA

NODODAT MERINSTRUMENTU TALAK, NODROSINIET

TOS KOPA AR MERINSTRUMENTU.

» Uzmanibu - ja tiek veiktas citas darbibas vai lietotas
citas regulésanas ierices, neka noradits Seit vai citos
procediiru aprakstos, tas var radit bistamu starojuma
iedarbibu.

» Meérinstruments tiek piegadats ar bridinajuma uzlimi
(ilustrativaja lappusé paraditaja mérinstrumenta
attéla tair ieziméta).

» Ja bridinajuma uzlimes teksts nav jiisu valsts valoda,
pirms izstradajuma lietoSanas pirmo reizi uzliméjiet uz
tas kopa ar izstradajumu piegadato uzlimi jiisu valsts

valoda.
tie$aja vai atstarotaja lazera stara. Sada

rictba var apzilbinat tuvuma eso$as personas,

izraisit nelaimes gadijumus vai pat bojat redzi.

Nevérsiet lazera staru citu personu vai
majdzivnieku virziena un neskatieties
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Ja lazera stars iespid acis, nekavéjoties aizveriet tas
un izkustiniet galvu ta, lai ta neatrastos lazera stara.
Neveiciet nekadas izmainas ar lazera ierici.

Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles ir paredzétas lazera stara redzamibas
uzlabo$anai, tacu tas nespéj pasargat acis no lazera
starojuma.

Nelietojiet lazera skatbrilles ka saules brilles vai ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzekli. Lazera
skatbrilles nenodrosina pilnvértigu aizsardzibu no
ultravioléta starojuma un pasliktina krasu izskirSanas
Spéju.

Nodrosiniet, lai mérinstrumentu remontétu vienigi
kvalificéti remonta specialisti, nomainai izmantojot
originalas rezerves dalas. Tas laus saglabat vajadzigo
darba drosibas limeni, stradajot ar mérinstrumentu.
Nelaujiet bérniem lietot lazera mérinstrumentu bez
pieauguso uzraudzibas. Vini var nejausi apzilbinat
tuvuma eso$as personas.

Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas
vietas, kur atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai
putekli. Mérinstrumenta var rasties dzirksteles, kas var
izraisit putek|u vai tvaiku aizdegSanos.

Netuviniet mérinstrumentu, lazera
mérkplaksni (13) un universalo turétaju (15)

>

sirds stimulatoriem. Mérinstrumenta, lazera
meérkplaksné un universalaja turétaja iebavétie
magnéti rada magnétisko lauku, kas var ietekmét
sirds stimulatoru darbibu.
Netuviniet mérinstrumentu, lazera mérkplaksni (13)
un universalo turétaju (15) magnétiskajiem datu
neséjiem un iericém, kuru darbibu ietekmé
magnétiskais lauks. Mérinstrumenta, lazera
meérkplaksné un universalaja turétaja iebivéto magnétu
iedarbiba var izraisit neatgriezeniskus informacijas
zudumus.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts
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(5) 5/8"vitne stiprinasanai uz stativa
(6) 1/4"vitne nostiprinasanai uz stativa
(7) Bateriju nodalijuma vacina fiksators
(8) Bateriju nodalijuma vacin$
(9) Bridinosa uzlime

(10) Serijas numurs

(11) Lazera skatbrilles”

(12) Magnéts

(13) Lazera merkplaksne

(14) Merkplaksne ar balstu”

(15) Universalais turétajs”

(16) Stativs”

(17) Teleskopisks stienis”

(18) Koferis

(19) leliktnis®

A) Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta
piegades komplekta. Pilns parskats par izstradajuma
piederumiem ir sniegts misu piederumu kataloga.

Nemiet vera attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.

Paredzétais pielietojums

Meérinstruments ir paredzéts limenisku un statenisku liniju
iezimésanai un parbaudei.

Meérinstruments ir piemérots lieto$anai gan telpas, gan ari
arpus tam.

Attelotas sastavdalas
Atteloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem
mérinstrumenta attéla, kas sniegts grafiskaja lappuse.
(1) Lazerastaraizvadlika
(2) Taustins lazera darba rezima izvélei

(3) Bateriju nolietosanas indikators
(4) lesledzéjs

Tehniskie dati

Punkta un linijas lazers GCL 25

Izstradajuma numurs 3601 K66B..

Darbibas talums"

- lazeralinijam 100 m

- horizontalo staru 30m
projicétajiem punktiem

- augSupversta stara 10m
projicétajam punktam

- lejupvérsta stara 5m
projicétajam punktam

Pasizlidzinasanas precizitate

- lazera staru veidotajam +0,3 mm/m
[inijam un horizontalo staru
veidotajiem punktiem

- vertikalo staru +0,5 mm/m
projicétajiem punktiem

Pasizlidzinasanas diapazons, +4°

tipiska vértiba

Pasizlidzinasanas laiks, <4s

tipiska vértiba

Darba temperatira -10°C...+50°C

Uzglabasanas temperatira -20°C...+70°C

Maks. darba augstums virs 2000 m

atskaites limena

Maks. relativais gaisa mitrums 90 %

Piesarnojuma pakape 20)

atbilstosi standartam

IEC61010-1

Lazeraklase 2

Bosch Power Tools
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Punkta un linijas lazers GCL25

Lazera starojums 630-650 nm, <1 mW
Cq 1
Divergence

- lazera punktiem 0,8 mrad (pilns lenkis)
- lazera linijam 0,5 mrad (pilns lenkis)
Vitne stiprinasanai uz stativa 1/4",5/8"
Baterijas 4% 1,5VLR6 (AA)
Darbibas laiks darba rezimam

- krustliniju un punkta 12st.

rezima

- 5 punktu rezima 24 st.
- liniju rezima 30st.
Svars atbilstosi 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Izméri (garums x platums x
augstums)

155 x56 x 118 mm

IP 54 (aizsargats pret
putekliem un ddens
Slakatam)

Aizsardzibas tips

A) Nelabveéligos darba apstaklos (pieméram, tieSos saules staros)
darbibas talums var samazinaties.

B) Piezime: parasti ir vérojams tikai elektronenevadoss
piesarnojums, tacu dazkart ir sagaidama kondensacijas
izraisitas pagaidu elektrovadamibas paradisanas.

Mérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs

(10), kas atrodams uz ta markéjuma plaksnites.

Montaza

Bateriju ievietosana/nomaina

Mérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-
mangana baterijas.

Lai atvértu bateriju nodalijuma vacinu (8), pabidiet
fiksatoru (7) bultas virziena un nonemiet vacinu. levietojiet
nodalijuma baterijas.

levérojiet pareizu pievieno$anas polaritati, kas attélota
bateriju nodalijuma vacina iek$pusé (8).

Ja baterijas ir nolietojusas, bateriju nolietosanas

indikators (3) mirgo sarkana krasa. Bez tam lazera stari ik
péc 10 minatém mirgo aptuveni 5 sekundes ilgi. Péc pirmas
nomirgo$anas merinstruments spéj darboties vél aptuveni

1 stundu. Ja baterijas ir iztukSotas, lazera stari vienreiz
nomirgo tiesi pirms meérinstrumenta automatiskas
izslegsanas.

Vienlaicigi nomainiet visas nolietotas baterijas. Nomainai
izmantojiet viena firma raZotas baterijas ar vienadu ietilpibu.

» Jamérinstruments ilgaku laiku netiek lietots,
iznemiet no ta baterijas. llgstosas uzglabasanas laika
baterijas var korodét vai izladéties.

Lietosana

Uzsakot lietosanu

» Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru
tieSas iedarbibas.

» Nepaklaujiet instrumentu loti augstas vai loti zemas
temperatiiras iedarbibai un straujam temperatiiras
izmainam. Pieméram, neatstajiet mérinstrumentu uz
ilgaku laiku automasina. Lielu temperattras svarstibu
gadijuma pirms mérinstrumenta lieto$anas nogaidiet, lidz
ta temperatira izlidzinas ar apkartéjas vides temperatiru.
Ekstremalu temperatras vértibu vai strauju
temperatiras izmainu iedarbiba uz mérinstrumentu var
nelabveligi ietekmét ta precizitati.

» Sargajiet mérinstrumentu no stipriem triecieniem,
nelaujiet tam krist. Ja mérinstruments ir ticis paklauts
stiprai mehaniskai iedarbibai, pirms darba turpinasanas
vienmér japarbauda ta precizitate, ka noradits sadala
(skatit ,Mérinstrumenta precizitates parbaude®,
Lappuse 155).

» Transportésanas laika izslédziet mérinstrumentu.
Izsleédzot mérinstrumentu, tiek fikséts svarsta mezgls, kas
spécigu svarstibu iespaida varétu tikt bojats.

leslégsana un izslégSana

Lai iesléegtu mérinstrumentu, parbidiet ieslédzéju (4)

stavokli ,,0 On*“ (leslégts ) (stradajot bez automatiskas

pasizlidzinasanas) vai ari stavokli % On* (lesléegts)

(stradajot ar automatisko pasizlidzinasanos). Tulit pec

mérinstrumenta ieslégsanas no ta izvadlikas (1) tiek

izstaroti lazera stari.

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku
virziena un neskatieties lazera stara pat no liela
attaluma.

Lai izslegtu mérinstrumentu, parbidiet ieslédzeju (4)

stavoklr ,Off“ (izslégts). Izslédzot mérinstrumentu, tiek

fikséts ta svarsta mezgls.

» Neatstajiet ieslegtu mérinstrumentu bez uzraudzibas
un péc lietosanas to izslédziet. Lazera stars var
apzilbinat tuvuma eso$as personas.

Automatiskas izslégSanas deaktivizéSana

Ja aptuveni 30 minates netiek nospiests neviens no
mérinstrumenta taustiniem, tas automatiski izslédzas, $adi
taupot baterijas.

Lai mérinstrumentu péc ta automatiskas izslégsanas no
jauna ieslégtu, iesledzéju (4) var vispirms parvietot stavokli
L,Off* (Izslégts) un tad no jauna ieslégt mérinstrumentu, ka
arivar nospiest lazera darba rezima izvéles taustinu (2).

Lai deaktivizétu automatiskas pasizlidzinasanas funkciju,
nospiediet lazera darba rezima izvéles taustinu (2) un turiet
to nospiestu vismaz 3 sekundes ilgi laika, kad
mérinstruments ir ieslégts. Automatiskas pasizlidzinasanas
funkcijas deaktivizé$anu apstiprina lazera staru islaiciga
mirgo$ana.

Lai aktivizétu automatiskas pasizlidzinasanas funkciju,
izslédziet un no jauna ieslédziet mérinstrumentu.
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Darba rezimi

Mérinstruments var darboties vairakos rezimos, kurus

jebkura bridi var viegli mainit:

- Krustliniju un punktu rezims: mérinstruments projicé
vienu horizontalu un vienu vertikalu lazera liniju virziena
uz priekspusi, ka ari projicé punktus, izstarojot pa vienam
vertikalam lazera staram aug$up un lejup un pa vienam
horizontalam staram virziena uz priekSpusi un uz abam
pusém sanu virziena.

- 5 punktu rezims: mérinstruments projicé punktus,
izstarojot pa vienam vertikalam lazera staram augSup un
lejup un pa vienam horizontalam staram virziena uz
priek$pusi un uz abam pusém sanu virziena.

- Horizontalas linijas rezims: mérinstruments projicé vienu
horizontalu lazera liniju virziena uz priek$pusi.

- Vertikalas linijas rezims: mérinstruments projicé vienu
vertikalu lazera liniju virziena uz priek$pusi.

Visi punktus projicéjoSie lazera stari ir savstarpéji versti 90°

lenki, un ari lazera staru veidotas linijas veido 90° lenki.

Péc ieslégSanas mérinstruments pariet krustliniju un punktu

rezima. Lai izmainitu mérinstrumenta darba rezimu,

nospiediet darba rezima parslégsanas taustinu (2).

Meérinstrumentu var izmantot jebkura no minétajiem darba

rezimiem ar automatisko pasizlidzinaSanos vai bez tas.

Automatiska pasizlidzinasanas

Darbs ar automatisko pasizlidzinasanos (attéli C-E)

Novietojiet mérinstrumentu uz limeniska, stingra pamata,

nostipriniet to uz turétaja (15) vai uz stativa (16).

Lai stradatu ar automatisko pasizlidzinasanos, parbidiet

iesledzéju (4) stavokli,, @ On“ (leslégts).

Pasizlidzinasanas sistéma automatiski kompensé

mérinstrumenta nolieci pasizlidzinasanas diapazona

robezas, kas ir +4°. Pasizlidzinasanas ir beigusies, ja lazera
staru projicétie punkti un/vai linijas vairs neparvietojas.

Ja automatiska pasizlidzinasanas nav iespéjama, pieméram,

tad, ja noliece no limeniska stavokla virsmai, uz kuras ir

novietots mérinstruments, parsniedz 4°, lazera staru
projicétas linijas mirgo. Lai netraucétu mérinstrumenta
izlidzinasanu, 10 sekunzu laika péc ta ieslégsanas Sis
bridinajuma signals tiek deaktivizéts.

Sada gadijuma novietojiet mérinstrumentu limeniski un

nogaidiet, lidz beidzas automatiskas pasizlidzinasanas

process. Lidzko mérinstrumenta noliece nonak
pasizlidzina$anas diapazona robezas, kas ir +4°, lazera stari
parstaj mirgot un iegaismojas pastavigi.

Ja mérinstruments ir sanémis triecienu vai ir izmainijies ta

stavoklis, automatiski sak darboties pasizlidzinasanas

funkcija, kompensgjot ta stavokla izmainas. Tomér, lai
izvairitos no kludam, péc mérinstrumenta automatiskas
pasizlidzinasanas lazera horizontalo vai vertikalo staru
stavoklis japarbauda, savietojot to projicétos punktus ar
kadu zinamu atskaites punktu.

Darbs ar automatisko pasizlidzinasanos (attéls F)

Lai stradatu bez automatiskas pasizlidzinasanas, parbidiet
iesledzeju (4) stavokli 0 On* (leslégts). Ja mérinstrumenta

Latviesu | 155

automatiskas pasizlidzinasanas funkcija ir izslégta, lazera
staru veidotas linijas mirgo pastavigi.

Ja automatiskas pasizlidzinasanas funkcija ir izslégta,
mérinstrumentu ir iespéjams darbinat, brivi turot roka vai
novietojot uz slipas virsmas. Tacu $ada gadijuma lazera stari
vairs var nebiit savstarpéji stingri perpendikulari.

Mérinstrumenta precizitates parbaude
Faktori, kas ietekmé precizitati

vides temperatira. levérojamu stara nolieci izsauc
augSupverstais temperaturas gradients zemes tuvuma.

Ta ka temperattiras gradients zemes tuvuma ir vislielakais,
meérinstrumentu vélams nostiprinat uz stativa un novietot
telpas vidu.

Papildus aréjo faktoru iedarbibai, mérinstrumenta darbibu
var iespaidot ari ipasi faktori (pieméram, kritieni vai spécigi
triecieni), kas var radit mérijumu klidas. Tapéc ik reizi pirms
darba uzsak$anas parbaudiet izlidzinasanas precizitati.

Ja punktus projicéjoso horizontalo lazera staru noliece
neparsniedz maksimalo pielaujamo vértibu, var uzskatit, ka
ari punktus projicéjoso vertikalo lazera staru un lazera staru
projicéto liniju precizitate ir pietiekama.

Ja mérinstrumenta precizitates parbaudes laika tiek
konstatéts, ka ta staru noliece parsniedz maksimalo
pielaujamo vértibu, mérinstruments janogada remontam
Bosch pilnvarota remonta darbnica.

Horizontalas izlidzinasanas precizitates parbaude

gareniskas ass virziena

Parbaudei nepiecieSama briva telpa ar limenisku, stingru

pamatu un 20 m lielu attalumu starp divam sienam A un B.

- Uzstadiet mérinstrumentu sienas A tuvuma uz
turétaja (15) vai uz stativa vai ari novietojiet to uz stingra,
lidzena pamata. leslédziet mérinstrumentu un izvélieties
5 punktu darba reZimu ar automatiskas pasizlidzinasanas
funkciju.

Y 20m

- Novirziet uz sienu A vienu no horizontalajiem lazera sanu
stariem, kas tiek izstaroti paraléli mérinstrumenta
gareniskai asij. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
automatiskas pasizlidzinaanas process. Atziméjiet uz
sienas lazera sanu stara projekcijas apla viduspunktu
(punkts ).

Bosch Power Tools
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Pagrieziet mérinstrumentu aptuveni par 180°, neizmainot
ta augstumu, nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
pasizlidzina$anas process, un tad atziméjiet uz pretéjas
sienas B lazera sanu stara projekcijas apla viduspunktu
(punkts I1).

Nepagriezot merinstrumentu, novietojiet to sienas B
tuvuma, ieslédziet un nogaidiet, lidz beidzas
meérinstrumenta pasizlidzinasanas process.

lestatiet tadu mérinstrumenta augstumu (ar stativa
palidzibu vai, vajadzibas gadijuma izmantojot paliktnus),
lai lazera sanu stara projekcijas apla viduspunkts precizi
sakristu ar ieprieks atziméto punktu Il uz sienas B.

Neizmainot mérinstrumenta augstumu, pagrieziet to par
180°. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
automatiskas pasizlidzinasanas process, un tad atzimejiet
uz sienas A lazera sanu stara projekcijas apla viduspunktu
(punkts I11). Sekojiet, lai punkts 11l atrastos péc iespéjas
vertikali virs vai zem punkta l.

Attalums d starp abiem uz sienas A atzimétajiem
punktiem lun IIlir vienads ar mérinstrumenta lazera staru
faktisko nolieci no horizontales gar ta garenisko asi.

Pie mériSanas attaluma 2 x 20 m = 40 m maksimala
pielaujama noliece ir $ada:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. No taizriet, ka attalums d
starp punktiem I un Il nedrikst parsniegt 12 mm.

Horizontalas izlidzinasanas precizitates parbaude
Skérsass virziena

Precizitates parbaudei nepiecieSama briva telpa ar cietu,
lidzenu pamatu un 20 m lielu attalumu no sienas.

Uzstadiet mérinstrumentu 20 m attaluma no sienas uz
turétaja (15) vai uz stativa vai ari novietojiet to uz stingra,
lidzena pamata. leslédziet mérinstrumentu un izvélieties
5 punktu darba rezimu ar automatiskas pasizlidzinasanas
funkciju.

Novirziet uz sienu vienu no horizontalajiem lazera sanu
stariem, kas tiek izstaroti mérinstrumenta Skersass
virziena. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
automatiskas pasizlidzinaanas process. Atziméjiet uz
sienas lazera sanu stara projekcijas apla viduspunktu
(punkts ).

Neizmainot mérinstrumenta augstumu, pagrieziet to par
180°. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta
automatiskas pasizlidzinasanas process, un tad atziméjiet
uz sienas lazera otra sanu stara projekcijas apla
viduspunktu (punkts I1). Sekojiet, lai punkts Il atrastos
péc iespéjas vertikali virs vai zem punkta |.

Attalums d starp abiem uz sienas atzimétajiem punktiem |
un Il'ir vienads ar mérinstrumenta lazera staru faktisko
nolieci no horizontales gar ta Skérsasi.

Jamérisanas attalums ir 2 x 20 m = 40 m, maksimala
pielaujama stara noliece ir:

1609 92A 4HF | (20.08.2018)

Bosch Power Tools



40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Tas nozimé, ka attalums d
starp punktiem | un Il nedrikst parsniegt 12 mm.

Noradijumi darbam

» Vienmer veidojiet atzimes lazera stara veidotas linijas
vai punkta vidi. Lazera stara projicéta apla diametrs vai
linijas platums mainas lidz ar attalumu no lazera.

Darbs ar stativu (papildpiederums)

Stativs ir ierice ar reguléjamu augstumu, kas paredzéta
mérinstrumenta stabilai nostiprinasanai. Izmantojot
mérinstrumenta 1/4" vitni (6) nostipriniet to uz stativa (16)
vitnes vai ari uz parasta fotostativa, ko var iegadaties
tirdzniecibas vietas. Lai mérinstrumentu nostiprinatu uz
tirdzniecibas vietas pieejama celtniecibas stativa,
izmantojiet 5/8" stiprinoso vitni (5). Stingri pieskrivéjiet
mérinstrumentu ar stativa stiprinajuma skrdvi.

Pirms mérinstrumenta ieslégSanas aptuveni izlidziniet
stativu.

Mérinstrumenta nostiprinasana ar universala turétaja
(papildpiederums) palidzibu

Ar universala turétaja (15) palidzibu mérinstrumentu var
nostiprinat, pieméram, uz stateniskam virsmam, caurulém
vai magnétiskiem materialiem. Universalais turétajs ir
izmantojams ari ka uz zemes novietojams stativs, atvieglojot
mérinstrumenta nostiprinaSanu vélamaja augstuma.

Pirms mérinstrumenta ieslégSanas aptuveni izlidziniet
universalo turétaju (15).

Darbs ar mérkplaksni (papildpiederums) (attéli A-B)
Lietojot mérkplaksni (14), ar mérinstrumenta palidzibu var
izdarit atzimes uz gridas vai ari parnest tas uz sienas lazera
stara augstuma.

lzmantojot kvadratisko nulllauku un skalu, iesp&jams izmérit
un atzimét attalumu no lazera stara lidz vélamajam
augstumam, ko péc tam var parnest un atzimét citas mérka
vietas. Sadi nav nepiecieSama mérinstrumenta augstuma
preciza iestatiSana atbilstosi markésanas augstumam.

Lai uzlabotu lazera stara redzamibu liela attaluma vai spoza
saules gaisma, merkplaksnes (14) virsma ir parklata ar
gaismu atstarojosu slani. Lazera stara redzamiba uzlabojas
tad, ja novérotajs raugas uz merkplaksni paraléli staram.

Darbs ar lazera mérkplaksni

Lazera merkplaksne (13) lauj uzlabot lazera staru redzamibu
nelabveligos darba apstak|os un liela attaluma.

Lazera merkplaksnes (13) atstarojosa puse uzlabo lazera
staru liniju redzamibu, bet caur tas caurspidigo pusi Sis
[inijas ir iz8kiramas ari no aizmugures.

Lazera skatbrilles (papildpiederums)

Lazera skatbrillem piemit ipasiba aizturét apkartéjo gaismu,

tapéc lazera stars acim liekas spilgtaks.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles ir paredzétas lazera stara redzamibas
uzlabosanai, tacu tas nespéj pasargat acis no lazera
starojuma.
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» Nelietojiet lazera skatbrilles ka saules brilles vai ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzekli. Lazera
skatbrilles nenodrosina pilnvértigu aizsardzibu no
ultravioléta starojuma un pasliktina krasu izskirSanas
Spéju.

Darba operaciju pieméri (attéli C-F)

Meérinstrumenta lietoSanas piemeéri ir sniegti grafiskajas

lappuseés.

Vienmér novietojiet mérinstrumentu parbaudamas virsmas

vai malas tuvuma un pirms mérijumu uzsaksanas nogaidiet,

[idz beidzas ta pasizlidzinasanas process.

Vienmér mériet attalumu starp lazera staru un kadu virsmu

vai malu divos punktos, kas atrodas péc iespéjas talak viens

no otra.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

Uzturiet mérinstrumentu tiru.

Neiegremdejiet mérinstrumentu tdeni vai citos Skidrumos.
Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet
modula apkopei tiriSanas lidzek|us vai Skidinatajus.
Regulari un ipasi rupigi tiriet lazera stara izvadluku virsmas
un sekojiet, lai uz tam neveidotos nosédumi.

Uzglabajiet un transportéjiet mérinstrumentu tikai

koferi (18).

Nosutot merinstrumentu remontam, ievietojiet to

koferi (18).

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalpo$anas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalposanu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jus varat atrast interneta vietne:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par misu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs

Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.

Bosch Power Tools
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Neizmetiet mérinstrumentu un baterijas sadzives
atkritumu tvertne!

Tikai EK valstim.

Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai 2012/19/ES,
lietoSanai nederigie mérinstrumenti, ka ari, atbilstosi Eiropas
Savienibas direktivai 2006/66/EK, bojatie vai nolietotie
akumulatori un baterijas jasavac atseviski un japaklauj
otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte ne-
pavojingai ir saugiai, perskaitykite visas
nuorodas ir jy laikykités. Jei matavimo prie-
taisas naudojamas nesilaikant pateikty nuo-
rody, gali biti pakenkta matavimo prietaise integruo-
tiems apsauginiams jtaisams. Pasiriipinkite, kad jspéja-
mieji Zenklai ant matavimo prietaiso visada biity jskaito-

mi. ISSAUGOKITE $1A INSTRUKCIJA IR ATIDUOKITE JA

KARTU SU MATAVIMO PRIETAISU, JEI PERDUODATE J|

KITAM SAVININKUI.

» Atsargiai - jei naudojami kitokie nei ¢ia aprasyti val-
dymo ar justavimo jrenginiai arba taikomi kitokie me-
todai, spinduliavimas gali biiti pavojingas.

» Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju zenklu

(pavaizduota matavimo prietaiso schemoje).
Zenklo uzklijuokite kartu su prietaisu pateikta lipduka
gyvinus ir patys neziurékite j tiesioginj ar
laimingus atsitikimus arba pakenkti akims.
i$ spindulio kelio.
akiniy. Akiniai lazeriui matyti yra skirti geriau identifikuoti

» Jei jspéjamojo Zenklo tekstas yra ne jiisy Salies kalba,
pries pradédami naudoti pirma karta, ant jspéjamojo
jusy Salies kalba.

Nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones ar

A atspindéta lazerio spindulj. Lazeriniais spin-

duliais galite apakinti kitus zmones, sukelti ne-

» Jeij akis buvo nukreipta lazerio spinduliuoté, akis rei-
kia samoningai uzmerkti ir nedelsiant patraukti galva

» Nedarykite jokiu lazerinio jtaiso pakeitimu.

» Akiniy lazeriui matyti nenaudokite kaip apsauginiy
lazerio spindulj; jie neapsaugo nuo lazerio spinduliuotés.

» Akiniy lazeriui matyti nenaudokite kaip akiniy nuo

saulés ar vairuodami transporto priemone. Akiniai laze-

riui matyti neuztikrina visiskos UV apsaugos ir sumazina
spalvy atpazinima.

» Matavimo prietaisa turi taisyti tik kvalifikuoti meistrai
ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip bus ga-
rantuota, kad matavimo prietaisas isliks saugus naudoti.

» Saugokite, kad vaikai be suaugusiuju prieziiiros ne-
naudoty lazerinio matavimo prietaiso. Jie netikétai gali
apakinti kitus asmenis.

» Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje,
kurioje yra degiy skysciu, dujy ar dulkiy. Matavimo
prietaisui kibirk$¢iuojant, nuo kibirk$ciy gali uzsidegti dul-
kés arba susikaupe garai.

Matavimo prietaiso, lazerio taikinio lentelés
(13) ir universalaus laikiklio (15) nelaikykite
arti Sirdies stimuliatoriy. Matavimo prietaiso, la-
zerio taikinio lentelés ir universalaus laikiklio mag-
netai sukuria lauka, kuris gali pakenkti Sirdies sti-
muliatoriy veikimui.

» Matavimo prietaisa, lazerio taikinio lentele (13) ir uni-
versaly laikiklj (15) laikykite toliau nuo magnetiniy
laikmeny ir magneto poveikiui jautriy prietaisy. Dél
matavimo prietaiso, lazerio taikinio lentelés ir univer-
salaus laikiklio magnety poveikio duomenys gali negrjzta-
mai dingti.

Gaminio ir savybiy aprasas
PraSome atkreipti démesj j paveikslélius priekinéje naudoji-
mo instrukcijos dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Matavimo prietaisas skirtas horizontalioms ir vertikalioms li-
nijom nustatyti ir patikrinti bei statmens taskams pazymeéti.
Matavimo prietaisas skirtas naudoti viduje ir lauke.

Pavaizduoti prietaiso elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka matavimo
prietaiso schemos numerius.

(1) Lazerio spindulio i$éjimo anga
(2) Lazerio veikimo rezimo mygtukas
(3) Jspéjamasis baterijos simbolis
(4) Jjungimo-isjungimo jungiklis
(5) Jungtis tvirtinti prie stovo 5/8"
(6) Jungtis tvirtinti prie stovo 1/4"
(7) Baterijy skyriaus dangtelio fiksatorius
(8) Baterijy skyriaus dangtelis
(9) Jspéjamasis lazerio spindulio Zenklas
(10) Serijos numeris
(11) Akiniai lazerio matomumui pagerinti®
(12) Magnetas
(13) Lazerio taikinio lentelé
(14) Matavimo lentelé su kojele”
(15) Universalus laikiklis"
(16) Stovas"
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(17) Teleskopinis strypas”
(18) Lagaminas
(19) |déklas"

A) Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj komp-
lekta nejeina. Visa papildoma jranga rasite miisy papildo-

mos jrangos programoje.
Techniniai duomenys

Taskinis ir linijinis lazerinis

nivelyras
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Taskinis ir linijinis lazerinis

nivelyras

Matmenys (ilgis x plotis x 155 x 56 x 118 mm

aukstis)

IP 54 (apsauga nuo dulkiy ir
vandens pursly)

Apsaugos tipas

Gaminio numeris 3601 K66 B..

Veikimo nuotolis”

- Lazerio linijos 10m

- HorizontalUs taskiniai spin- 30m
duliai

- Taskinis spindulys aukstyn 10m

- Taskinis spindulys Zemyn 5m

Niveliavimo tikslumas

- Lazerio linijos ir horizonta- +0,3 mm/m
|Us taskiniai spinduliai

- Vertikalts taskiniai spindu- +0,5 mm/m
liai

Tipinis savaiminio susinivelia- +4°

vimo diapazonas

Horizonto suradimo laikas <4s

tipiniu atveju

Darbiné temperatira -10°C...+50°C

Sandéliavimo temperatira -20°C...+70°C

Maks. eksploatavimo aukstis 2000 m

virs bazinio aukscio

Maks. santykinis oro drégnis 90 %

Uzterstumo laipsnis pagal Dl

IEC61010-1

Lazerio klasé 2

Lazerio tipas 630-650 nm, <1 mW

Cq 1

Divergencija

- Lazerio taskas 0,8 mrad (visas kampas)

- Lazerio linija 0,5 mrad (visas kampas)

Sriegis prietaisui prie stovo
tvirtinti

1/4",5/8"

Baterijos 4 x1,5VLR6 (AA)

Veikimo trukmé, esant jjungtam veikimo rezimui

~ Kryzminiy linijy ir tadkinis 12h
rezimas

- 5 tasky rezimas 24h

- Linijinis rezimas 30h

Svoris pagal 0,58 kg

LEPTA-Procedure 01:2014"“

A) Esant nepalankioms aplinkos salygoms (pvz., tiesiogiai $vieciant
saulei), veikimo nuotolis gali sumazéti.

B) Atsiranda tik nelaidZiy neSvarumy, taciau galima tikétis aprasoji-
mo sukelto laikino laidumo.

Firminéje lenteléje esantis gaminio numeris (10) yra skirtas jisy ma-

tavimo prietaisui vienareikSmiskai identifikuoti.

Montavimas

Baterijy jdéjimas/keitimas

Matavimo prietaisa patariama naudoti su Sarminémis manga-

no baterijomis.

Norédami atidaryti baterijy skyriaus dangtelj (8), pastumkite

fiksatoriy (7) rodyklés kryptimi ir atidenkite baterijy skyriaus

dangtel;. Jdékite baterijas.

|dédami baterijas atkreipkite démesj j baterijy skyriaus dang-

telio (8) vidinéje puséje nurodytus baterijy polius.

Kai baterijos i$sikrauna, jspéjamasis baterijy indikatorius

mirksi (3) raudonai. Be to, kas 10 minuciy 5 sekundes mirk-

si lazerio spinduliai. Po pirmojo mirkséjimo matavimo prie-

taisg dar galima naudoti apie 1 h. Baterijoms visiskai i$si-

krovus, prie$ pat automatinj isjungima dar karta sumirksi la-

zerio spinduliai.

Visada kartu pakeiskite visas baterijas. Naudokite tik vieno

gamintojo ir vienodos talpos baterijas.

» Jei matavimo prietaiso ilgesnj laika nenaudosite, iSim-
kite iS jo baterijas. ligesn; laika sandéliuojamos baterijos
dél korozijos gali pradéti irti ir savaime iSsikrauti.

Naudojimas

Paruosimas naudoti

» Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmés ir tiesiogi-
nio saulés spinduliy poveikio.

» Matavimo prietaisa saugokite nuo itin aukstos ir Ze-
mos temperatiiros bei temperatiiros svyravimy. Pvz.,
nepalikite jo ilgesniam laikui automobilyje. Esant dides-
niems temperatdros svyravimams, prie$ jjungdami mata-
vimo prietaisa, palaukite, kol stabilizuosis jo temperatura.
Esant ypac aukstai ir zemai temperatirai arba temperati-
ros svyravimams, gali biti pakenkiama matavimo
prietaiso tikslumui.

» Saugokite, kad matavimo prietaisas nebiity smarkiai
sutrenktas ir nenukristy. Po stipraus iSorinio poveikio
matavimo prietaisui, prie$ tesdami darba, visada turétu-
méte atlikti tikslumo patikrinima. (zr. ,Matavimo prietaiso
tikslumo patikra®, Puslapis 160)

» Jei matavimo prietaisa norite transportuoti, jj iSjun-
kite. Prietaisa i$jungus Svytavimo mazgas uzblokuojamas,
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nes prietaisui labai judant neuzblokuotas mazgas gali biti
pazeidziamas.

|jungimas ir iSjungimas

Norédami matavimo prietaisa jjungti, jjungimo-iSjungimo

jungiklj (4) pastumkite j padétj 0 On* (darbui be automa-

tinio niveliavimo jtaiso) arba j padétj,, @0n* (darbui su
automatiniu niveliavimo jtaisu). Matavimo prietaisa jjungus,
per lazerio spinduliy i$éjimo angas (1) tuoj pat siunciami la-
zerio spinduliai.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar
gyvinus ir neziarékite j lazerio spindulj patys, net ir
biudami atokiau nuo prietaiso.

Norédami matavimo prietaisa iSjungti, jjungimo-i$jungimo

jungiklj (4) pastumkite j padétj , Off“. Prietaisa iSjungus Svy-

tavimo mazgas uzblokuojamas.

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieziiros, o
baige su prietaisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys
gali apakinti kitus Zmones.

Automatinio iSjungimo jtaiso deaktyvavimas

Jei apytikriai per 30 min. nepaspaudziamas joks mygtukas,

kad buty taupomos baterijos, matavimo prietaisas automa-

tiSkai iSsijungia.

Norédami po automatinio iSjungimo matavimo prietaisg vel

jjungti, galite arba pastumti jjungimo-isjungimo jungiklj (4) j

padeétj ,Off" ir matavimo prietaisa vél jjungti, arba paspausti

lazerio veikimo rezimo mygtuka (2).

Norédami deaktyvinti automatinio isjungimo jtaisa (esant

jjungtam matavimo prietaisui), ne maziau kaip 3 s spauskite

mygtuka (2). Kai automatinio i$jungimo jtaisas deaktyvina-
mas, kaip patvirtinimas apie atliktg operacija, trumpai su-
mirksi lazerio spinduliai.

Jei automatinio i$jungimo jtaisa norite suaktyvinti, matavimo

prietaisa iSjunkite ir vél jjunkite.

Veikimo rezimai

Sis matavimo prietaisas yra su keliais veikimo rezimais, ku-

riuos jus bet kada galite perjungti:

- Kryzminiy linijy ir taskinis rezimas: matavimo prietaisas
sukuria horizontalig ir vertikalig lazerio linijg pirmyn bei
po vieng vertikaly taskinj spindulj aukstyn ir Zemyn ir po
vieng horizontaly taskinj spindulj pirmyn ir j abi puses.

- 5 tasky rezimas: matavimo prietaisas sukuria po vieng

vertikaly taskinj spindulj auk$tyn ir Zemyn bei po vieng ho-

rizontaly taskinj spindulj pirmyn ir j abi puses.
- Horizontalios linijos rezimas: matavimo prietaisas sukuria
horizontalig lazerio linijg pirmyn.
- Vertikalios linijos rezimas: matavimo prietaisas sukuria
vertikalig lazerio linija pirmyn.
Visi taskiniai spinduliai vienas kito atzvilgiu eina 90° kampu,
lazerio linijos taip pat susikerta 90° kampu.
Jiungtas prietaisas pradeda veikti kryzminiy linijy ir taskiniu
rezimu. Norédami pakeisti veikimo rezima, paspauskite laze-
rio veikimo rezimo mygtuka (2).
Visus veikimo reZimus galima pasirinkti tiek su automatiniu
niveliavimu, tiek be jo.

Automatinio niveliavimo jtaisas

Darbas su automatinio niveliavimo jtaisu (zr. C-E pav.)
Pastatykite prietaisg ant horizontalaus, tvirto pagrindo arba
pritvirtinkite jj ant laikiklio (15) arba stovo (16).

Jei norite dirbti su automatinio niveliavimo jtaisu, jjungimo-
iSjungimo jungiklj (4) pastumkite j padét] ,,Onab“.
Automatinis niveliavimo jtaisas savaiminio susiniveliavimo
diapazone +4° esancius nelygumus islygina automatiskai. Ni-
veliavimas baigiamas, kai lazerio taskai arba lazerio linijos
nustoja judéti.

Jei automatinio i$lyginimo atlikti nejmanoma, pvz., jei plo-
kStumos, ant kurios yra pastatytas matavimo prietaisas, nuo-
krypa nuo horizontalés yra didesné kaip 4°, lazerio spinduliai
pradeda mirkséti. Kad baty galima parengti matavimo prie-
taisg darbui, 10 s po jjungimo $is pavojaus signalas yra deak-
tyvintas.

Matavimo prietaisg pastatykite horizontaliai ir palaukite, kol
jis savaime susiniveliuos. Kai tik matavimo prietaisas grjzta
+4° savaiminio susiniveliavimo diapazona, lazerio spinduliai
pradeda Sviesti nuolat.

Jei veikimo metu matavimo prietaisas sujudinamas arba pa-
keiciama jo padétis, jis automatiskai vél suniveliuojamas.
Kad dél matavimo prietaiso pasislinkimo i$vengtuméte klai-
dy, po kiekvieno niveliavimo patikrinkite horizontalaus arba
vertikalaus lazerio spindulio padét; atskaitos tasko atzvilgiu.

Darbas i$jungus automatinj niveliavima (zr. F pav.)

Jei norite dirbti su automatinio niveliavimo jtaisu, jjungimo-
iSjungimo jungiklj (4) pastumkite j padét;j,,On @ Esantis-
jungtam automatinio niveliavimo jtaisui, lazerio spinduliai
nuolat mirksi.

Kai automatinio niveliavimo jtaisas iSjungtas, matavimo prie-
taisa galite laikyti rankoje arba pastatyti ant pasvirusio
pagrindo. Lazerio spinduliai nebatinai yra statmeni vienas
kito atZvilgiu.

Matavimo prietaiso tikslumo patikra

|taka niveliavimo tikslumui

DidZiausia jtaka niveliavimo tikslumui turi aplinkos tempera-
tlra Lazerio spindulj ypac gali pakreipti temperattiros skirtu-
mai, susidarantys nuo pagrindo kylant aukstyn.

Kadangi temperatiros sluoksniai arti Zemeés yra ypac ryskis,
matavimo prietaisa, jei yra galimybé, reikia pritvirtinti ant
stovo ir jj pastatyti darbinio ploto viduryje.

Be iSoriniy veiksniy nuokrypius gali salygoti ir prietaiso spe-
cifinés savybés (pvz., prietaisui nukritus ar jj stipriai sutren-
kus). Todél kaskart pries pradédami dirbti patikrinkite, ar
tiksliai sukalibruota.

Jei horizontaliy takiniy spinduliy tikslumas yra leidziamo
maksimalaus nuokrypio intervale, vadinasi vertikaliy taskiniy
spinduliy ir lazerio linijy tikslumas taip pat yra patikrintas.
Jei atlikus vieng i$ patikrinimy matavimo prietaisas nors
viena karta virsijo didZiausia nuokrypa, dél prietaiso remonto
kreipkités j Bosch jrankiy remonto dirbtuves.
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ISilginés asies horizontalaus niveliavimo tikslumo

tikrinimas

Norint atlikti patikrinima, jums reikia laisvo 20 m ilgio mata-

vimo atstumo ant tvirto pagrindo tarp dviejy sieny Air B.

~ Pritvirtinkite matavimo prietaisa arti sienos A ant laikik-
lio (15) ar stovo arba pastatykite ant tvirto, lygaus pagrin-
do. Jjunkite matavimo prietaisg ir pasirinkite 5 tasky rezi-
ma, isjunge automatinj niveliavima.

- Nukreipkite horizontaly lazerio spindulj, kuris eina lygia-
greciai matavimo prietaiso iilginei adiai, j arti esancia
sieng A. Palaukite, kol matavimo prietaisas susiniveliuos.
Ant sienos pazymékite lazerio tasko vidurj (taskas ).

- Pasukite matavimo prietaisg 180° kampu, palaukite, kol
jis susiniveliuos, ir ant priesais esancios sienos B pazymé-
kite lazerio spindulio tasko vidurj (taskas I1).

- Matavimo prietaisg nepasukdami padékite arti sienos B, jj
jjunkite ir palaukite, kol susiniveliuos.

- Nustatykite matavimo prietaisa tokiame aukstyje (naudo-
damiesi stovu arba padédami pagrinda), kad lazerio spin-

dulio tasko vidurys tiksliai sutapty su pries tai ant sienos B

pazymétu tasku 1.
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~ Pasukite matavimo prietaisg 180° kampu, nepakeisdami
aukscio. Palaukite, kol jis susiniveliuos, ir ant sienos A pa-
zymékite lazerio spindulio tasko vidurj (taskas I1). At-
kreipkite démesj, kad taskas Il vir$ ar po tasku I bty kaip
galima statmeniau.

- Antsienos A pazyméty abiejy tasky lir 1l skirtumas d
rodo fakting matavimo prietaiso aukscio nuokrypa palei
isilgine asj.

Esant 2 x 20 m = 40 m matavimo atstumui, maksimalus lei-

dZiamasis nuokrypis:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Skirtumas d tarp tasky  ir

111 gali biiti ne didesnis kaip 12 mm.

Skersinés asies horizontalaus niveliavimo tikslumo

tikrinimas

Norint atlikti patikrinima, jums reikia laisvo 20 m ilgio mata-

vimo atstumo ant tvirto pagrindo nuo sienos.

~ Pritvirtinkite matavimo prietaisa 20 m atstumu nuo sienos
ant laikiklio (15) ar stovo arba pastatykite ant tvirto, ly-
gaus pagrindo. Jjunkite matavimo prietaisa ir pasirinkite 5
tasky rezima, iSjunge automatinj niveliavima.

- Vieng i$ dviejy Soniniy lazerio spinduliy, kurie eina iSilgai
matavimo prietaiso skersinés asies, nukreipkite j siena.
Palaukite, kol matavimo prietaisas susiniveliuos. Ant
sienos pazymekite lazerio tasko vidurj (taskas ).
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- Pasukite matavimo prietaisa 180° kampu, nepakeisdami
aukscio. Palaukite, kol jis susiniveliuos, ir ant sienos pazy-
mékite kito Soninio lazerio spindulio tasko vidurj (tas-
kas I1). Atkreipkite démesj, kad taskas Il vir$ ar po tasku |
buty kaip galima statmeniau.

- Ant sienos pazyméty abiejy tasky | ir Il skirtumas d rodo
faktine matavimo prietaiso aukscio nuokrypa palei skersi-
ne asj.

Esant 2 x 20 m = 40 m matavimo atstumui, maksimalus lei-

dZiamasis nuokrypis:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Skirtumas d tarp tasky I ir I

gali biti ne didesnis kaip 12 mm.

Darbo patarimai

» Visada zymékite tik lazerio tasko ar lazerio linijos vi-
durj. Lazerio tasko dydis ir lazerio linijos plotis kinta pri-
klausomai nuo atstumo.

Darbas su stovu (papildoma jranga)

Ant stovo prietaisas stovi stabiliai ir juo galima reguliuoti
prietaiso aukstj. Naudodamiesi 1/4" jungtimi tvirtinti prie
stovo (6), matavimo prietaisa prisukite prie stovo (16) srie-
gio arba prie standartinio trikojo stovo. Tvirtinti prie standar-
tinio statybinio stovo naudokite 5/8" jungtj (5). Matavimo
prietaisa tvirtai prisukite stovo fiksuojamuoju varztu.

Prie$ jjungdami matavimo prietaisg, stova apytiksliai islygin-
kite.

Pritvirtinimas universaliuoju laikikliu (papildoma jranga)
Naudodamiesi universaliuoju laikikliu (15), matavimo prie-
taisa galite pritvirtinti, pvz., prie vertikaliy pavirsiy, vamzdziy
ir jsimagnetinanciy objekty. Universalyjj laikiklj taip pat gali-
ma naudoti kaip stova, jis palengvina matavimo prietaiso
aukscio iSlyginima.

Pries jjungdami matavimo prietaisa, universalyjj laikiklj (15)
apytiksliai islyginkite.

Darbas su matavimo lentele (papildoma jranga) (zr. A-B
pav.)

Naudojant matavimo lentele (14), lazerio Zyme galima per-
kelti ant grindy, o lazerio aukstj ant sienos.

Naudojant kvadratinj nulinj laukelj ir skale, galima iSmatuoti
nuokrypj nuo pageidaujamo aukscio ir pazyméti jj kitose vie-
tose. Tuomet nereikia tiksliai sureguliuoti prietaiso norima-
me perkelti aukstyje.

Matavimo lentelé (14) yra su atspindincia danga, kuri padidi-
na lazerio spindulio matomuma esant dideliam atstumui arba
intensyviai Svieciant saulei. RySkumo padidéjimo efektas yra
pastebimas tiktai zilrint nuo prietaiso pusés, todél zvilgsnj j
matavimo lentele nukreipkite iSilgai lazerio spindulio.

Darbas su lazerio nusitaikymo lentele

Lazerio nusitaikymo lentelé (13) pagerina lazerio spindulio

matomuma, esant nepalankioms sglygoms ir matuojant di-

desniu atstumu.

Lazerio nusitaikymo lentelés (13) atspindinti pusé pagerina

lazerio linijos matomuma, o per permatoma dalj lazerio linija

galima matyti ir i$ uzpakalinés lazerio nusitaikymo lentelés
puseés.

Akiniai lazerio matomumui pagerinti (papildoma jranga)

Akiniai lazerio matomumui pagerinti isfiltruoja aplinkos

Sviesa. Todél lazerio Sviesa tampa akiai aiSkiau matoma.

» Akiniy lazeriui matyti nenaudokite kaip apsauginiy
akiniy. Akiniai lazeriui matyti yra skirti geriau identifikuoti
lazerio spindulj; jie neapsaugo nuo lazerio spinduliuotés.

» Akiniy lazeriui matyti nenaudokite kaip akiniy nuo
saulés ar vairuodami transporto priemone. Akiniai laze-
riui matyti neuztikrina visiskos UV apsaugos ir sumazina
spalvy atpazinima.

Darbo pavyzdziai (Zr. C-F pav.)

Pavyzdziy apie matavimo prietaiso naudojimo galimybes

rasite grafiniuose puslapiuose.

Matavimo prietaisa visada pastatykite arti pavirsiaus ar

briaunos, kuria reikia patikrinti, ir prie$ kiekvieng matavima

palaukite, kol jis susiniveliuos.

Atstumus tarp lazerio spindulio ir pavirSiaus ar briaunos visa-

da i$matuokite dviejuose, kaip galima toliau vienas nuo kito

nutolusiuose taskuose.

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

Matavimo prietaisas visuomet turi bati Svarus.
Nepanardinkite matavimo prietaiso j vandenj ir kitokius sky-
sCius.

Visus neSvarumus nuvalykite drégnu minkstu skuduréliu. Ne-
naudokite valymo priemoniy ir tirpikliy.

Pavirsius ties lazerio spindulio i$éjimo anga valykite regu-
liariai. Atkreipkite démesj, kad po valymo nelikty prilipusiy
sitleliy.

Matavimo prietaisg laikykite ir transportuokite tik kartu tie-
kiamame krepsyije (18).

Remonto atveju matavimo prietaisa atsiyskite krepsyje (18).

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,
susijusius su jisy gaminio remontu, technine priezitira bei at-
sarginémis dalimis. Detalius brézZinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje:
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www.bosch-pt.com
Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bi-

tinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi bati su-

renkami ir perdirbami aplinkai nekenksmingu bidu.
Matavimo prietaisy ir baterijy nemeskite j buitiniy
atlieky konteiner;j!

Tik ES Salims:

Pagal Europos direktyva 2012/19/ES, naudoti nebetinkami
matavimo prietaisai ir, pagal Europos direktyva 2006/66/
EB, pazeisti ir iSeikvoti akumuliatoriai bei baterijos turi biti
surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai nekenksmingu
bidu.
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Bahasa Indonesia

Petunjuk Keselamatan

Petunjuk lengkap ini harus dibaca dan
diperhatikan agar tidak terjadi bahaya dan
Anda dapat bekerja dengan aman saat
menggunakan alat ukur ini. Apabila alat
ukur tidak digunakan sesuai dengan petunjuk yang
disertakan, keamanan alat ukur dapat terganggu.
Janganlah sekali-kali menutupi atau melepas label
keselamatan kerja yang ada pada alat ukur ini. SIMPAN
PETUNJUK INI DENGAN BAIK DAN BERIKAN KEPADA
PEMILIK ALAT UKUR BERIKUTNYA.
» Perhatian - jika perangkat pengoperasian atau
perangkat pengaturan atau prosedur lain selain yang
dituliskan di sini digunakan, hal ini dapat

menyebabkan terjadinya paparan radiasi yang

berbahaya.

» Alat ukur dikirim dengan label peringatan (ditandai
dengan gambar alat ukur di halaman grafis).

» Jika teks pada tanda peringatan tidak tertulis dalam
bahasa negara Anda, tempelkan label yang tersedia
dalam bahasa negara Anda di atas label berbahasa
Inggris sebelum Anda menggunakan alat untuk
pertama kalinya.

Jangan melihat sinar laser ataupun
mengarahkannya kepada orang lain atau
hewan baik secara langsung maupun dari
pantulan. Sinar laser dapat membutakan
seseorang, menyebabkan kecelakaan, atau merusak mata.

» Jika radiasi laser mengenai mata, tutup mata Anda
dan segera gerakkan kepala agar tidak terkena
sorotan laser.

» Jangan mengubah peralatan laser.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser sebagai
kacamata pelindung. Kacamata pelihat laser disediakan
agar dapat mendeteksi laser dengan lebih baik, namun
tidak melindungi dari sinar laser.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser sebagai
sunglasses atau di jalan raya. Kacamata pelihat laser
tidak menawarkan perlindungan penuh terhadap sinar UV
dan mengurangi persepsi warna.

» Perbaiki alat ukur hanya di teknisi ahli resmi dan
gunakan hanya suku cadang asli. Dengan demikian,

keselamatan kerja dengan alat ukur ini selalu terjamin.
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» Jangan biarkan anak-anak menggunakan alat ukur
laser tanpa pengawasan. Anda dapat secara tidak
sengaja membuat orang menjadi buta.

» Jangan mengoperasikan alat ukur di area yang
berpotensi meledak yang di dalamnya terdapat
cairan, gas, atau serbuk yang dapat terbakar. Di dalam
alat pengukur dapat terjadi bunga api, yang lalu menyulut
debu atau uap.

Jangan menempatkan alat ukur, alat
pemantulan sinar laser (13) dan braket
universal (15) di dekat alat pacu jantung.
Magnet dari alat ukur, alat pemantulan sinar laser

dan braket universal akan smenciptakan medan
yang dapat merusak fungsi alat pacu jantung.

» Jauhkan alat ukur, alat pemantulan sinar laser (13)
dan braket universal (15) dari media penyimpanan
data yang bersifat magnetis dan alat-alat yang peka
terhadap magnet. Daya magnet dari alat ukur, alat
pemantulan sinar laser dan braket universal dapat
mengakibatkan data hilang permanen.

Spesifikasi produk dan performa

Perhatikan ilustrasi yang terdapat pada bagian depan
panduan pengoperasian.

Tujuan penggunaan

Alat pengukur dirancang untuk menentukan dan memeriksa
garis horizontal dan vertikal dan juga titik tegak lurus.

Alat ukur ditujukan untuk digunakan di dalam maupun di luar
ruangan.

llustrasi komponen

Nomor-nomor pada ilustrasi komponen sesuai dengan
gambar alat pengukur pada halaman gambar.

(1) Outlet sinar laser
(2) Tombol mode pengoperasian laser
(3) Peringatan baterai
(4) Tombol on/off
(5) Dudukan tripod 5/8"
(6) Dudukan tripod 1/4"
(7) Penguncian tutup kompartemen baterai
(8) Tutup kompartemen baterai
(9) Label peringatan laser
(10) Nomor serial
(11) Kacamata laser”
(12) Magnet
(13) Reflektor (alat pemantulan) sinar laser
(14) Pelat ukur dengan kaki®
(15) Braket universal”
(16) Tripod”
(17) Tongkat teleskopik®
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(18) Koper
(19) Sisipan”

A) Aksesori yang ada pada gambar atau yang dijelaskan tidak
termasuk dalam lingkup pengiriman standar. Semua
aksesori yang ada dapat Anda lihat dalam program aksesori

kami.
Data teknis
Nomor barang 3601 K66 B..
Area kerja"
- Garis laser 10m
- sinar titik horizontal 30m
- sinar titik ke atas 10m
- sinar titik ke bawah 5m
Akurasi perataan
- garis laser dan sinar titik +0,3mm/m
horisontal
- sinar titik tegak lurus +0,5 mm/m
Area levelling otomatis khusus +4°
Waktu levelling khusus <4s
Suhu pengoperasian -10°C...+50°C
Suhu penyimpanan -20°C...+70°C
maksimal tinggi penggunaan 2000 m
di atas tinggi acuan
kelembapan relatif maks. 90 %
Tingkat polusi sesuai dengan D2l
IEC61010-1
Kelas laser 2
Jenis laser 630-650 nm, <1 mW
Cy 1
Divergensi
- Titik laser 0,8 mrad (sudut penuh)
- Garis laser 0,5 mrad (sudut penuh)
Dudukan tripod 1/4",5/8"
Baterai 4% 1,5VLR6 (AA)
Durasi pengoperasian pada mode pengoperasian
- Pengoperasian titik dan 12h
garis silang
- Pengoperasian 5 titik 24 h
- Pengoperasian garis 30h

Berat sesuai dengan
EPTA-Procedure 01:2014
Dimensi (panjang x lebar x
tinggi)

0,58 kg

155 x56 x 118 mm

Laser titik dan garis GCL 25

Jenis keamanan IP 54 (terlindung dari debu
dan percikan air)
A) Areakerja dapat berkurang akibat keadaan lingkungan yang
tidak menguntungkan (seperti sinar matahari langsung).

B) Hanya polusi nonkonduktif yang terjadi, namun terkadang
muncul konduktivitas sementara yang disebabkan oleh
kondensasi.

Untuk mengidentifikasi alat ukur secara jelas terdapat nomor seri

(10) pada label tipe.

Cara memasang

Memasang/mengganti baterai

Untuk pengoperasian alat ukur disarankan memakai baterai

mangan alkali.

Untuk membuka penutup kompartemen baterai (8) geser

pengunci (7) dan buka penutup kompartemen baterai sesuai

tanda panah. Masukkan baterai.

Pastikan baterai terpasang pada posisi kutub yang benar

sesuai gambar di bagian dalam penutup kompartemen

baterai (8).

Jika baterai lemah, maka peringatan baterai (3) akan

berkedip berwarna merah. Selain itu sinar laser akan

berkedip setiap 10 menit selama 5 detik. Alat pengukur
masih dapat dioperasikan selama sekitar 1 jam setelah
kedipan pertama. Jika baterai kosong, sinar laser berkedip
sekali lagi sebelum penonaktifan otomatis aktif.

Selalu ganti semua baterai sekaligus. Hanya gunakan baterai

dari produsen dan dengan kapasitas yang sama.

» Keluarkan baterai dari alat ukur jika tidak digunakan
dalam waktu yang lama. Jika baterai disimpan untuk
waktu yang lama, baterai dapat berkarat dan dayanya
akan habis dengan sendirinya.

Penggunaan

Cara penggunaan

» Lindungilah alat ukur dari cairan dan sinar matahari
langsung.

» Jauhkan alat ukur dari suhu atau perubahan suhu
yang ekstrem. Jangan biarkan alat ukur berada terlalu
lama di dalam kendaraan. Biarkan alat ukur menyesuaikan
suhu lingkungan sebelum dioperasikan saat terjadi
perubahan suhu yang drastis. Pada suhu yang ekstrem
atau terjadi perubahan suhu yang drastis, ketepatan alat
ukur dapat terganggu.

» Hindari guncangan atau benturan yang keras pada
alat ukur. Apabila setelah terjadi pengaruh eksternal
yang kuat pada alat ukur, disarankan untuk memeriksa
akurasi alat ukur sebelum digunakan kembali (lihat
.Pemeriksaan keakuratan alat ukur®, Halaman 189).

» Matikan alat ukur saat memindahkan. Jika alat ukur
dimatikan, unit pendulum akan terkunci yang dapat rusak
jika terkena guncangan.
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Mengaktifkan/menonaktifkan perkakas listrik

Untuk mengaktifkan alat pengukur, geser tombol on/off (4)

ke posisi "® On" (untuk penggunaan tanpa levelling

otomatis) atau ke posisi" @0On" (untuk penggunaan dengan
levelling otomatis). Alat pengukur segera mengeluarkan
sinar laser dari outlet sinar laser (1), begitu dihidupkan.

» Jangan mengarahkan sinar laser pada orang lain atau
binatang dan jangan melihat ke sinar laser, juga tidak
dari jarak jauh.

Untuk mematikan alat ukur, geser tombol on/off (4) ke

posisi "Off". Unit pendulum akan terkunci ketika alat

dimatikan.

» Jangan biarkan alat ukur yang aktif berada di luar
pengawasan dan matikan alat ukur setelah digunakan.
Sinar laser dapat menyilaukan mata orang lain.

Mematikan pemadaman otomatis

Jika tidak ada tombol yang ditekan selama sekitar 30 menit
pada alat pengukur, alat pengukur secara otomatis akan mati
untuk melindungi baterai.

Untuk mengaktifkan kembali alat pengukur setelah
penonaktifan otomatis, tombol on/off dapat digeser (4)
pada posisi "Off" dan alat pengukur diaktifkan kembali atau
tombol mode pengoperasian laser (2) ditekan.

Untuk mematikan penonaktifan otomatis, tekan dan tombol
mode pengoperasian laser (saat alat ukur diaktifkan) (2)
setidaknya selama 3 detik. Jika fungsi tersebut
dinonaktifkan, sinar laser akan berkedip sesaat sebagai
konfirmasi.

Untuk mengaktifkan penonaktifan otomatis, matikan dahulu
alat ukur, kemudian hidupkan lagi.

Mode pengoperasian

Alat pengukur dilengkapi dengan beberapa mode

pengoperasian yang dapat diganti sewaktu-waktu:

- Pengoperasian titik dan garis silang: Alat pengukur
menghasilkan garis laser horizontal dan vertikal ke depan
serta sinar titik vertikal ke atas dan ke bawah dan juga
sinar titik horizontal ke depan dan ke kedua sisi.

- Pengoperasian 5 titik: Alat pengukur menghasilkan sinar
titik vertikal ke atas dan ke bawah serta sinar titik
horizontal ke depan dan ke kedua sisi.

- Pengoperasian garis horizontal: Alat pengukur
menghasilkan garis laser horizontal ke depan.

- Penggunaan garis vertikal: Alat pengukur menghasilkan
satu garis laser vertikal ke depan.

Semua sinar titik akan membentuk sudut 90° satu sama lain

dan sinar laser juga berpotongan pada sudut 90°.

Setelah diaktifkan, alat pengukur berada pada
pengoperasian titik dan garis silang. Untuk mengganti mode
pengoperasian, tekan tombol mode pengoperasian

laser (2).

Semua mode pengoperasian dapat dipilih dengan atau tanpa
levelling otomatis.
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Levelling otomatis

Bekerja dengan levelling otomatis (lihat gambar C-E)
Pasang alat ukur pada permukaan yang datar dan kukuh,
kencangkan pada braket (15) atau tripod (16).

Untuk penggunaan dengan levelling otomatis, geser tombol
on/off (4) ke posisi “Won".

Levelling otomatis akan menyeimbangkan kondisi yang tidak
rata di dalam kisaran levelling otomatis sebesar +4° secara
otomatis. Levelling akan berhenti begitu titik laser atau garis
laser tidak lagi bergerak.

Jika levelling otomatis tidak dapat dilakukan, misalnya
karena permukaan posisi alat pengukur memiliki selisih lebih
dari 4° dari posisi horizontal, sinar laser akan mulai
berkedip. Dalam waktu 10 detik setelah alat pengukur
dihidupkan, nada peringatan ini mati supaya alat pengukur
dapat diatur.

Letakkan alat pengukur pada permukaan datar dan tunggu
serta lihatlah proses levelling otomatis. Begitu alat pengukur
berada di dalam area levelling otomatis sebesar +4°, sinar
laser akan menyala lama.

Jika selama pengoperasian, alat pengukur mengalami
guncangan atau dipindahkan, alat pengukur akan melakukan
levelling secara otomatis. Setelah melakukan levelling
kembali, periksalah posisi sinar laser horizontal atau vertikal
terkait titik-titik acuan guna menghindari terjadinya
kesalahan pengukuran akibat alat pengukur bergeser.

Bekerja tanpa levelling otomatis (lihat gambar F)

Untuk penggunaan tanpa levelling otomatis, geser tombol
on/off (4) ke posisi "@0n". Sinar laser akan berkedip lama
saat levelling otomatis dimatikan.

Jika levelling otomatis dimatikan, Anda dapat memegang
alat pengukur dengan tangan atau menempatkan pada
permukaan yang miring. Mungkin sinar laser tidak
membentuk vertikal.

Pemeriksaan keakuratan alat ukur

Pengaruh terhadap ketelitian

Suhu sekitar memberikan pengaruh terbesar. Khususnya
perbedaan suhu dari tanah ke atas dapat mempengaruhi
sinar laser.

Berhubung stratifikasi suhu di dekat tanah yang paling
besar, alat ukur perlu dipasang pada tripod jika
memungkinkan dan dipasang di tengah area pengerjaan.
Selain pengaruh dari luar, pengaruh khusus perangkat juga
dapat menyebabkan kerusakan (seperti misalnya benturan
atau guncangan keras). Oleh karena itu, periksa ketepatan
levelling terlebih dahulu sebelum memulai proses.

Jika ketepatan sinar titik horizontal berada dalam
penyimpangan maksimum yang diizinkan, maka ketepatan
sinar titik vertikal dan garis laser juga diperiksa.

Jika pada pemeriksaan ketelitian ternyata hasil pengukuran
alat ukur tidak tepat dan melebihi ambang batas maksimal,
bawa alat ukur ke Service Center Bosch.
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Memeriksa ketelitian pengukuran horizontal dari sumbu
memanjang
Untuk melakukan pemeriksaan ini diperlukan jarak kosong
sepanjang 20 m pada permukaan yang stabil di antara dua
dinding Adan B.
- Pasang alat pengukur di dekat dinding A pada
penopang (15) atau pada tripod, atau letakkan pada
permukaan yang stabil dan rata. Aktifkan alat pengukur

dan pilih pengoperasian 5 titik dengan levelling otomatis.

- Arahkan sinar laser horizontal yang sejajar pada sumbu

memanjang alat pengukur ke dekat dinding A. Biarkan alat
pengukur memulai levelling. Tandai titik tengah laser pada

dinding (titik I).

- Putar alat pengukur sebesar 180°, biarkan alat pengukur

melakukan levelling dan tandai pusat titik sinar laser pada

dinding B yang berlawanan (titik I1).

- Letakkan alat ukur tanpa diputar di dekat dinding B,
aktifkan alat ukur dan biarkan alat ukur melakukan
levelling otomatis.

- Sesuaikan tinggi alat pengukur (dengan bantuan tripod
atau jika perlu ditopang) sehingga pusat titik sinar laser
tepat menyentuh titik yang ditandai sebelumnya Il pada
dinding B.

- Putar alat pengukur sebesar 180° tanpa mengubah
ketinggian. Biarkan alat pengukur melakukan levelling dan
tandai pusat titik sinar laser pada dinding A (titik IIl).
Pastikan titik |1l terletak vertikal di atas atau di bawah titik
.

- Selisih d dari kedua titik I dan 11l yang ditandai pada
dinding A memberikan selisih ketinggian sebenarnya dari
alat pengukur sepanjang sumbu memanjang.

Pada jarak ukur 2 x 20 m = 40 m simpangan maksimal yang

diperbolehkan adalah sebesar:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Selisih d antara titik | dan

11l hanya diperbolehkan maksimum 12 mm.

Memeriksa keakuratan levelling horizontal sumbu

melintang

Untuk pemeriksaan, diperlukan jarak ukur bebas sebesar

20 m di atas tanah di depan dinding.

- Pasang alat pengukur pada jarak 20 m dari dinding pada
penopang (15) atau pada tripod, atau letakkan pada
permukaan yang stabil dan rata. Aktifkan alat pengukur
dan pilih pengoperasian 5 titik dengan levelling otomatis.

- Bidikkan salah satu dari kedua sinar laser sisi samping
yang arahnya sejajar dengan sumbu melintang dari alat
pengukur ke dinding. Biarkan alat pengukur melakukan
levelling. Tandai titik tengah laser pada dinding (titik I).
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- Putar alat pengukur sebesar 180° tanpa mengubah
ketinggian. Biarkan alat pengukur melakukan levelling dan
tandai pusat titik laser sisi samping lainnya pada dinding
(titik 11). Pastikan titik Il terletak vertikal di atas atau di
bawabh titik I.

- Selisih d dari kedua titik | dan Il yang ditandai pada
dinding memberikan selisih ketinggian alat pengukur yang
sebenarnya sepanjang sumbu melintang.

Pada jarak ukur 2 x 20 m = 40 m selisih maksimal yang

diperbolehkan adalah sebesar:

40 m x +0,3 mm/m = +12 mm. Selisih d antara titik | dan Il

hanya diperbolehkan maksimum 12 mm.

Petunjuk pemakaian

» Selalu hanya gunakan bagian tengah titik laser atau
garis laser untuk menandai. Besarnya titik laser atau
lebarnya garis laser berubah sesuai dengan perubahan
jarak.

Bekerja dengan tripod (aksesori)

Tripod memberi posisi pengukuran yang stabil dan dapat
diatur tingginya. Letakkan alat ukur dengan dudukan tripod
1/4"(6) pada ulir tripod (16) atau tripod foto pada
umumnya. Untuk pemasangan pada tripod konstruksi
standar, gunakan dudukan tripod 5/8" (5). Kencangkan alat
ukur dengan baut pengencang tripod.

Atur tripod sebelum menghidupkan alat ukur.

Memasang dengan penopang universal (aksesori)
Dengan bantuan braket universal (15) Anda dapat
mengencangkan alat ukur misalnya pada permukaan
vertikal, pipa atau material yang dapat dimagnetisasi. Braket
universal juga dirancang sebagai tripod lantai dan
memudahkan penyetelan ketinggian alat ukur.

Atur braket universal (15) sebelum mengaktifkan alat ukur.

Bekerja dengan pelat ukur (aksesori) (lihat gambar A-B)
Dengan pelat ukur (14) tanda laser dapat dipindahkan ke
lantai atau ketinggian laser ke dinding.

Dengan medan nol dan skala Anda bisa mengukurkan selisih
terhadap ketinggian yang dikehendaki dan memindahkannya
ke tempat lain. Dengan demikian Anda tidak harus
menyetelkan ketinggian yang dipindahkan secara saksama
pada alat pengukur.
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Pelat ukur (14) memiliki lapisan reflektif yang dapat
meningkatkan visibilitas sinar laser pada jarak yang lebih
besar atau pada sinar matahari yang kuat. Kecerahan ini
hanya terlihat jika Anda melihat pada pelat ukur sejajar
dengan sinar laser.

Bekerja dengan reflektor (alat pemantulan)

Reflektor (alat pemantulan) (13) meningkatkan visibilitas
sinar laser dalam kondisi yang tidak menguntungkan dan
jarak yang lebih besar.

Setengah reflektif pada reflektor (alat pemantulan) (13)
meningkatkan visibilitas garis laser, garis laser juga dapat
terlihat melalui bagian yang transparan dari bagian belakang
reflektor (alat pemantulan).

Kacamata laser (aksesori)

Kacamata laser berfungsi menyaring sinar yang berada di

sekitar. Dengan demikian, sinar laser akan terlihat lebih

terang untuk mata.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser sebagai
kacamata pelindung. Kacamata pelihat laser disediakan
agar dapat mendeteksi laser dengan lebih baik, namun
tidak melindungi dari sinar laser.

» Jangan gunakan kacamata pelihat laser sebagai
sunglasses atau di jalan raya. Kacamata pelihat laser
tidak menawarkan perlindungan penuh terhadap sinar UV
dan mengurangi persepsi warna.

Contoh penggunaan (lihat gambar C-F)

Contoh penggunaan alat ukur dapat dilihat pada halaman

bergambar.

Selalu letakkan alat ukur di dekat permukaan atau tepi yang

akan diperiksa, dan biarkan alat ukur melakukan levelling
sebelum memulai pengukuran.

Selalu ukur jarak antara sinar laser dengan area atau sudut
terhadap dua titik yang terpisah.

Perawatan dan servis

Perawatan dan pembersihan

Jaga kebersihan alat.

Jangan memasukkan alat pengukur ke dalam air atau cairan
lainnya.

Jika alat kotor, bersihkan dengan lap yang lembut dan
lembap. Jangan gunakan bahan pembersih atau zat pelarut.
Bersihkanlah secara berkala terutama permukaan outlet
sinar laser dan pastikan terbebas dari bulu halus.
Pindahkan dan simpan alat pengukur hanya di dalam

koper (18).

Masukkan alat pengukur di dalam koper (18) jika hendak
direparasi.

Layanan pelanggan dan konsultasi penggunaan

Layanan pelanggan Bosch menjawab semua pertanyaan
Anda tentang reparasi dan perawatan serta tentang suku
cadang produk ini. Gambaran teknis (exploded view) dan
informasi mengenai suku cadang dapat ditemukan di:
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www.bosch-pt.com

Tim konsultasi penggunaan Bosch akan membantu Anda
menjawab pertanyaan seputar produk kami beserta
aksesorinya.

Jika Anda hendak menanyakan sesuatu atau memesan suku
cadang, sebutkan selalu nomor model yang terdiri atas 10
angka dan tercantum pada label tipe produk.

Indonesia

PT Robert Bosch

Palma Tower 10th Floor

Jalan RA Kartini II-S Kaveling 6

Pondok Pinang, Kebayoran Lama

Jakarta Selatan 12310

Tel.: (021) 3005 5800

Fax: (021) 3005 5801

E-Mail: boschpowertools@id.bosch.com
www.bosch-pt.co.id

Cara membuang

Alat ukur, aksesori, dan kemasan harus didaur ulang dengan
cara yang ramah lingkungan.

Jangan membuang alat ukur dan baterai bersama
dengan sampah rumah tangga!

Hanya untuk negara Uni Eropa:

Berdasarkan European Directive 2012/19/EU, alat ukur
yang tidak dapat digunakan lagi dan berdasarkan European
Directive 2006/66/EC, baterai yang aus atau rusak harus
dibuang secara terpisah untuk didaur ulang secara ramah
lingkungan.

Tiéng Viét

Hudéng dan an toan
Phai doc va chu y moi huéng dan dé
dam bao an toan va khéng bi nguy
hiém khi l1am viéc véi dung cu do.
Khi st dung dung cu do khong phu
hop véi cac huéng dan 6 trén, cac
thiét bi bao vé dugc tich hgp trong dung cu do
c6 thé bi suy giam. Khéng bao gi¢ dugc lam
cho cac ddu hiéu canh bao trén dung cu do
khéng thé doc dugc. HAY BAO QUAN CAN
THAN CAC HUGNG DAN NAY VA BUA KEM
THEO KHI BAN CHUYEN GIAO DUNG CU DO.
» Than trong - néu nhirng thiét bi khac ngoai
thiét bi hiéu chinh hodc thiét bi diéu khién
dugc néu ¢ day duoc st dung hoac cac
phuong phap khac duoc tién hanh, co thé
dan dén phoi nhiém phéng xa nguy hiém.

» May do dugc dan nhan cénh bao (dugc danh
d&u trong mé ta may do 6 trang do thi).

» NEu van ban cua nhan canh bao khéng theo
ngon ngir clia ban, hdy dan chéng nhan dinh
dugc cung cdp kém theo bang ngén ngir ctia
nudc ban 1én trén trudce khi st dung lan dau

tién.
& nhin vao tia laze tryc ti€p hoac phan

xa. Béi vi ban ¢ thé chiéu 16a mat
ngudi, gay tai nan hodc gay héng mat.

» Néu tia laze huéng vao mat, ban phai nham
mét lai va ngay l1ap tirc xoay dau dé tranh tia
laze.

» Khong thuc hién bat ky thay' d6i nao & thiét
bi laser.

» Khéng st dung kinh nhin tia laze lam kinh
bao vé. Kinh nhin tia laze diing dé nhan biét t6t
hon tia laze; tuy nhién né khong bao vé khdi tia
laze.

» Khong st dung kinh nhin tia laze lam kinh
mat hoac trong giao thong duong bd. Kinh
nhin tia laze khong chéng UV hoan toan va giam
thiéu thu cam mau sic.

» Chi dé ngudi c6 chuyén mén dugc dao tao
stra dung cu do va chi dung cac phu tung
g6c dé stra chira. Diéu nay dam bao cho sy an
toan cua dung cu do dugc gilt nguyén.

» Khéng dé tré em sit dung dung cu do laser
khi khéng c6 nguGi I6n giam sat. Ban co thé
v tinh 1am l6a m&t ngudi khac.

» Khong lam viéc véi dung cu do trong moi
trwdng dé né, ma tréng do co chét 16ng, khi
ga hoac bui dé chay. C4c tia I(ra c6 thé hinh
thanh trong dung cu do va cé kha nang lam rac
chay hay ngun khéi.

Khong dét dung cu do, bang dich laze (13) va
thiét bi gil thong dung (15) gan may trg tim.
T tinh cia dung cu do, bang dich laze va thiét
bi gitr thong dung cd thé tao ra mét trudng anh
huwang x&u dén may trg tim.

» Dé dung cu do, bang dich laze (13) va thiét bi
gilr théng dung (15) tranh xa cac phuong tién
nhd tur tinh va cac thiét bi nhay tir. Do anh
huéng tu tinh cda dung cu do, bang dich laze va
thiét bi gilr théng dung c6 thé dan dén mét dir
liéu khdng thé phuc hoi.

M6 Ta San Pham va Pac Tinh
Ky Thuat

Xin luu ¥ cac hinh minh hoat trong phén truéc cia
hudng dan van hanh.

Khoéng dugc huéng tia laze vao
nguoi hoac dong vat va khéng duoc
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St dung dang cach

Dung cu do dudgc thiét ké dé xac dinh va kiém tra
cac dudng ngang va doc ciing nhu cac diém vuéng
goéc.

Dung cu do phu hgp dé st dung trong viing bén
ngoai va bén trong.

Cac bo phan dugc minh hoa

Su danh s8 cac biéu trung cia san pham la dé
tham khao hinh minh hoa dung cu do trén trang
hinh anh.

(1) Ctrachiéu ludng laser
(2) Nut ché& do van hanh Laser
(3) Pén bao dung luong pin thap
(4) Congtac Tat/M&
(5) Pi€m nhan gia d& ba chan 5/8"
(6) Di€m nhan gia d& ba chan 1/4"
(7) LAy caindp day pin
(8) Nap day pin
(9) Nhan canh bdo laser
(10) Ma seri san xuat
(11) Kinh nhin laser”
(12) Nam cham
(13) Coc tiéu laser tdm
(14) Thudc bang cé chan®
(15) Gi gitr thong dung”
(16) Gia d&ba chan®
(17) Caychéng”
(18) Hop dung
(19) Chitiét chen®
A) Phu tung dugc trinh bay hay mé ta khéng phai la
moét phan cua tiéu chuan hang héa dugc giao kem
theo san phdm. Ban c6 thé tham khéo téng thé

cac loai phu tung, phu kién trong chuong trinh
phu tung cua chung toi.

Thong so6 ky thuat

May roi tiéu diém va

duong chiéu laser
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May roi tiéu diém va

duong chiéu laser

— Tia tiéu diém doc +0,5 mm/m
Pham vi tu 18y c6t tiéu biéu +4°
Thoi gian |y c6t thay chuén <4s
tiéu bi€u

Nhiét d6 hoat dong -10°C...+50°C
Nhiét dé luu kho -20°C...+70°C
chiéu cao tng dung tGi da 2000 m
qua chiéu cao tham chiéu

D& &m khong khi twong d&i 90 %
ti da

Mrc do ban theo pEl
IEC61010-1

Cap do laser 2
Loai laser 630-650 nm, <1 mW
C, 1
Phan ky

— Diém laser 0,8 mrad (Goc day)
— Tia laser 0,5 mrad (Goc day)
Diém nhan gia d& ba chan 1/4",5/8"

Céc pin 4 x1,5VLR6 (AA)

Thai gian van hanh & ché dé van hanh

— Ché d6 van hanh diém 12h
va ché d chi thap

— Van hanh 5 tiéu diém 24 h

— Ché db van hanh 30h
thang

Trong lugng theo Qui trinh 0,58 kg

EPTA-Procedure 01:2014

Kich thudc (Chiéu dai x rong 155 x56 x 118 mm

x Cao)

IP 54 (dwac bao vé chéng
bui va tia nudc)

Mcrc do bao vé

Ma s6 may 3601K66B..

Pham vi lam viéc"

— Tia laser 10m

— Tia tiéu diém ngang 30m

— Tia tiéu diém, hudng 10m
1én

- Tiaﬂtiéu diém, hudng 5m
xuéng

D6 chinh xac can bang

— Céc dudng chiéu laser +0,3 mm/m

va tia tiéu diém ngang

A) Pham vi lam viéc c6 thé dugc giam thong qua cac
diéu kién moi trudng khong thuan lgi (vi du nhu tia
mat troi chiéu truc tiép).

B) Chi c6 chét ban khong d&n xuét hién, nhung doi khi
d6 dan dién tam thai gay ra do ngung tu.

S6 xéri (10) déu dugc ghi trén nhan méc, dé dé dang nhan dang

loai may do.

Su lap vao

Lap/thay pin

Khuyén nghi st dung cac pin kiém mangan dé van
hanh dung cu do.

Dé mé nép day pin (8) ddy chét khéa (7) theo
hudng mai tén va lat ndp day pin 1én. Lap pin vao.
Xin hay luu y 13p tuong Uing ddng cuc pin nhu dugc
thé hién mét trong nap day pin (8).

Bosch Power Tools

1609 92A 4HF [ (20.08.2018)



194 | Tigng Viat

Néu pin yéu, canh bao pin (3) sé nhdp nhay mau
dé. Ngoai ra, tia laser nhay sang khoang 5 giay cho
mbi 10 phit. Dung cu do van con dugc van hanh
khoang 1 gid sau 1an nhdp nhay d4u tién. Khi pin
da can kiét dién, tia laser nhay sang thém mat 1an
nlra ngay trudc khi may tu déng tat.

Luon ludn thay tat ca pin cing mot lan. Chi s&t dung

pin cung mét hiéu va cé cung mét dién dung.

» Thao ac quy ra khéi dung cu do néu ban
khéng muén s dung thiét bj trong théi gian
dai. Pin c6 thé hu mon sau thdi gian bao quan
lau va tu xa dién.

Van Hanh

Bat Dau Van Hanh

» Béo vé dung cu do tranh khéi am uét va
khéng dé burc xa mat troi chiéu truc ti€p vao.

» Khong cho dung cu do tiép xuc vdi nhiét do
khac nghiét hoac dao dong nhiét do. Khong
dé nd trong ché do tu dong qué lau. Diéu chinh
nhiét dé cho dung cu do khi ¢6 su dao dong
nhiét dé I16n, trude khi ban dua né vao van hanh.
Trong trudng hgp 6 trang thai nhiét d6 cuc do
hay nhiét do thay d6i thai qua, sy chinh xac cla
dung cu do c6 thé bi hu hong.

» Tranh va cham manh hoac lam roi dung cu
do. Sau khi cé tac dong manh tir bén ngoai Ién
dung cu do, cén ti€n hanh kiém tra d6 chinh xac
trude khi ti€p tuc (xem ,Kiém tra do chinh xac
clia dung cu do“, Trang 195).

» Hay tat dung cu do, khi ban van chuyén. Khi
t&t may, b phan 18y c6t thiy chudn dugc khoa
lai, bd phan nay cé thé bi hu hdng trong trudng
haop bi di chuyén cuc manh.

Bat Mé va Tat

Dé& bat dung cu do, hay trugt nit bat/tat (4) vao vi

tri "® on" (dé van hanh khong c6 chiic nang 14y c6t

thiy chuén ty déng) hodc vao vi tri " @ On" (dé van
hanh véi chiic nang 14y ¢t thiy chuén tu dong).

Sau khi bat, dung cu do I&p tic phdng ra cac tia

laser tor mat laser (1).

» Khong duoc chia luéng laze vao con ngudi
hay dong vat va khong dugc tu chinh ban
nhin vao ludéng laze, ngay ca khi tir mét
khoang cach Ién.

Dé tat may do hay truot nat bav/tét (4) & vi tri "Off".

Khi tat, tram con l&c dugc khoa.

» Khéng cho phép dung cu do dang bat moét
cach khéng kiém soat va hay tat dung cu do
sau khi str dung. Tia Laser c6 thé chiéu vao
nhiing ngudi khac.

Kht' Hoat Chirc Nang Tat Ty Dong

Néu trong khoang 30 phut khéng ¢6 nit nao trén
dung cu do dugc bdm, dung cu do sé tu déng tat
dé bao vé pin.

Dé& bat lai dung cu do sau khi may tu déng tat, ban
¢ thé trudc tién gat cong tac Tat/MG (4) vao vi tri
L,Off“, sau do bat lai dung cu do ho&c bam nut kiéu
van hanh laser (2).

Dé tat ché dd tu dong ngét, ban hay gilr phim kiéu
van hanh laser (2) (khi dang bat dung cu do) trong
it nh&t 3 gidy. Néu tu dong tat khi kich hoat, tia
laser sé nhdp nhay nhanh dé xac nhan.

Dé kich hoat chiic nang tét tu dong, tat dung cu do
va sau dé md Ién lai.

Ché do hoat dong

Dung cu do c6 m6t vai chiic nang hoat déng ma

ban c6 thé chuyén d6i qua lai bat cu khi nao, cac

chiic nang nay dung cho:

— Ché& d6 chir thap va diém: Dung cu do sinh ra
mot tia laser doc va mot tia laser ngang huéng
vé phia trudc cling nhu moét tia tiéu diém doc
hudng 1én trén va xubng dudi va mét tia tiéu
diém ngang hudng vé phia truéc va sang ca hai
bén.

— Ché d6 nam tiéu diém: Dung cu do phat ra mot
tia tiéu diém doc hudng lén trén va xudng dudi
cling nhu mét tia tiéu diém ngang hudng vé phia
trudc va hai bén.

— Van hanh theo dudng chiéu ngang: Dung cu do
phét ra mét dudng chiéu laser ngang huéng vé
phia trudc.

— Van hanh theo dudng chiéu doc: Dung cu do
phat ra dudng chiéu laser doc, hudng vé phia
trude.

T4t ca c4c tia tiéu diém chay cat nhau mét géc

90°, tia laser luén c&t nhau mét goc 90°.

Sau khi bat, dung cu do sé & ché db van hanh diém

va ché do chir thap. D& chuyén ché do hoat dong,

hay &n nat ki6u van hanh laser (2).

T4t ca ché do hoat dong déu co thé chon c6 hoac

khéng tu dong can bang.

L4y C6t Thiy Chuén Ty Dong

Van hanh véi chirc nang ldy cét thay chuén ty
dong (xem hinh C-E)

Ban hay dat may do 1én mét mat nén ¢6 dinh, nam
ngang hoac cd dinh may trén gia d& (15) hoac gia
dd ba chan (16).

Ban hay truot nut bat/tat vao (4) vao vi tri % on"
dé lam viéc véi ty dong céan bang.

Ché do 14y c6t thay chuén ty dong sé tu dong diéu
chinh can béng trong pham vi tu can béng +4°.
Ché do 14y c6t thay chuén két thic ngay khi cac
diém laser ho&c tia laser khéng con dich chuyén
nira.
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Né&u khong thé 18y cét thiy chun tu dong vi du vi
bé mat chan chéng clia dung cu do bi nghiéng hon
4° so v6i mat bang thi chum tia laser bat dau nhap
nhay. Bao dong nay nguing hoat déng trong vong
10 giay sau khi mé may dé cho phép diéu chinh
dung cu do.

Ban hay dat may do n&m ngang va chd ty can
bang. Ngay khi may do ndm trong pham vi tu can
bing +4°, cac tia laser phat sang 6n dinh va am tin
hiéu dugc tat.

Khi ¢6 rung déng hoac thay déi vi tri trong Itic van
hanh, may do sé tu dong can béng trd lai. Sau khi
tu can bang lai, hay kiém tra vi tri tia tiéu diém laser
& phuong thdng diing hodc ndm ngang dé tranh 16i
do di chuyén dung cu do.

Van hanh khéng c6 chirc nang ldy cét thay
chuén ty doéng (xem hinh F)

Ban hay truot nat bat/tat (4) vao vi tri ‘@ on" dé
van hanh khéng co6 chiic nang 18y cét thdy chuén.
Khi ché dé 18y c6t thiy chuén tu déng duoc tat, tia
tiéu diém laser sé nhdp nhay lién tuc.

Khi chiic nang I8y ¢t thiy chuén tu dong duoc tét
di, ban c6 thé tu do cdm dung cu do theo moi cach
trong tay hay dat trén mot bé mat nghiéng. Cac tia
laser khéng con cén thiét van hanh theo dudng
th&ng doc v6i nhau nia.

Kiém tra do chinh xac cta dung cu do

Nhitng Anh Huéng Dén d6 Chinh xac

Nhiét dé chung quanh cé anh hudng 16n nhéat. Dac

biét 1a su sai biét ctia nhiét do xay ra tor mat dat

hudéng 1én cé thé lam Iéch hudng ludng laze.

Vi phan tang nhiét d6 & gan mat dét 1a cao nhét,

ban nén d&t dung cu do 1én gia d& ba chan néu co

thé va dat né 6 chinh gitra bé mat thao tac.

Bén canh céc tac déng ngoai, cac tadc dong anh

hudng truc tiép tai thiét bi (nhu roi ho&c va dap

manh) cé thé gay ra cac sai léch. Do d6, hay kiém
tra mdc do chinh xac trudc khi bat dau cong viéc.

Néu dd chinh xac cua tia tiéu diém ngang ndm

trong pham vi sai léch t6i da cho phép, thi theo dé

dd chinh xé&c cua tia tiéu diém doc va tia laser ciing

dudgc kiém tra.

Néu gia nhu dung cu do chéch hudng vuat muc t6i

da tai mot trong nhirng Ian kiém tra, xin vui long

mang dén tram phuc vu hang da ban cta Bosch dé
dugc siia chira.

Kiém Tra Cét Thiy Chudn Ngang Chinh Xac cua

Truc Doc

Dé kiém tra, ban cAn mo6t doan do thoang dai 20 m

trén mat nén viing chic gilra tudng A va B.

— Gan dung cu do gan tudng A 1&n trén gia giti (15)
hodc gia d& hay dat trén mot bé mét cliing va
b&ng phéng. Bat dung cu do va chon ché do
5 tiéu diém c6 |8y c6t thiy chuén tu dong.
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Y 20m

— Hudéng tia laser ngang chay song song véi truc
doc clia dung cu do vao biic tudng A & gan. bé
dung cu do tu can béng. Danh ddu tam cla diém
laser trén tuong (Diém I).

— Xoay dung cu do 180°, dé dung cu tu can bang
va danh ddu tdm diém cua tia laser trén blc
tuong B d6i dién (DBiém ).

— Hay dat dung cu do — ma khdng xoay — gan
tudng B, hay bat va dé dung cu can bang.

A B

=

— Hay can chinh dung cu do & d6 cao (nha gia dé
ba chan hoac bang cach dat xuéng dudi néu
cén) sao cho tam diém cla tia laser tring vai
diém Il da danh dau trudc trén tuong B.
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— Xoay dung cu do 180° ma khong thay d6i chiéu
cao. Hay dé dung cu tu can bang va danh déu
tam diém cua tia laser trén tuong A (Diém Il1).
Luu y sao cho diém lll ndm cang thang trén hodc
dudi diém | cang tét.

— Chénh léch d cua ca hai diém danh d&u | va Il
trén tudng A chinh la d6 1éch vé chiéu cao thuc
té clia dung cu do doc theo truc doc.

Trén doan dudng do 2 x 20 m = 40 m, bién dd

chénh Iéch cho phép t6i da la:

40 m x + 0,3 mm/m = + 12 mm. Do dé, chénh léch

d gitra diém | va Ill dugc phép cao nhat la 12 mm.

Kiém Tra C6t Thiy Chudn Ngang Chinh Xac cua

Truc Canh Bén

Dé& kiém tra, ban c&n mét doan do thoang khoang

20 m trén nén cling trude moét bic tudng.

— Hay Iap dung cu do cach tudng 20 m trén gia gilr
(15) hoac gia d& ba chan, ho&c dat trén mot bé
mat cling va bang phang. Bat dung cu do va
chon ché do 5 tiéu diém co 14y c6t thdy chuén tu
dong.

— Huéng thdng mét trong hai luéng laser canh bén
vao tudng, luéng roi di doc theo truc canh bén
cla dung cu do. Hay dé may can bang. Danh
ddu tdm cua diém laser trén tuong (Diém ).

1o/

e

— Xoay dung cu do 180° ma khong thay déi chiéu
cao. D& dung cu tu can bang va danh d4u tam
diém cua tia laser bén canh trén birc tudng
(Diém I1). Luu y rang diém Il n&m cang théng
trén ho&c dudi diém | cang tot.

— Chénh léch d cua ca hai diém | va Il dugc danh
d4u trén tudng 1a do léch vé chiéu cao thuc té
cuia dung cu doc theo truc ngang.

Trén quéng do 2 x 20 m = 40 m do Iéch t6i da cho

phép la:

40 m x £0,3 mm/m = £12 mm. Chénh léch d gira

diém | va Il dugc phép cao nhét la 12 mm.

Huéng Dan Si Dung

» Chiluén st dung tam ctia diém laser hoéc tia
laser d€ danh d4u. Kich thudc cla tiéu diém
laser ciing nhu bé réng cua tia laser thay déi
theo khoang céch.

S dung gia d& ba chan (phu kién)

Gia dd ba chan cung cép kha nang do 6n dinh va
linh hoat. Bat dung cu do c6 khung gia ba chan
1/4" (6) 1én ren cua gia dé ba chan (16) hoac cla
mot gid d& ba chan cda may anh thong thudng. D&
gan vao gia dd ba chan théng thudng hay dung
diém nhan gia dd ba chan 5/8" (5). Siét chat dung
cu do béng vit dinh vi clia gia d& ba chan.

Diéu chinh so gia dé trudc khi cho dung cu do hoat
dong.

Hay gén vdi gia dé da nang (Phu kién)

Nho thiét bi gidr théng dung (15) ban c6 thé gén
dung cu do, vi du trén bé mat thang diing, éng
hoac céac vat liéu tir hda dugc. Bé d& phé thong
cling cé thé s dung thich hgp nhu gia d& dét trén
mét d4t va lam cho viéc diéu chinh dé cao cla
dung cu do dugc dé dang han.

Diéu chinh so thiét bi gitr théng dung (15) trudc khi
cho dung cu do hoat dong.

Van hanh véi thudc bang (Phu kién) (xem hinh
A-B)

Nho ¢é thude bang (14), ban co thé truyén vach
danh d4u laser trén san hoic dé cao cla tia laser
trén tudng.

Vi truding bang khdng va vai thudc chia dd, ta co
thé do chd khuyu hay khoang cach déc ngugc theo
chiéu cao yéu cau hodc chiéu vao mét dia diém
khéac. Cach thiic nay loai bo sy can thiét phai diéu
chinh dung cu do cho that chinh xac déi véi chiéu
cao phai chiéu vao.

Thuéc bang (14) c6 mét I6p phan xa gidp nhin rd
tia laser hon & khoang céch 16n hon hodc khi anh
n&ng mat trdi chéi chang. Su gia tang cudng do
sang chi co thé nhin thdy dugc khi nhin song song
véi ludng laser 1én trén thudc bang.

S dung cung vai tdm coc tiéu laze

Bang dich laze (13) céi thién d6 r6 cla tia laser &
nhiing diéu kién khong phu hgp va & khoéang cach
I6n.

Ntra phan chiéu ctia bang dich laze (13) cai thién
do rd cua tia laser, thong qua ndra trong sudt, tia
laser ciia mat sau bang dich laze ciing cé thé duoc
phat hién.
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Kinh nhin laser (phu kién)

Kinh nhin laser sé& loc nguén anh sang xung quanh.

Do d6 anh sang cda laser sé sang hon déi voi méat.

» Khéng st dung kinh nhin tia laze lam kinh
bao vé. Kinh nhin tia laze diing dé nhan biét t6t
hon tia laze; tuy nhién né khong bao vé khai tia
laze.

» Khong st dung kinh nhin tia laze lam kinh
mat hoac trong giao thong duong bd. Kinh
nhin tia laze khong chéng UV hoan toan va giam
thiéu thu cam mau sic.

Cong viéc theo Thi du (Xem Hinh anh C-F)

Céc ting dung mau cho dung cu do cé thé tra ctiu
trén céc trang hinh anh.

Ludn d&t dung cu do Ién mat phang hoac canh can
kiém tra, va dé né can bang trudc khi do.

Hay do cac khoang cach gilia tia Laser va bé mét
ho&c canh tai hai diém n&m ké tiép cach xa nhat c6
thé.

Bao Dudng va Bao Quan

Bao Dudng Va Lam Sach

Luén luén gilr cho dung cu do that sach sé.

Khéng dugc nhdng dung cu do vao trong nuéc hay
céc chat Iéng khéac.

Lau sach bui b4n bang mét manh vai mém va am.
Khong dugc st dung chét tay ria.

Thudng xuyén lau sach bé mat cac ctra chiéu laze
mét cach ky ludng, va luu y dén céc tua vai hay sgi
chi.

Bao quéan va van chuyén dung cu do trong hop
dung (18).

Gui dung cu trong hop dung (18) trong trudng hop
cén stra chira.

Dich vu hé trg khach hang va tu van s
dung

B6 phan phuc vu hang sau khi ban cuia ching toi
tré 10i cac cau héi lién quan dén viéc bao dudng va
stia chira cac san phdm ciing nhu phu tiing thay
thé cia ban. So d6 mé ta va thong tin vé phu tung
thay thé cling c6 thé tra clru theo dudi day:
www.bosch-pt.com

Doi ngli tu van s dung cua Bosch sé gilip ban giai
dap céac thac mac vé san pham va phu kién.

Trong tét ca cac phan héi va don dat phu tung, xin
vui 1ong luén ludn nhap s6 hang héa 10 chir s6
theo nhén cua hang hoa.

Viét Nam

CN CONG TY TNHH BOSCH VIET NAM TAI
TP.HCM

Tang 14, Ngéi Nha Durc, 33 Lé Dudn

Phudng BEn Nghé, Quan 1, Thanh Phd HO Chi
Minh
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Tel.: (028) 6258 3690

Fax: (028) 6258 3692 - 6258 3694

Hotline: (028) 6250 8555

Email: tuvankhachhang-pt@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com.vn
www.baohanhbosch-pt.com.vn
Campuchia

Cong ty TNHH Robert Bosch (Campuchia)
Bon nguyén 8BC, GT Tower, Tang 08,
Budng 169, Tiép Khic Blvd, Sangkat Veal Vong,
Khan 7 Makara, Phnom Penh

VAT TIN: 100 169 511

Tel.: +855 23 900 685

Tel.: +855 23 900 660

www.bosch.com.kh

Su thai bé

Dung cu do, phu kién va bao bi phai dugc phan
loai dé tai ché theo hudng than thién vai moi
trudng.

Khong vit dung cu do va pin cling trong rac thai
cla gia dinh!

Chi danh cho cac quéc gia thudc khéi Lién
minh Chau Au (EU):

Dung cu do khéng con gia tri st dung theo chi thi
chau Au 2012/19/EU va &c quy/pin bi héng hoac da
qua st dung theo chi thi s6 2006/66/EC phai duoc
thu gom riéng va co thé tai st dung theo luat moi
truong.
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